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Encontre um manual para este
modelo

Va para http://www.genielift.com

Use os links para localizar os Manuais do operador,
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Genie é uma marca comercial registrada da

Terex South Dakota, Inc. nos EUA e em muitos outros paises.

“GS” € uma marca comercial da Terex South Dakota, Inc.

Faixa do numero de série

Use a tabela a seguir para identificar o nimero de

série especifico dos modelos incluidos neste manual.

Modelos Nimero de série

GS-1330m do NS GS30MD-101

do NS GS3010A-110000
do NS GS3011C-10000 a
GS3016C-23999

do NS GS3014D-101 a
GS3016D-607

do NS GS3016P-151487 a
GS3016P-160599

do NS GS30C-24000

do NS GS30D-6080

do NS GS30P-160600

GS-1530/GS-1532
GS-1930/GS-1932

GS-2032/2632/3232 do NS GS3211A-110000
do NS GS3212C-10000 a
GS3216C-17299

do NS GS3216P-142676 a

GS3216P-148699

do NS GS32C-17300
do NS GS32P-148700

GS-2046/2646/3246 do NS GS4612A-110000
do NS GS4612C-10000 a
GS4616C-18099

do NS GS4614D-101 a
GS4616D-5029

do NS GS4616P-138362 a

GS4616P-141799

do NS GS46C-18100
do NS GS46D-5030
do NS GS46P-141800

GS-4047 do NS GS4712C-101 a
GS4716C-4499
do NS GS4714D-101 a
GS4716D-3959
do NS GS4716P-101 a

GS4716P-999

do NS GS47C-4500
do NS GS47D-3960
do NS GS47P-1000

GS-4655 do NS GS55D-101
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Legenda do numero de série

Até 31 de agosto de 2016

~

A TEREX BRAND
Model:
Serial number: GS3016P-123456
Manufacture date: 1/2/16
Electrical schematic number:
Machine unladen weight:

Outrigger retracted:

Outrigger deployed:

1 Modelo
2 Ano do modelo
3 Cddigo da instalagao

Desde 1° de setembro de 2016

Q@Ni@

A

Model year: 2016

Rated work load (including occupants):
Maximum number of platform occupants:
Maximum allowable inclination of the chassis:

A TEREX BRAND
Model:
Serial number: GS30P-123456
Year of manufacture: 2016
Electrical schematic number:
Machine unladen weight:

Outrigger retracted:
Outrigger deployed:

1 Modelo
2 Cddigo da instalagao
3 Num. sequencial

Rated work load (including occupants):
Maximum number of platform occupants:
Maximum allowable inclination of the chassis:
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4 Numero sequencial
5 Etiqueta de identificagao localizada no chassi
6 Numero de série (estampado no chassi)

|, |GS30P|-123456

4 Etiqueta de identificag&o localizada no chassi
5 Numero de série (estampado no chassi)
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Normas de segurancga

Perigo

Nao observar as instrugdes e normas de seguranca
neste manual e no Manual do operador apropriado da
maquina pode causar morte ou acidente pessoal
grave.

Muitos dos riscos identificados no manual do
operador também dizem respeito a seguranca
durante a execugao de procedimentos de
manutencao e reparo.

Nao execute nenhum servigo de
manutengao, a nao ser que:

M Voce tenha sido treinado e esteja qualificado
para lidar com esta maquina.

M Leia, entenda e siga:

e as instrugdes e normas de seguranga do
fabricante;

e as normas de seguranga do empregador e
normas do local de trabalho;

e as normas governamentais aplicaveis.

M Vocé tenha as ferramentas e os equipamentos
de elevagao de carga necessarios e uma
oficina apropriada.

Genie
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Seguranga pessoal

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma
maquina ou proxima a ela deve estar ciente de todos
os riscos de seguranga conhecidos. A seguranca
pessoal e a operagéo segura continua da maquina
devem ser sua maxima prioridade.

Leia com atencédo todos os procedimentos.
Este manual e os adesivos na maquina
usam palavras de alerta para identificar o
seguinte:

Simbolo de alerta de seguranga:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes pessoais
ou morte.

s
A

Indica uma situag&o iminentemente
perigosa que, se nao for evitada,
causara morte ou acidentes
pessoais graves.

APERIGO

A ADVERTENCM Indica uma situagao de risco
potencial que, se nao for evitada,
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves.

ACU'DADO Indica uma situagéo de possivel

risco que, se nao for evitada, pode
causar acidentes pessoais leves ou
moderados.

Indica uma situagéo de possivel
risco que, se nao for evitada, pode
causar danos patrimoniais.

Use 6culos de segurancga e roupas de
protecdo sempre que a situagcédo assim o
exigir.

o
3

Durante a elevacado e acomodacéo de
cargas, esteja atento aos possiveis riscos
de esmagamento provocados por
componentes moveis, oscilantes ou soltos.
Sempre use calgados apropriados com
biqueira de metal.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Normas de segurancga

Segurancga no local de trabalho

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma
maquina ou proxima a ela deve estar ciente de todos
os riscos de seguranga conhecidos. A seguranca
pessoal e a operagao segura continua da maquina
devem ser sua maxima prioridade.

Evite e ndo permita faiscas, chamas ou
M cigarro aceso na area em que houver

materiais inflamaveis e combustiveis, como
gases de bateria e combustiveis de
motores. Tenha sempre um extintor de
incéndio aprovado em local de facil acesso.

Verifique se todas as ferramentas e areas
de trabalho estdo bem cuidadas e prontas
para uso. Mantenha as superficies de
trabalho limpas e livres de detritos que
possam cair dentro da maquina e
danifica-la.

Verifique se as empilhadeiras, pontes
rolantes ou demais equipamentos de
elevacao ou sustentacao de carga tém
plena capacidade de sustentar e manter
estabilizado o peso a ser elevado. Utilize
somente correntes ou correias que estejam
em boas condi¢des e que tenham
capacidade suficiente.

Os elementos de fixagdo que devem ser
usados somente uma vez (ex.: cupilhas e
porcas autotravantes) ndo podem ser
reutilizados. Esses componentes podem
falhar se forem usados mais de uma vez.

O 6leo ou outros fluidos usados devem ser
descartados adequadamente. Utilize um
recipiente apropriado. Siga sempre as
normas de seguranga ambiental.

A oficina ou area de trabalho deve ser bem
ventilada e iluminada.
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Especificagoes

Baterias, isentas de manutengao (opcional)
Todos os modelos, exceto GS-1330m, GS-4047,

Baterias, padrao GS-4655
Todoi os modelos, exceto GS-1330m, GS-4047 Tenséo 6V CC
Tensao 6VCC Grupo GC2
Grupo GC2 Tipo 6 V-AGM
Tipo ' 1105 Quantidade 4
Quantl.dade - - 4 Capacidade da bateria, maxima 200 AH
Capacidade da bateria, maxima 20 =225 AH Capacidade de reserva a taxa de 25 A 380 minutos
Capacidade de reserva a taxa de 25 A 447 minutos
Peso, cada 62 1b
Peso, cada 62 1b 28 kg
28 kg - .
Baterias, opcional, GS-1330m
Batetllas, padrao, GS-1330m Tensdo 12V CC
Tenséo 12V CC Grupo o4
Gf“"" 24 Tipo DC85-12
Tipo - 24TMX Quantidade 2
Quant|.dade . — 2 Capacidade da bateria, maxima 85 AH
Capacidade da bateria, maxima 85 AH Capacidade de reserva a taxade 25 A 145 minutos
Capacidade de reserva a taxade 25 A 140 minutos
Peso, cada 57 1b
Peso, cada 46 |b 26 kg
21kg Transdutor de pressao de sobrecarga da
Baterias, padrao, GS-4047, GS-4655 plataforma
Tensdo 12V CC (se instalado) Todos os modelos, exceto GS-3232,
GS-4047, GS-4655
Grupo GC2 —
- Tensao de entrada 8a30VCC
Tipo T-1275
Tensé&o do sinal 1abV
Quantidade 4
- - — Transdutor de pressao de sobrecarga da plataforma
Capacidade da bateria, maxima C20 =150 AH (se instalado) GS-3232, GS-4047
Capacidade de reserva a taxa de 25 280 minutos Tensio de entrada 8a30VCC
A
Tensé&o do sinal 0,25a6,25V
Peso, cada 821b - -
37 kg Sensor de angulo (se instalado)
Tensé&o de entrada 8a30VCC
Tensé&o do sinal 3 a4V CC, saida de PMW
Transdutor de pressao do estabilizador, somente
GS-3232
Tens&o de entrada 8a30VCC
Tensé&o do sinal 1abV
Consulte o Manual do operador para obter
especificagdes operacionais.
Genie.
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Especificacoes

Capacidades hidraulicas

Pneus e rodas

Tanque de 6leo hidraulico

Todos os modelos, exceto GS-1330m,
GS-4047, GS-4655

Tanque de 6leo hidraulico GS-4047,
GS-4655

Tanque de 6leo hidraulico GS-1330m

Sistema hidraulico (incluindo o tanque)
GS-1530, GS-1532, GS-1930, GS-1932

Sistema hidraulico (incluindo o tanque)
GS-2032, GS-2632, GS-2046, GS-2646

Sistema hidraulico (incluindo o tanque)
GS-3232, GS-3246

Sistema hidraulico (incluindo o tanque)
GS-4047

Sistema hidraulico (incluindo o tanque)
GS-1330m

Sistema hidraulico (incluindo o tanque)
GS-4655

3,4 gal GS-1330m
1291 Dimenséo do pneu (borracha maciga) 10x3in
25,4 x7,6 cm
5,9 gal Area de contato dos pneus 6,5 sq in
22,4 | 42 sz
1,06 gal Torque da porca castelo, seca 200 ft-Ib
41 271,2 Nm
3,8 gal Torque da porca castelo, lubrificada 150 ft-Ib
1421 203,4 Nm
4,5197&1: GS-1530, GS-1532, GS-1930, GS-1932
Dimenséo do pneu 12x4,5in.
5,2509:: (borracha macica) 30,5x 11,4 cm
i Area de contato dos pneus 9sqin
7,5 gal 58 cm?
28,4 |
Torque da porca castelo, seca 300 ft-Ib
1,49 gal 406,7 Nm
5,641 Torque da porca castelo, lubrificada 225 ft-Ib
7,94 gal 305 Nm
301 Gs-2032, GS-2632, GS-3232, GS-2046, GS-2646,
GS-3246, GS-4047
Dimenséo do pneu 15x5in
(borracha macica) 38,1x 12,7 cm
Area de contato dos pneus 15sqin
96,7 cm?
Torque da porca castelo, seca 300 ft-Ib
406,7 Nm
Torque da porca castelo, lubrificada 225 ft-Ib
305 Nm
GS-4655
Dimenséo do pneu 15x5in
(borracha macica) 38,1x 12,7 cm
Area de contato dos pneus 17,22 sq in
117 cm?
Parafuso com cabega sextavada, 90 ft-Ib
a seco 122 Nm
Parafuso com cabeca sextavada, 80 ft-Ib
lubrificado 108,5 Nm
Genie
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Especificagoes
Especificagoes de desempenho GS-4047
(modelos sem fungdo proporcional de  piataforma retraida, alta 2,0 mph
3 40 ft/13,6 s
elevagao) 3.2 bt
Velocidade de movimentagdo, maxima 12,2m/13,6 s
GS-1530, GS-1532, GS-1930, GS-1932 Plataforma levantada 48'?t /’g‘gz
Plataforma retraida, alta 2,5 mph 0,8 km/h
40 ft/10,9 s 12,2 m/55 s
4 km/h Distancia de f -
12.2m/M10,9's istancia de frenagem, maxima
Plataforma levantada 0,5 mph Grapde distancia em superficie 1a3ft
40 ft/55s  Pavimentada 03a09m
. (2),8 I/(m/h Capacidade de subida
, 55
M 35-1930, GS-1932, GS-2632, 25%
GS-2032, GS-2632, GS-3232, GS-2046, GS-2646, GS-3232. GS-3246 & GS-4047
GS-3246
- GS-1530, GS-1532, GS-2032, 30%
Plataforma retraida, alta 2,2 mph GS-2046 ¢ GS-2646
até o numero de série: 40 ft/12,4 s
GS3216P-145830 3,5 km/h Emissoes de ruidos pelo ar
GS4616P-139575 122mN24s  Njvel de pressdo do som em estagdes de <70 dBA
Plataforma retraida, alta 2,0 mph trabalho no solo
a partir do numero de série: 40ft/124s  Nivel de pressdo do som em estagdes de <70 dBA
GS3216P-145831 3.2km/h  trabalho na plataforma
GS4616P-139576 122m/12,4 s
Plataforma levantada 0,5 mph
40 ft/55 s
0,8 km/h
12,2 m/55 s
Genie.
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Especificacoes

Especificagoes de desempenho GS-4047

(sem. fungéo proporcional de elevagao), Subida da plataforma (modo 71a76s

continuagao de velocidade alta) 83a87s
. - . Subida da plataforma (modo 41a46s

Velocidade de fungdo, maxima nos controles da de velocidade baixa)

plataforma (com 1 pessoa na plataforma)
GS-1530 e GS-1532

Plataforma abaixada

Carga nominal de operagao na altura maxima, maximo

Subida da plataforma (modo 15a17s GS-1530 e GS-1532 600 Ib
de velocidade alta) 30a32s 30 e GS-153

) 272 kg
Subida da plataforma (modo 28a30s
de velocidade baixa) GS-1930, GS-1932, 500 Ib
Plataforma abaixada GS-2632 e GS-3232 227 kg
GS-1930 e GS-1932 GS-2032 800 Ib

363 kg
Subida da plataforma (modo 15a17s
de velocidade alta) 30a32s  GS-2046 1.200 Ib
Subida da plataforma (modo 28a30s 544 kg
de velocidade baixa) GS-2646 1.000 Ib
Plataforma abaixada 454 kg
GS-2032 e GS-2632 GS-3246 700 Ib
317 k

Subida da plataforma (modo 28a32s 9
de velocidade alta) 58a62s GS-4047 770 Ib
Subida da plataforma (modo 32a36s (modelos CE e AS) 350 kg
de velocidade paixa) GS-4047 550 Ib
Plataforma abaixada (modelos ANSI e CSA) 250 kg
GS-2046 e GS-2646 GS-3232 Capacidade de nivelamento do estabilizador,
Subida da plataforma (modo 28a32s maximo
de \{elocidade alta) 58a62s De lado a lado 50
Subida da plataforma (modo 32a36s  Dianteira para traseira 3°

de velocidade baixa)
Plataforma abaixada

GS-3232 e GS-3246

Subida da plataforma (modo 55a59s
de velocidade alta) 108a112s
Subida da plataforma (modo 33a3d7s

de velocidade baixa)
Plataforma abaixada

Genie
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Especificagoes
Especificagoes de desempenho GS-4047
(modelos com fungédo proporcional de  piataforma retraida 2,0 mph
3 40 ft/13,6 s
elevagao) 3.2 ki
Velocidade de movimentagdo, maxima 122m/136s
GS-1330m, GS-1530, GS-1532, GS-1930, GS-1932, Plataforma levantada 0,5 mph
654655 40 ft/55 s
0,8 km/h
Plataforma retraida 2,5 mph 12,2m/55 s
40 ft/10,9 s PP -
4 km/h Distancia de frenagem, maxima
12,2m/10,9 s Grande distancia em superficie 1a3ft
Plataforma levantada 0,5mph  Pavimentada 03a09m
40ft/55s  Capacidade de subida
0,8 km/h -
12,2 m/55 s GS-1330m, GS-1930, GS-1932, 25%
GS-2632, GS-3232, GS-3246 €
GS-2032, GS-2632, GS-3232, GS-2046, GS-2646, GS-4047
GS-3246
. GS-1530, GS-1532, GS-2032, 30%
Plataforma retraida 22mph  535.0046 e GS-2646
até o numero de série: 40 ft/12,4 s
GS3216P-145830 3,5 km/h Emissoes de ruidos pelo ar
GS4616P-139575 12.2m12.4s  \jivel de pressdo do som em estacGes de <70 dBA
Plataforma retraida 2,0mph  trabalho no solo
a partir do numero de série: 401124 Nijvel de pressdo do som em estacdes de <70 dBA
GS3216P-145831 3.2kmh  yrapalho na plataforma
GS4616P-139576 12,2m/12,4 s
Plataforma levantada 0,5 mph
40 ft/55 s
0,8 km/h
12,2 m/55 s
Gania.
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Especificagoes de desempenho
(com fungao proporcional de elevagao),

Carga nominal de operagao na altura maxima, maximo

) c GS-1330m 500 Ib
continuagao 227 kg
Velocidade de fungdo, maxima nos controles da GS-1530 e GS-1532 600 Ib
plataforma (com 1 pessoa na plataforma) 272 kg
GS-1330m GS-1930, GS-1932, 500 Ib

GS-2632 e GS-3232 227 k
Elevacgédo da plataforma 19a22s 9
Plataforma abaixada 20a24s GS-1930PAR 148010ka
GS-1530 e GS-1532 9

- GS-2032 800 Ib

Elevagéo da plgtaforma 12 a ;; s 363 kg
Plataforma abaixada a2ds GS-2046 1200 1b
GS-1930, 1930PAR e GS-1932 544 kg
Elevagao da plataforma 15a17s GS-2646 1.000 Ib
Plataforma abaixada 18a25s 454 kg
GS-2032 e GS-2632 GS-3246 700 Ib
Elevagao da plataforma 28a32s 317 kg
Plataforma abaixada 24a28s GS-4047 770 Ib
GS-2046 e GS-2646 (modelos CE e AS) 350 kg
Elevagao da plataforma 28a32s GS-30|47 CE e AS 375700ka
Plataforma abaixada 28a32s (modelos e AS) 9

GS-4655 770 1b
GS-3232 e GS-3246 350 kg
Elevacgédo da plataforma 55a59s - - —
Plataforma abaixada 28a32s GS-3232 Capacidade de nivelamento do estabilizador,

maximo
GS-4047

De lado a lado 5°
Elevacéo da plataforma 71a76s Dianteira para traseira 3°
Plataforma abaixada 41a46s
GS-4655
Elevacgédo da plataforma 91a95s
Plataforma abaixada 56a60s

Genie
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Especificagdes do sistema hidraulico

Especificagoes do fluido hidraulico

As especificagdes da Genie exigem 6leos projetados
para dar a maxima protegao aos sistemas hidraulicos,
que tenham a capacidade de apresentar um bom
desempenho em uma ampla faixa de temperatura e que
tenham um indice de viscosidade superior a 140. Eles
devem oferecer excelentes propriedades antidesgaste,
prevencao de oxidagao, inibicdo de corrosao,
condicionamento de vedacgao e propriedades de
supressao de espuma e aeragao.

Nivel de limpeza, ISO 15/13
minimo
Teor de agua, 250 ppm

maximo

Fluido hidraulico recomendado

Tipo de dleo Chevron Rando HD Premium
hidraulico

Grau de viscosidade 32
indice de viscosidade 200

Fluidos hidraulicos opcionais

Shell Tellus S2 V 32

Shell Tellus S2 V 46

Shell Tellus S4 VX 32 Shell
Shell Donax TG (Dexron 1)
Chevron 5606A

Petro Canada Environ MV 46
UCON Hydrolube HP-5046

Observacéo: as especificagbes da Genie exigem
equipamentos adicionais e instrugdes especiais de
instalagdo para os 6leos opcionais aprovados.
Consulte o Suporte ao produto da Genie antes de
usar.

Base mineral

Biodegradavel

Resistente ao fogo

Fluidos opcionais podem néo ter
a mesma vida util hidraulica e
podem resultar em danos a
componentes.

Observacgao: a operagao prolongada da maquina
pode fazer com que a temperatura do fluido hidraulico
aumente além da faixa permissivel maxima. Se a
temperatura do fluido hidraulico exceder
constantemente 200 °F/90 °C pode ser necessario
um resfriador de 6leo opcional.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Nao complete com fluidos
hidraulicos incompativeis.
Fluidos hidraulicos podem ser
incompativeis devido as
diferengas nos produtos
quimicos aditivos basicos.
Quando sao misturados fluidos
incompativeis, podem formar-se
materiais insoluveis e depdsitos
no sistema hidraulico, entupindo
linhas hidraulicas, filtros, valvulas
de controle e resultando em
danos a componentes.

Observacao: ndo opere a maquina quando a

temperatura ambiente estiver constantemente acima
de 120 °F/49 °C.

Faixa de temperatura do fluido
hidraulico

| ? |

| 3 |

| 4

40 22 -4 14 32 50 68 86 104 122 F
-40 -30 20 -10 -0 10 20 30 40 50 C

Temperatura ambiente

Oleo hidraulico Chevron 5606A
Petro Canada Environ MV 46
UCON Hydrolube HP-5046D
Chevron Rando HD premium oil MV

A ODN -
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Propriedades do fluido Chevron
Rando HD Premium Oil MV

Grau ISO 32
indice de viscosidade 200
Viscosidade cinematica

¢St a 200 °F/100 °C 7,5
cSta 104 °F/40 °C 33,5
Viscosidade Brookfield

cP a-4 °F/-20 °C 1.040
cP a-22 °F/-30 °C 3.310
Ponto de fulgor 375 °F/190 °C
Ponto de fluidez -58 °F/-50 °C

Propriedades do fluido Chevron
5606A Hydraulic Oil

Grau ISO 15
indice de viscosidade 300
Viscosidade cinematica

cSt a 200 °F/100 °C 5,5
cSta 104 °F/40 °C 15,0
cSt a-40 °F/-40 °C 510
Ponto de fulgor 180 °F/82 °C
Ponto de fluidez -81 °F/-63 °C

Temperatura maxima de operagéo 124 °F/51 °C

continua

Temperatura maxima de operagéo 171 °F/77 °C

continua

Observacao: quando a temperatura ambiente estiver
constantemente abaixo de 0 °F/-18 °C &
recomendavel um sistema de aquecimento do 6leo
hidraulico.

Observagao: ndo opere a maquina com Rando HD
Premium MV quando a temperatura ambiente estiver
abaixo de -20 °F/-29 °C.

Genie.
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Observacao: a utilizagcao de fluido hidraulico Chevron
5606A, ou equivalente, & necessaria quando as
temperaturas ambientes estiverem constantemente
abaixo de 0 °F/-17 °C, exceto se for usado sistema de
aquecimento de dleo.

A utilizagao continua do fluido
hidraulico Chevron 5606A, ou
equivalente, com temperatura
ambiente constantemente acima
de 32 °F/0 °C pode resultar em
danos aos componentes.
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Propriedades do fluido Petro-Canada
Environ MV 46

Especificagoes

Propriedades do fluido UCON
Hydrolube HP-5046

Grau ISO 46 Grau ISO 46
indice de viscosidade 154 indice de viscosidade 192
Viscosidade cinematica Viscosidade cinematica
¢St a 200 °F/100 °C 8,0 cSt a 149 °F/65 °C 22
cSt a 104 °F/40 °C 44,4 cSta 104 °F/40 °C 46
°F/-18 ° 1.300
Ponto de fulgor 482 °F/250 °c ~ CSta0°F/-18°C
Ponto de fluidez 49 °Fj-45°c  Ponto de fulgor Nenhum
Ponto de fluidez -81 °F/-63 °C

Temperatura maxima de operagao 180 °F/82 °C

continua

Propriedades do fluido Shell Tellus
S4 VX

Grau ISO 32

indice de viscosidade 300

Viscosidade cinematicay
cSta 200 °F/100 °C 9
cSta 104 °F/40 °C 33,8

Viscosidade Brookfield
cSta -4 °F/-20 °C 481

cSta-13 °F/-25 °C 702,4
cSt a -40 °F/-40 °C 2.624
Ponto de fulgor >100
Ponto de fluidez -76 °F/-60 °C

Temperatura maxima de 103 °F/75 °C

operacgéao continua

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Temperatura maxima de operagéo 189 °F/87 °C

continua

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagdes do produto
estdo sujeitas a alteragées sem aviso prévio ou
obrigagoes.
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Especificacoes

Especificagdes dos componentes
hidraulicos

Bomba de controle — GS-1330m

Tipo Engrenagem
Deslocamento por revolugéo 0,094 cuin
1,54 cm?
Vazao a 1.500 psi/103 bar 1,3 gpm
4,9 I/min

10 micra com
derivagao de
25 psi/1,7 bar

Bomba de controle — GS-1530, GS1532, GS-1930,
GS-1932 e GS-4655

Filtro de retorno do tanque de 6leo
hidraulico

Tipo Engrenagem
Deslocamento por revolugéo 0,244 cuin
4 cm?

Vazédo a 2.500 psi/172 bar 3gpm
11,3 I/min

10 micra com
derivagao de
25 psi/1,7 bar

Bomba de controle — GS-2032, GS-2632, GS-3232,
GS-2046, GS-2646, GS-3246 e GS-4047

Filtro de retorno do tanque de 6leo
hidraulico

Tipo Engrenagem
Deslocamento por revolugéo 0,355 cuin
55cm?
Vazéo a 2.500 psi/172 bar 4 gpm
15 I/min

10 micra com
derivagao de
25 psi/1,7 bar

Distribuidor de fungdes — Todos os modelos, exceto
GS-1330m, GS-4047 e GS-4655

Presséo da valvula de segurancga
do sistema, maxima

Filtro de retorno do tanque de 6leo
hidraulico

3.700 psi
255 bar

1.800 a 3.700 psi

Presséo da valvula de seguranca

Distribuidor de fungées — GS-1330m

Presséo da valvula de segurancga 2.250 psi
do sistema, maxima 155 bar
Presséo da valvula de seguranca 2.250 psi
da plataforma 155 bar
Presséo da valvula de segurancga 1.600 psi
da direcéo 110 bar
Distribuidor de fungoes — GS-4047
Presséo da valvula de segurancga 3.500 psi
do sistema, maxima 241 bar
Presséo da valvula de seguranca 3.000 psi
da plataforma 206 bar
Presséo da valvula de segurancga 1.500 psi
da diregao 103 bar
Distribuidor de fungoes — GS-4655
Presséo da valvula de segurancga 2.900 psi
do sistema, maxima 200 bar
Presséo da valvula de segurancga 3.000 psi
da plataforma 206 bar
Presséo da valvula de segurancga 1.500 psi
da diregao 103 bar
Distribuidor do estabilizador
Presséo da valvula de seguranga, 3.500 psi
maxima 241 bar
Distribuidor da valvula de retengao -
GS-1530, GS-1532, GS-1930. GS-1932
Presséo da valvula de retencéo, 200 psi
maxima 13,8 bar

Distribuidor do seletor de pressao de elevagao -
GS-4047

Presséo da valvula de segurancga
da plataforma, maxima

2.000 psi
138 bar

de elevacéo 142 a 241 bar
Presséo da valvula de segurancga 1.500 psi
da diregao 103 bar
Genie.
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Especificagdoes dos componentes do
distribuidor

Torque do bujao

SAE n°2 50 in-Ib/6 Nm

SAE n° 4 13 ft-Ib/18 Nm

SAE n° 6 18 ft-Ib/24 Nm

SAE n° 8 50 ft-1b/68 Nm

SAE n° 10 55 ft-Ib/75 Nm

SAE n° 12 75 ft-Ib/102 Nm

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Especificagoes

Resisténcia da bobina da valvula

Observagao: as seguintes especificagdes de resisténcia
da bobina s&o validas para a temperatura ambiente de
68 °F/20 °C. Como a resisténcia da bobina da valvula é
sensivel a variagdes na temperatura do ar, a resisténcia
da bobina normalmente aumenta ou diminui 4% para
cada 18 °F/-7,7 °C de aumento ou diminui¢do da
temperatura do ar em relacdo a 68 °F/20 °C.

Descrigao Especificagao

27,20

Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias,
20 V CC com diodo
(item F, AC ou DC do esquema)

Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias, 19Q
20 V CC com diodo

(item E do esquema)

Valvula solenoide, 2 posi¢des, 4 vias, 19Q
20 V CC com diodo

(item H, Al ou DI do esquema)

Valvula solenoide, 2 posicdes, 2 vias, 25Q
N.C. 20 V CC com diodo

(item N do esquema)

Valvula solenoide, 2 posicdes, 4 vias, 19Q
20V CC com diodo

(item AE ou DE do esquema)

Valvula solenoide, 3 posicdes, 5 vias, 19Q
20V CC com diodo

(item AG ou DG do esquema)

Valvula solenoide, 2 posi¢des, 2 vias, 2720
20 V CC com diodo

(itens CA, CB, CC e CD do esquema)

Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias,
20V CC com diodo
(item BA do esquema)

19Q

Valvula solenoide, 2 posicdes, 2 vias, 23,9Q
20 V CC com diodo

(item DN do esquema)

Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias 33,75Q
24V CC com diodo

(item EA do esquema)

Valvula solenoide, 2 posicdes, 4 vias 33,75Q
24 V CC com diodo

(item EC do esquema)
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Especificacoes
Especificacbes de torque da Alojamento do anel de vedacdo SAE
mangueira hidraulica e conexoes (conexdo de tubulagdo — instalado em aluminio)

(todos os tipos)

Sua maquina esta equipada com conexdes e

terminais Parker Seal-Lok™ ORFS ou 37° JIC. As Tam. SAE Torque
especificagdes da Genie exigem que conexoes e -4 14 ft-Ib/19 Nm
e e Sherto o s epecado : 2 o1
substituidos. -8 36 ft-Ib/54,2 Nm
-10 62 ft-Ib/84 Nm
Conexdes Seal-Lok™ -12 84 ft-Ib/114 Nm
(bico da mangueira - ORFS) -16 125 ft-1b/169,5 Nm
Tam. SAE Torque -20 151 ft-Ib/204,7 Nm
-4 18 ft-Ib/25 Nm -24 184 ft-1b/249,5 Nm
-6 30 ft-Ib/41 Nm
-8 40 ft-Ib/55 Nm
-10 60 ft-Ib/81 Nm
-12 85 ft-Ib/115 Nm
-16 110 ft-Ib/150 Nm
-20 150 ft-Ib/205 Nm
-24 230 ft-Ib/315 Nm Conexao ajustavel Conex&o ndo
ajustavel
Conexdes JIC 37° 1 contraporca
(porca giratéria ou conexdo da mangueira)
Tam. SAE Diametro da rosca Faces
) 711620 > Alojamento do anel de vedacéo SAE
5 9/16-18 1172 (conexao de tubulagéo — instalado em ago)
s 3/4-16 112 Tam. SAE Torque
ow ST ) s
-12 11/16-12 11/4 37° (Sem aj.) 22 ft-Ib/30 Nm
-16 15/16-12 1 -6 ORFS (Aj./Sem aj.) 35 ft-Ib/47,5 Nm
20 15/8-12 p 37° (Aj./Sem aj.) 29 ft-1b/39,3 Nm
24 175812 1 T S avsema 52 141705 N
-10 ORFS (Aj./Sem aj.) 100 ft-Ib/135,6 Nm
37° (Aj./Sem aj.) 85 ft-Ib/115,3 Nm
-12 (Todos os tipos) 183 Nm
-16  (Todos os tipos) 200 ft-Ib/271,2 Nm
-20 (Todos os tipos) 250 ft-Ib/339 Nm
-24  (Todos os tipos) 305 ft-Ib/413,5 Nm
Genie
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Especificagoes
Procedimento de torque Conexdes JIC 37°
. ™ 1  Alinhe a parte cOnica (porca sextavada) do tubo
Conexdes Seal-Lok contra parte frontal do corpo da conexdo

(conexao sextavada) e aperte com a méo a

1  Substitua o anel de vedacéo. O anel de vedagéo / R °
porca sextavada, unindo-a a conexao

deve ser substituido sempre que a vedagao se X
romper. O anel de vedacao nao pode ser sex.tavada, com torque de aproximadamente
reutilizado se a conexao ou o bico da mangueira 30 in-Ib/3,4 Nm.

sofreu um aperto maior do que o manual. 2  Usando um marcador permanente, faca uma
marca de referéncia em uma das faces da porca
sextavada e continue a marca no corpo da
conexao sextavada. Consulte a llustracéo 1.

Observacéo: o anel de vedacao das conexdes Parker
Seal Lok™ e da mangueira tem medidas
personalizadas. As medidas desses anéis nao sao
padrao. Elas séo fornecidas no kit de anéis para
manutengdo em campo (Numero de pega Genie:
49612).

2 Lubrifique o anel de vedagao antes da AN
instalagao.
®

3 Verifique se a vedagao da face do anel de
vedacao esta assentada e presa corretamente. \
4  Coloque o tubo e a porca em posigéo
perpendicular a extremidade superior de

vedagao da conexao e aperte a porca
manualmente. 1 porca sextavada

5  Aperte a porca ou conexao até o torque 2 marca_de referéncia
apropriado. Consulte a tabela de torque 3 conexao sextavada
apropriada nesta secgao.

llustragéo 1

6  Acione todas as fungbes da maquina e verifique
as mangueiras, as conexdes e 0os componentes
relacionados para confirmar que nao haja
vazamentos.

Gania

ATEREX BRAND
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Especificacoes

3  Trabalhando no sentido horario na conexao
sextavada, faga uma segunda marca indicando
a posic¢ao correta de aperto. Consulte a
llustragéo 2.

Observacao: utilize a tabela Conexdes JIC 37° nesta
secao para determinar o numero correto de faces e
obter a posicao de aperto correta.

Observagédo: as marcas indicam que as posigoes de
aperto corretas foram determinadas. Utilize a
segunda marca na conexao sextavada para apertar
corretamente a junta apos ela ter sido solta.

llustragéo 2

1 conexédo sextavada
2 marca de referéncia
3 segunda marca

4  Aperte a porca sextavada até que a marca na
porca esteja alinhada a segunda marca na
conexao.

5 Acione todas as fungdes da maquina e verifique
as mangueiras, as conexdes e 0s componentes
relacionados para confirmar que ndo haja
vazamentos.

Genie
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Procedimentos de reparo

Ajuste da Maquina:

M Salvo especificagdes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condigoes:

e Maquina estacionada em uma superficie
plana e nivelada

Observe e siga estas instrugaes: e Chave de comando desligada com a chave

[V Os procedimentos de reparo devem ser removida
executados por uma pessoa treinadae « O botao vermelho de parada de emergéncia
qualificada para fazer reparos nesta maquina. desligado nos controles de solo e da
M Imediatamente identifique e retire de servico plataforma
uma maquina danificada ou que néo esteja  Rodas com calgos
funcionando corretamente.
. ] e Toda alimentacao de CA externa
[V Repare qualquer dano ou defeito da maquina desconectada da maquina

antes de operar a maquina. o )
¢ Plataforma na posicao retraida

Antes de iniciar os reparos:

[ Leia, entenda e siga as normas de seguranca
e as instrugdes de operagao no respectivo
manual do operador da maquina.

M Verifique se todas as ferramentas e
componentes necessarios estao a sua
disposicédo e em condi¢des de uso.

V] Utilize somente pecas de reposicdo aprovadas
pela Genie.

M Leia completamente todos os procedimentos e
siga as instrugdes. Tentar ganhar tempo pode
criar condigdes perigosas.

Gania

ATEREX BRAND
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Procedimentos de reparo

Sobre esta segao

A maioria dos procedimentos desta seg¢éo so deve
ser executada por um profissional de manutengao
treinado, em uma oficina devidamente equipada.
Escolha o procedimento de reparo apropriado depois
de identificar a causa do problema.

Execute os procedimentos de desmontagem
necessarios para a execucgao dos reparos. Em
seguida, para montar novamente, execute os passos
de desmontagem na ordem inversa.

Genie.
16 GS™-30 32+ 46 + 47 + 55

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes pessoais
ou morte.

APERIGO Indica uma situagao iminentemente

perigosa que, se nao for evitada,
causara morte ou acidentes
pessoais graves.

AADVERTENClA Indica uma situagao de risco

potencial que, se nao for evitada,
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves.

ACUIDADO Indica uma situagdo de possivel

risco que, se nao for evitada, pode
causar acidentes pessoais leves ou
moderados.

Indica uma situagao de possivel
risco que, se nao for evitada, pode
causar danos patrimoniais.

® Indica que um determinado resultado é
esperado apos a execugdo de uma série de
etapas.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apos
a execugao de uma série de etapas.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Controles da plataforma

Os controles da plataforma s&o usados para operar a
maquina na plataforma.

A ativacdo de um botéo de fungéo envia um sinal
para o Médulo eletrdnico de controle (ECM). Quando
o ECM esta no modo de fungao, os controles da
plataforma s&o usados para operar as varias funcoes
da maquina.

Os controles da plataforma sdo um bot&o de parada
de emergéncia, placa de circuitos eletronicos,
alavanca de controle proporcional, chave de
habilitagdo de movimento/diregao, alarme, botdes de
funcao e visor de LED.

Para obter informacdes adicionais ou assisténcia,
entre em contato com o Suporte ao produto da Genie.

a botao vermelho de parada de
emergéncia P2

b placa de circuitos dos controles da
plataforma U3

¢ alavanca de controle proporcional e chave
de habilitagdo de movimento/diregao JC9

d alarme H1

Gania
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Controles da plataforma

Cédigos de indicagao operacional

Estes codigos sdo gerados pelo sistema elétrico para
indicar o status operacional da maquina. Durante a
operagao normal, aparece um cédigo no LED de
resultado nos controles da plataforma se ocorrer uma
condigéo do tipo desnivelada, corte por sobrecarga,
operagao de modo chassi ou patola de protecéo
presa.

Quando o LED de resultado dos controles da
plataforma exibe um cddigo de indicagao operacional
como LL, a condigao de falha deve ser reparada ou
removida antes de retomar a operagao da maquina.
Empurre e puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia para reinicializar o sistema.

L) a1 (22] ]

LED de resultado dos controles da plataforma

Codigo Condigao

LL Desnivelada

oL Sobrecarga da plataforma (CE e Australia)

CH Operacgéo de modo chassi

PHS Patola de prote¢ao presa

nd Nenhum movimento (op¢éo)
Ld Elevacao desativada
br Comando do freio

OHL Restricdo da altura externa

Genie.
18 GS™-30 32+ 46 + 47 + 55

Observacéo: o cadigo de indicagao operacional Ld
aparece quando os estabilizadores nao estéao
totalmente retraidos, a maquina nao é nivelada
automaticamente, um estabilizador perdeu o contato
com o solo ou o sensor de nivel detecta que a
maquina ndo esta mais nivelada. Quando qualquer
um dos cenarios acima ocorrer, a fungao de elevagao
sera desativada.

A funcéo de elevagéo também sera desativada ao
estender ou retrair os estabilizadores e durante o
procedimento de nivelamento automatico do
estabilizador. Ao realizar as operagdes acima, o
cédigo de indicagao operacional Ld é exibido.

Observagéo: um codigo e uma descrigdo de um
codigo também podem ser vistos na tela LCD dos
controles de solo.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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1-1
Placa de circuitos

Como remover a placa de circuitos
dos controles da plataforma

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

2  Desconecte os controles da plataforma do cabo
de controle na plataforma.

3  Remova os elementos de fixagao que prendem
a caixa de controle da plataforma ao suporte de
controle da plataforma.

4  Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa inferior na caixa de controle da
plataforma. Abra a caixa de controle.

Remova as bragadeiras que prendem o chicote.

Desconecte os fios vermelho e preto do alarme.

7 Remova cuidadosamente o alarme da caixa de
controle da plataforma.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Controles da plataforma

8 Desconecte cuidadosamente todos os
conectores do chicote da placa de circuitos dos
controles da plataforma.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de cicuitos impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

9 Remova cuidadosamente os elementos de
fixagcao da placa de circuitos do controle da
plataforma.

10 Remova cuidadosamente a placa de circuitos do
controle da plataforma da caixa de controle da
plataforma.

11 Remova as tampas transparentes da placa de
circuitos dos controles da plataforma e
guarde-as.

Especificagbes de torque do elemento de fixagao da placa
de circuitos

<5in-Ib
<0,6 Nm
Observagao: antes de instalar uma placa de circuitos,
coloque as tampas transparentes removidas na etapa
11 sobre os botdes da placa de circuitos.

Aperte manualmente o parafuso até o fim

Observacao: apos instalar a placa de circuitos,
verifique se o botdo esta operando corretamente. O
torque excessivo dos elementos de fixagdo da placa
de circuitos faz com que os botdes grudem. O torque
moderado dos elementos de fixagdo da placa de
circuitos ndo permite que os botdes sejam acionados.
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Controles da plataforma

1-2
Joystick

1-3
Alarme dos controles da plataforma

Como remover o joystick

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posi¢ao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

2  Desconecte os controles da plataforma do cabo
de controle na plataforma.

3  Remova os elementos de fixagdo que prendem
a caixa de controle da plataforma ao suporte de
controle da plataforma.

4  Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa inferior na caixa de controle da
plataforma. Abra a caixa de controle.

5 Remova as bragadeiras que prendem o chicote
do joystick.

6  Desconecte cuidadosamente o chicote do
joystick da placa de circuitos dos controles da
plataforma.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de cicuitos impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

7 Remova cuidadosamente os elementos de
fixagédo do joystick.

8 Remova cuidadosamente o joystick da caixa de
controle da plataforma.

Especificagoes de torque

Como remover o alarme dos
controles da plataforma

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigcao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

2  Desconecte os controles da plataforma do cabo
de controle na plataforma.

3  Remova os elementos de fixagdo que prendem
a caixa de controle da plataforma ao suporte de
controle da plataforma.

4  Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa inferior na caixa de controle da
plataforma. Abra a caixa de controle.

5 Desconecte os fios vermelho e preto do alarme.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relogios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de cicuitos impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metélica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

6 Remova cuidadosamente o alarme da caixa de
controle da plataforma.

Elementos de fixagao do joystick 9in-b
1 Nm
Genie
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Controles da plataforma

1-4 5
Botao de parada de emergéncia da

Desconecte os fios brancos da base da parada
de emergéncia.

plataforma A ADVERTENCM Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
~ circuitos carregados eletricamente

Como remover o botao de parada de pode causar morte ou acidentes

emergéncia dos controles da pessoais graves. Remova anéis,

p|ataforma relogios e outras joias.

1 Pressione o botdo vermelho de parada de Risco de danos aos componentes.
emergéncia até a posicao desligado nos A descarga eletrostatica (ESD)
controles de solo e da plataforma. pode danificar os componentes da

2  Desconecte os controles da plataforma do cabo placa de cicuitos impresso. Ao
de controle na plataforma. manusear placas de circuito

L impresso, sempre mantenha

3  Remova os elementos de fixagdo que prendem contato com uma parte metalica
a caixa de controle da plataforma ao suporte de da magquina que esteja aterrada
controle da plataforma. OU utilize uma pulseira de

4  Remova os elementos de fixagdo que prendem aterramento.

a tampa inferior na caixa de controle da )
6 Remova cuidadosamente a base de parada de

plataforma. Abra a caixa de controle.

emergéncia do botdo de parada de emergéncia.

7  Remova cuidadosamente o anel de retengéo do
botdo de parada de emergéncia.
8 Remova cuidadosamente o botdo de parada de
emergéncia da caixa de controle da plataforma.
Genie.
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Os controles da plataforma, usados para operar a
maquina no solo, também podem ser usados para
ajustar o desempenho da maquina.

Os controles de solo consistem em um Mdédulo
eletrdnico de controle (ECM), botao de parada de
emergéncia, chave de comando e disjuntor.

A ativacao do botao de habilitagdo da funcéo e para
cima ou para baixo ao mesmo tempo envia um sinal
para o ECM. Isso permite elevar ou descer a
plataforma nos controles de solo.

Observacgao: as fungdes de diregédo e operagao nao
estao disponiveis nos controles de solo.

Quando o ECM esta no modo de instalagao, os
controles de solo sdo usados para regular os
parametros de velocidade de fungdo, modelos da
maquina ou opgdes da maquina.

Para obter informagdes adicionais ou assisténcia,
entre em contato com o Suporte ao produto da Genie.

Genie

\_Gahie /

®EE

©

soss
P )

+

O

©

8
9

botédo de saida de ajuste da maquina
botédo de rolagem para cima de ajuste da
maquina

LCD do resultado

botédo de rolagem para baixo de ajuste da
maquina

botéo enter de ajuste da maquina

chave de comando KS1

botdo vermelho de parada de
emergéncia P1

disjuntor CB2
porta de diagndstico (se instalada)

10botao de descida da plataforma
11botéo de habilitagdo da fungdo de

elevagao

12botéo de elevagao da plataforma

22 GS™-30 3246 + 47 « 55
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2-1 2  Pressione o botao de rolagem para baixo do
Nivel de revisao do software controle de solo.
® Resultado: a tela LCD do controle de solo indica
Como determinar o nivel de revisio a revisao do software e as informagdes do
horimetro. Decorridos 5 segundos, a tela LCD
O nivel de revisado do software da maquina é exibido nos controles de solo mostra novamente o
na tela LCD dos controles de solo. modelo da maquina e as informagdes do
horimetro. Veja o exemplo abaixo.
1 Coloque a chave de comando na posig¢ado de ) .
controle de solo ou controle da plataforma. Puxe ~ 3 Pressione o botdo vermelho de parada de

o botédo vermelho de parada de emergéncia dos
controles de solo e da plataforma para a posi¢ao
ligado.

emergéncia até a posigcao desligado nos
controles de solo e da plataforma e coloque a
chave de comando na posigéo desligado.

® Resultado: a tela nos controles da plataforma
mostra “CH”. Veja o exemplo abaixo.

-]

—®

Genie

[
DEE®

——

n+%§

A (55 F

[H

® Resultado: a tela nos controles de solo mostra o -

modelo da maquina e as informacgdes do
horimetro. Apds 3 segundos, o modelo da
maquina néo é exibido na tela. Veja o exemplo

a tela LCD no controle de solo
b botao de rolagem para baixo no controle

abaixo. de solo
READY . GS1930
00000.0 Hours
Ganie
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2-2
Ajuste da maquina

Como ajustar a maquina nos
controles de solo

Os controles de solo podem ser usados para ajustar
os parametros da maquina estando no solo. Os

recursos podem ser regulados nos controles de solo,

incluindo o modelo da maquina, opgdes e ajuste de
velocidade. Este menu so6 pode ser acessado nos
controles de solo com a chave de comando na
posicao de controles de solo.

APERIGO

as velocidades de fungao acima
da velocidade especificada neste
procedimento. Ajustar as
velocidades de fungao acima das
especificagdes pode provocar o
tombamento da maquina,

resultando em acidentes pessoais

graves ou morte.

Risco de tombamento. Este
procedimento somente deve ser
executado por um profissional de
manutencéo treinado. Tentar
executar este procedimento sem
os conhecimentos necessarios
pode causar acidentes pessoais
graves ou morte.

APERIGO

Observagéo: selecione uma area de teste que seja
firme, nivelada e sem obstaculos.

1 Coloque a chave de comando na posigéo de
controle de solo.

Risco de tombamento. Nao regule

Genie.
24 GS™-30 32+ 46 + 47 + 55

2  Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

® Y

<j/@]

Botdes do menu do controle de solo

—

+
@&
lxxﬂ]

1 botéo de rolagem para baixo
2 botéo enter

3 botao de rolagem para cima
4 botao escape

5 Tela LCD

3  Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.

® Resultado: O monitor LCD dos controles de solo
apresentara o seguinte:

LIFT SETUP+TEST
SELECT MODEL |48 l

4 Use os botdes do menu do controle de solo para
selecionar o modelo da maquina, opgdes e
parametros de ajuste da velocidade. Siga a
estrutura do menu indicada na tela LCD do
controle de solo.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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2-3
Carregamento ou atualizagao do
software da maquina

Observacéao: antes de atualizar o software da
maquina, abra um navegador da internet e navegue
até o portal de download de software de maquina
Genie no seguinte local: http://firmware.genielift.com.
Realize uma pesquisa aplicando os filtros
apropriados e baixe o software da maquina.

Observacéo: existem dois procedimentos disponiveis
para atualizar o software da maquina. Sao eles o
modo Bootloader (Carregador de inicializagao) e o
modo Machine Application (Aplicativo de
maquina).

Modo Bootloader (Carregador de inicializagao): O
modo Bootloader (Carregador de inicializagdo) esta
disponivel com a chave de comando na posigao
GCON. Ele permite que o usuario atualize ou
reinstale o software da maquina direcionando o
sistema para o carregador de inicializagao.

Escolha este modo se o ECM do GCON nao estiver
operando corretamente.

Modo Machine Application (Aplicativo de
maquina): O modo de aplicativo esta disponivel com
a chave de comando na posigdo GCON ou PCON.
Este modo de atualizagédo de software da maquina
requer que o usuario entre na ferramenta de servico
da maquina.

Escolha este modo se a maquina estiver operando
corretamente e vocé estiver atualizando o software
da maquina.

Controles de solo

Modo Bootloader (Carregador de
inicializagao)
1 Abrir o compartimento do GCON.

Observagédo: Alguns modelos exigirao que se abra a
caixa dos controles de solo para acessar o GCON.

2  Coloque a chave comutadora na posi¢ao de
controles de solo e puxe o botdo de emergéncia
vermelho até a posi¢ao de ligado nos controles
da plataforma.

3 Nos controles de solo, aperte e segure os botbes

Enter e Escape.

Genie

L —
) ® @l
W)
n+@§

C>___\\\\

.

—

a telaLCD
b botao enter
c botéo escape

4  Puxe para fora o botédo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.

® Resultado: O monitor LCD dos controles de solo
apresentara o seguinte:

SOFTWARE UPDATE
CONNECT ETHERNET

Gania

ATEREX BRAND
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Localize a porta de diagnodstico na lateral do
GCON. Remova um dos parafusos da tampa e
reserve. Desaperte o outro parafuso. Nao o
remova.

O,

a porta de diagnostico

Conecte uma ponta de um cabo de Ethernet
CAT5 na porta de diagnéstico. Conecte a outra
ponta em um PC ou laptop.

Resultado: O monitor LCD dos controles de solo
apresentara o seguinte:

OPEN WEB BROWSER
<IP ADDRESS>

Leia e anote o endereco IP.

26

8

Inicie um navegador como o Internet Explorer ©,
o Chrome ® ou o Firefox ® no seu PC ou laptop.
Digite o enderego IP da etapa 7 na barra de
enderego do navegador e pressione enter.

® Resultado: Surgira a seguinte tela:

9

ie smartLink.

Help

lab_2012E_prod

Loaded: INo Genie Flash File selected

01.08.55 Feb 29 2012
Summar Large Slab and 3232 Production
Release

Run application

Nc file chosen

Bootloader: [17.10.28 Jun 01 2011

Selecione o botdo Choose File (Selecionar
arquivo) e navegue até o arquivo Flash (.gff) da
Genie que foi baixado.

Observagao: Confira se é o arquivo Flash correto.

10 Selecione o botdo Load Flash File para

confirmar que o arquivo seja do tipo .gff.

® Resultado: Surgira a seguinte tela:

it: 'slab_2012E_prod

01.08.55 Feb 29 2012
Large Slab and 3232 Production

21.37.46 Nov 01 2012
GR/SLAB

Summary Slab 2012N prod

Bootloader: |17.10.28 Jun 01 2011

Run application

Genie

ATEREX BRAND.
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11  Selecione o botdo Reprogram Device(s) para Modo Machine Application (Aplicativo
iniciar a atualizagao do software do ECM. de méquina)
® Resultado: A tela a seguir surgira depois de 1 Abrir o compartimento do GCON.

concluida a atualizagao do software.

Observagédo: Alguns modelos exigirao que se abra a

Observacgao: Nao desligue a energia enquanto o
ECM estiver sendo reprogramado.
2

Genie smartLink.

Help

Build Time:  21.37.46 Nov 01 2012
Summary Slab 2012N prod

Bootloader: [17.10.28 Jun 01 2011 Load Flash File

12 Selecione o botdo Run Application para sair do
modo de atualizacédo de software.

13 Pressione o botdo vermelho de Parada de
Emergéncia e desconecte o cabo CAT5 do
GCON.

14 Coloque no lugar a tampa da porta de
diagndstico usando os parafusos removidos no
passo 5. Nao aperte demais.

Observagao: Maquinas equipadas com baterias AGM
precisarao selecionar o tipo a ser usado consultando

a tela de parametros de ajuste do GCON. Consulte o
procedimento de Ajuste da Maquina no manual de
Servicos e Reparos apropriado para a sua maquina. 4

AADVERTENClA Risco de tombamento. A

atualizacao do software SmartLink
pode ter afetado as velocidades
de operacéo padrao das
maquinas. O tombamento desta
maquina resultara em acidentes
pessoais graves ou morte.

®

Execute teste da velocidade de
operagao. Consulte o Manual de
manutengdo apropriado a sua
maquina.

15 Faca um teste de funcionamento. Consulte o
manual do operador da sua maquina.

16 Recoloque a maquina em servico.

Gania

ATEREX BRAND

caixa dos controles de solo para acessar o GCON.

Gire a chave comutadora para controles de solo
ou controles da plataforma e puxe o botédo
vermelho de Parada de Emergéncia até a
posicao de ativado em ambos os controles.

Localize a porta de diagnodstico na lateral do
GCON. Remova um dos parafusos da tampa e
reserve. Desaperte o outro parafuso. Nao o
remova.

®

a porta de diagnostico

Conecte uma ponta de um cabo de Ethernet
CATS5 na porta de diagndstico. Conecte a outra
ponta em um PC ou laptop.

Resultado: O monitor LCD dos controles de solo
apresentara o seguinte:

OPEN WEB BROWSER
<IP ADDRESS>
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5 Leia e anote o endereco IP.

Observacéo: A tela s6 mostrara o
endereco |IP durante 3 segundos.
Pressione o botédo de rolagem para
cima a fim de exibir o endereco IP por

il

mais 3 segundos.

6 Inicie um navegador como o Internet Explorer ®,
o Chrome ® ou o Firefox ® no seu PC ou laptop.
Digite o enderego IP da etapa 5 na barra de
enderec¢o do navegador e pressione Enter.

® Resultado: Surgira a seguinte tela:

smartLink.
Usemame: [
Passwor =
7  Digite o nome de usuario e senha a seguir e

depois selecione OK.

Nome de usuario: smart.link
Senha: SL1000

Observagao: O nome de usuario e a senha aceitam
maiusculas e minusculas.

® Resultado: Surgira a seguinte tela:

Genie smartLink.

Machine Settings Diagnostics

12:02, Monday 9 Apr, 2012
Settings.

Home - sma

28

Genie

ATEREX BRAND.
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8 Selecione a guia Software na barra de

cabecalhos.

® Resultado: Surgira a seguinte tela:

Genie smartLink.

B o

e

9

® Resultado: Surgira a seguinte tela:

Selecione o botdo Update Machine Software.

Genie smartLink.

Help

Software

Current: [slab_2012E_prod Loaded: No Genie Flash File selected

01.08.55 Feb 29 2012
Large Slab and 3232 Production

Run application

ND file chosen
Toad Flash Fll

Bootloader: [17.10.28 Jun 01 2011

10 Selecione o botdo Choose File e navegue até o

arquivo Flash (.gff) da Genie que foi baixado.

Observacao: Confira se é o arquivo Flash correto.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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11 Selecione o botdo Load Flash File para
confirmar que o arquivo seja do tipo .gff.

® Resultado: Surgira a seguinte tela:

Genie smartLink.

Home Help

Software

Current: |slab_2012E_prod Loaded: [slab_2012N_prod

Build Time:  01.08.55 Feb 29 2012 Verifying file integrity.

Summary :  Large Slab and 3232 Production Valid Genie Flash File Found

feesz’ T T T | A VY—m——

Build Time:  21.37.46 Nov 01 2012
Machine Type: GR/SLAB

Summary :  Slab 2012N prod

A A

Run application Choose File | No file chosen

Bootloader: |17.10.28 Jun 01 2011 Load Flash File Reprogram Device(s)

12 Selecione o botdo Reprogram Device(s) para
iniciar a atualizagao do software do ECM.

® Resultado: A tela a seguir surgira depois de
concluida a atualizagao do software.

Observacgao: Nao desligue a energia enquanto o
ECM estiver sendo reprogramado.

Home Help

Software

Current: |slab_2012N_prod Loaded: [No Genie Flash File selected

Build Time:  21.37.46 Nov 01 2012
Summary Slab 2012N prod

[Beginning update routine:

Updating primary (takes up to 40 seconds.)
Primary update complete:

Updating PCON sub-ECU.

Sub-ECU update complete.

Updating secondary.

Secondary update complete.

Update finished!

Run application

Bootloader: |17.10.28 Jun 01 2011 Load Flash File

Choose File | No file chosen

13 Selecione o botdo Run Application para sair do

modo de atualizagédo de software.

14 Pressione o botao vermelho de Parada de
Emergéncia e desconecte o cabo CAT5 do
GCON.

Controles de solo

15 Coloque no lugar a tampa da porta de
diagndstico usando os parafusos removidos no
passo 5. Ndo aperte demais.

Observagéao: Maquinas equipadas com baterias AGM
precisarao selecionar o tipo a ser usado consultando
a tela de parametros de ajuste do GCON. Consulte o
procedimento de Ajuste da Maquina no manual de
Servigos e Reparos apropriado para a sua maquina.

Risco de tombamento. A
atualizacao do software SmartLink
pode ter afetado as velocidades
de operacédo padrao das
maquinas. O tombamento desta
maquina resultara em acidentes
pessoais graves ou morte.

A ADVERTENCIA

Execute teste da velocidade de
operacao. Consulte o Manual de
manutencgédo apropriado a sua
maquina.

16 Faga um teste de funcionamento. Consulte o
manual do operador da sua maquina.

17 Recoloque a maquina em servigo.

-

Gaenie.
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2-4

Uso de um roteador Wi-Fi para se
conectar a SmartLink Web Service
Tool

Observacao: antes de usar um roteador portatil sem
fio para se conectar ao site da SmartLink Service Tool,

o roteador deve ser configurado para o tipo de

conexao desejado. Consulte o0 manual do usuario do

roteador portatil sem fio para obter instrugcoes de
configuracao.

1 Abrir o compartimento do GCON.

Observagéao: Alguns modelos exigirao que se abra a

caixa dos controles de solo para acessar o GCON.

2  Gire a chave comutadora para controles de solo

ou controles da plataforma e puxe o botédo
vermelho de Parada de Emergéncia até a
posicao de ativado em ambos os controles.

® Resultado: a tela nos controles da plataforma
mostra “CH”. Veja o exemplo abaixo.

-]

[H

A

(=2) E 3

30

3
4
®
Ganie
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Localize a porta de diagnodstico na lateral do
GCON. Remova um dos parafusos da tampa e
reserve. Desaperte o outro parafuso. Nao o
remova.

@—

a porta de diagnostico

Conecte uma extremidade de um cabo Ethernet
CAT5 na porta de diagnéstico. Conecte a outra
extremidade na porta Ethernet do roteador
portatil sem fio.

Resultado: O monitor LCD dos controles de solo
apresentara o seguinte:

OPEN WEB BROWSER
<IP ADDRESS>
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5 Leia e anote o endereco IP.

Observagao: A tela s6 mostrara o
endereco IP durante 3 segundos.
Pressione o botdo de rolagem para

i

cima a fim de exibir o endereco IP por
mais 3 segundos.

6 Em um computador pessoal, notebook ou
dispositivo movel, configure uma rede sem fio
para o roteador portatil.

Observacéo: consulte o procedimento do sistema
operacional para conectar a uma rede sem fio.

7 Depois de estabelecer uma nova rede sem fio,
selecione a rede apropriada para o seu roteador
portatil sem fio.

Observagao: consulte o procedimento do sistema
operacional para conectar a uma rede sem fio.

8  Abra um navegador da internet como o Internet
Explorer®, Chrome® ou Firefox® em seu
computador, notebook ou dispositivo movel.
Digite o endereco IP da etapa 5 na barra de
endereco do navegador e pressione Enter.

® Resultado: Surgira a seguinte tela:

smart Link.

Controles de solo

9 Digite o nome de usuario e senha a seguir e
depois selecione OK.

Nome de usuario: smart.link
Senha: SL1000

Observagdo: O nome de usuario e a senha aceitam
maiusculas e minusculas.

® Resultado: Surgira a seguinte tela:

Genie. smort Link. N
fogs Diognostics Settings

Use the erform software updat:

and handle machine diagnostics.

»LS).&.@ §1

10 Apos usar o site da SmartLink Web Service Tool,
pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia e desconecte o cabo CAT5 do
GCON.

11 Prenda a tampa da porta de diagndstico usando
os elementos de fixagdo removidos na etapa 3.
N&o aperte demais.

Observacao: Maquinas equipadas com baterias AGM
precisarao selecionar o tipo a ser usado consultando
a tela de parametros de ajuste do GCON. Consulte o
procedimento de Ajuste da Maquina no manual de
Servigos e Reparos apropriado para a sua maquina.

A ADVERTENCIA

Risco de tombamento. A
atualizagao do software SmartLink
pode ter afetado as velocidades
de operacéo padrao das
maquinas. O tombamento desta
maquina resultard em acidentes
pessoais graves ou morte.

Execute teste da velocidade de
operacao. Consulte o Manual de
manutencgédo apropriado a sua
maquina.

12 Faga um teste de funcionamento. Consulte o
manual do operador da sua maquina.

Gania
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2-5
Modo Service Override
(Cancelamento de servigo)

O moddulo eletrénico de controle (ECM) esta
programado com um modo Service Override
(Cancelamento de servigo). O modo de
cancelamento de servigo foi criado para
determinadas circunstancias e nao faz parte da
operacgao normal da maquina. O modo Service
Override (Cancelamento de servigo) deve ser
acessado somente por pessoal treinado para reparar
maquina com falhas e/ou que nao esteja funcionando
corretamente.

Observagéo: somente € possivel acessar o modo
Service Override (Cancelamento de servigo) a partir
dos controles de solo com a finalidade de permitir que
a plataforma seja elevada ou abaixada. Quando a
plataforma atingir a altura maxima permitida, o
sistema sai do modo Service Override
(Cancelamento de servigo). Repita este procedimento
para abaixar a plataforma.

Observagao: um alarme sonoro € acionado quando a
maquina estiver no modo Service Override
(Cancelamento de servigo).

Observacao: antes de acessar o modo Service
Override (Cancelamento de servigo), os cédigos de
falha ou o defeito que afeta a operagdo da maquina
devem ser totalmente compreendidos para garantir
que o modo Service Override (Cancelamento de
servigo) é necessario.

Observagéao: execute esta operagdo em uma
superficie firme, nivelada e, se instalados, com os
estabilizadores nivelados automaticamente ou
totalmente retraidos.

APERIGO

Risco de tombamento. Operar a
maquina em uma superficie que
nao seja nivelada estando no
modo Service Override
(Cancelamento de servigo)
resultara em acidentes pessoais
graves ou morte. Siga os
procedimentos operacionais e as
precaucbes de seguranca
apropriados. Ndo use o modo
Service Override (Cancelamento
de servigo) se nao estiver treinado
e familiarizado com a operacéao da

1 Coloque a chave comutadora na posi¢ao de
controles de solo e puxe o botdo de emergéncia
vermelho até a posi¢ao de ligado nos controles
da plataforma.

2  Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

@

—®

1
1 2 3 4

o

Botdes do menu do controle de solo

a botéo de rolagem para baixo
b botéo enter

¢ botéo de rolagem para cima
d botéo escape

e telaLCD

3 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigéo ligado nos controles
de solo.

® Resultado: O monitor LCD dos controles de solo
apresentara o seguinte:

LIFT SETUP+TEST |
SVC OVERRIDE ¢

4  Solte os botdes de rolagem para cima e rolagem
para baixo quando o controlador de solo ligar.

5 Nos controles de solo, use os botdes de rolagem
para baixo para ir até SVC Override
(Cancelamento de servico).

® Resultado: O monitor LCD dos controles de solo
apresentara o seguinte:

LIFT SETUP+TEST |

maquina. SVC OVERRIDE |
Ganie
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Pressione o botdo Enter. 2-6

® Resultado: a tela LCD dos controles de solo Sensores de nivel

exibe mensagens que se alternam a cada

O Modulo eletrénico de controle (ECM) esta

1,5 segundo. . - .
programado para desativar as fungdes de elevagéo e
operagéao e ativar um alarme quando recebe um sinal

MAKE SURE THE do sensor de nivel.
MACHINE IS Todos os modelos, exceto GS-1330m
O alarme de inclinagéo soa quando a inclinagédo do
chassi excede 1,5° para o lado e 3° para a frente ou
(mensagens que se alternam) para tras.
GS-1330m
STOWED AND ON O alarme de inclinagao soa quando a inclinagao do
chassi excede 1,5° para o lado e 2,5° para a frente ou
LEVEL SURFACE para tras.
Use as ilustragdes para verificar qual tipo de sensor
7  Pressione o botdo Enter. de nivel esta instalado e execute o procedimento

apropriado a sua maquina.
® Resultado: O monitor LCD dos controles de solo

apresentara o seguinte:

CONFIRM SERVICE
OVERRIDE MODE |4

8 Pressione o botdo Enter.

® Resultado: O monitor LCD dos controles de solo
apresentara o seguinte:

Procedimento 1

C028: SERVICE
OVERRIDE MODE ON

Gania
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Procedimento 3

1 Eixo X
2 EixoY

Genie

34

Como instalar e calibrar o sensor de
nivel - Procedimento 1

Procedimento 1

1 Eixo X
2 EixoY

APERIGO Risco de tombamento. Nao

instalar ou calibrar o sensor de
nivel conforme instruido
compromete a estabilidade da
maquina e pode provocar seu
tombamento, podendo causar
acidentes pessoais graves ou
morte. Nao instale nem calibre o
sensor de nivel de forma diferente
da especificada neste
procedimento.

Observacéo: se nao estiver instalando um novo
sensor de nivel, va para a etapa 15.

1 Mova a maquina para uma area com uma
superficie firme, plana e sem obstaculos.

Observacao: A superficie deve ter 0° +/- 0,5°.
2  Remova os controles da plataforma.

3  Gire a chave de comando para controles da
plataforma e puxe o botdo vermelho de Parada
de emergéncia até a posic¢ao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

4 Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

5 Eleve o brago de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

GS™-30 3246 + 47 « 55 Num. de pecga: 1272217PBGT
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6  Abaixe a plataforma sobre o bragco de
seguranca.

AADVERTENCIA ~ Risco de esmagamento.

Mantenha as maos afastadas do
brago de seguranga ao abaixar a
plataforma.

Gire a chave de comando até a posig¢ao
desligado e pressione o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posigcéo desligado
nos controles de solo.

Identifique e desconecte o chicote do sensor de
nivel do chicote do chassi.

Observacgéao: a conexao do chicote esta localizada ao
lado do sensor de nivel, sobre o chassi, no lado da
direcdo da maquina.

9

10

11

Remova os elementos de fixagdo do sensor de
nivel e remova o sensor de nivel da maquina.

Identifique e desconecte os fios do sensor de
nivel do plugue do conector do sensor de nivel.

Instale corretamente os fios do novo sensor de
nivel no plugue do conector do sensor de nivel.

12

Controles de solo

Coloque o novo sensor de nivel no suporte de
sensor de nivel com o “X” na base do sensor
mais préximo do lado longo do suporte € o “Y”
na base do sensor de nivel mais proximo do lado
curto do suporte do sensor de nivel.

PERIGO Risco de tombamento. Nao

instalar o sensor de nivel
conforme instruido pode provocar
o tombamento da maquina,
causando acidentes pessoais
graves ou morte.

Lado da dire¢ao

il

Lado oposto ao da diregao

1 chave limitadora
2 suporte do sensor de nivel
3 sensor de nivel S7
4 chassi da tesoura
5 alarme H5
Genie.
Num. de pecga: 1272217PBGT GS™-30+32+46 47 + 55 35
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13

Instale os elementos de fixagdo do sensor de
nivel através do sensor e das molas dentro do
suporte. Aperte os elementos de fixagdo e mega
a distancia entre o sensor de nivel e o suporte
do sensor.

® Resultado: a medida deve ser de
aproximadamente 0.375 in/10 mm.

14 Conecte o chicote do chassi ao chicote do
sensor de nivel.

15 Coloque a chave de comando na posi¢édo de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posigéo ligado nos
controles de solo.

16 Regule os elementos de fixagdo do sensor de
nivel até que a bolha na parte superior do sensor
esteja centralizada nos circulos.

® Resultado: o alarme do sensor de inclinagédo ndo
deve soar.

17 Eleve um pouco a plataforma.

18 Retorne o brago de seguranga para a posi¢ao
retraida.

19 Abaixe a plataforma até a posigao retraida.

20 Centralize o macaco sob o chassi da maquina
no lado dos controles de solo.

21 Eleve a maquina cerca de 2 in/5 cm. Coloque
calgos sob o chassi para servir de apoio.

36

22

23
24

25
26

27
28
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GS-1530 e GS-1930: coloque calcos de aco de
0,64 x 6 x6in/16,2 mm x 15 cm x 15 cm sob as
duas rodas no lado dos controles de solo da
maquina.

GS-1532 e GS-1932: coloque calgos de ago de
0,68x6x6in/17,2 mm x 15 cm x 15 cm sob as
duas rodas no lado dos controles de solo da
maquina.

GS-2032, GS-2632 e GS-3232: coloque calgos
de ago de 0,66 x 6 x 6 in/16,8 mm x 15 cm x
15 cm sob as duas rodas no lado dos controles
de solo da maquina.

GS-2046, GS-2646, GS-3246 e GS-4047:
coloque calgos de ago de 1 x 6 x 6 in/25,4 mm x
15 cm x 15 cm sob as duas rodas no lado dos
controles de solo da maquina.

Abaixe a maquina sobre os calgos.
Eleve a plataforma 7 a 8 f/2,1 a 2,4 m.

Resultado: o alarme do sensor de nivel ndo deve
soar.

Resultado: o alarme do sensor de nivel soa e o
cadigo de falha LL aparece na tela de
diagnéstico. Ajuste os elementos de fixagéo do
sensor de nivel até que o alarme do sensor pare
de soar.

Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

Eleve a maquina cerca de 2 in/5 cm. Coloque
calgos sob o chassi para servir de apoio.

Remova os calgos de baixo das duas rodas.

Abaixe a maquina e remova o macaco.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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29 Centralize o macaco sob o chassi da maquina
no lado do conjunto de baterias da maquina.

30 Eleve a maquina cerca de 2 in/5 cm. Coloque
calgos sob o chassi para servir de apoio.

31 GS-1530 e GS-1930: coloque calgos de ago de
0,77 x 6 x 6in/19,6 mm x 15 cm x 15 cm sob as
duas rodas no lado do conjunto de baterias da
maquina.

GS-1532 e GS-1932: coloque calgos de aco de
0,83 x6 x6in/21,1 mm x 15 cm x 15 cm sob as
duas rodas no lado do conjunto de baterias da
maquina.

GS-2032, GS-2632 e GS-3232: coloque calgos
de ago de 0.8 x 6 x 6 in/20,3 mm x 15 cm x

15 cm sob as duas rodas no lado do conjunto de
baterias da maquina.

GS-2046, GS-2646, GS-3246 e GS-4047:
coloque calgos de ago de 1,22 x 6 x 6 in/
31 mm x 15 cm x 15 cm sob as duas rodas no
lado do conjunto de baterias da maquina.

32 Abaixe a maquina sobre os calgos.
33 Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1a 2,4 m.

® Resultado: a plataforma deve parar, um alarme
deve soar e o cddigo de falha LL aparece na tela
de diagndstico.

® Resultado: a plataforma n&o para ou o alarme do
sensor de nivel ndo soa. Ajuste o sensor de nivel
até que o alarme comece a soar OU pode ser
necessario regular a chave limitadora de
descida.

34 Abaixe a plataforma até a posigao retraida.
35 Eleve a maquina cerca de 2 in/5 cm.
36 Remova os calgos de baixo das duas rodas.

37 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Como instalar e calibrar o sensor de
nivel - Procedimento 2

Procedimento 2

1 Eixo X
2 EixoY

APERIGO

Risco de tombamento. Nao
instalar o sensor de nivel
conforme instruido comprometera
a estabilidade da maquina e pode
provocar seu tombamento,
podendo resultar em acidentes
pessoais graves ou morte. Nao
instale o sensor de nivel de forma
diferente da especificada neste
procedimento.

Observacao: se ndo estiver instalando um novo
sensor de nivel, va para a etapa 14.

1 Mova a maquina para uma area com uma
superficie firme, plana e sem obstaculos.

Observacgédo: use um nivel digital para verificar se a
superficie esta nivelada.

2  Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo e puxe para fora o botédo
vermelho de parada de emergéncia até a
posigao ligado tanto nos controles de solo
quanto nos da plataforma.
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A ADVERTENCIA

Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

GS-4655: Eleve a plataforma cerca de 13 ft/4 m.

Eleve o brago de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posigao vertical.

Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranca.

Risco de esmagamento.
Mantenha as maos afastadas do
brago de seguranga ao abaixar a
plataforma.

Gire a chave de comando até a posigao
desligado e pressione o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posigao desligado
nos controles de solo.

Identifique e desconecte o chicote do sensor de
nivel do chicote do chassi.

Observagéo: a conexao do chicote esta localizada no
sensor de nivel, sobre o chassi, no lado da diregao da
maquina.

8

Remova os elementos de fixagdo do sensor de
nivel e remova o sensor de nivel da maquina.

Instale corretamente os fios do novo sensor de
nivel no plugue do conector do sensor de nivel.

38
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APERIGO

Genie.
GS™-30 32+ 46 + 47 + 55

Coloque o novo sensor de nivel no suporte de
sensor de nivel com o “Y” no sensor mais
préximo dos controles de solo da maquina e o
“X” no sensor de nivel mais proximo do lado da
diregcdo da maquina.

Risco de tombamento. Nao
instalar o sensor de nivel
conforme instruido pode provocar
o tombamento da maquina,
causando acidentes pessoais
graves ou morte.

Lado da diregao

@l?@@@

Lado oposto ao da diregao

chave limitadora

suporte do sensor de nivel
sensor de nivel S7

chassi da tesoura

alarme H5

a b wN -
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Instale os elementos de fixagdo do sensor de
nivel passando-os através do sensor de nivel e
para dentro do suporte.

Conecte o chicote do chassi ao sensor de nivel.

Coloque a chave de comando na posig¢ao de
controle de solo e puxe para fora o botdo
vermelho de parada de emergéncia até a
posicao ligado tanto nos controles de solo
quanto nos da plataforma.

Resultado: o GCON exibe um ‘C051:
SYSTEMFAULT, TILT:NoCal fault.

Pressione o botao vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posi¢ao
desligado.

Mantenha pressionados os botbes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

(=~

PeE@E
@
@+@§

Botdes do menu do controle de solo

It

—

N\

1 botéo de rolagem para baixo
2 botéo enter

3 botao de rolagem para cima
4 botdo escape

5 telaLCD

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.

Resultado: O monitor LCD dos controles de solo
apresentara o seguinte:

LIFT SETUP+TEST
SELECT MODEL | l

Solte os botdes de rolagem para cima e rolagem
para baixo quando o controlador de solo ligar.

Use os botbes de rolagem para cima e para
baixo para ir até Select Option (Selecionar
opgao).

LIFT SETUP+TEST 1
SELECT OPTION (@] |

Pressione o botdo Enter.

Use os botbes de rolagem para cima e para
baixo para ir até Tilt Sensor (Sensor de
inclinagao).

LIFT SETUP+TEST |
TILT SENSOR !

Pressione o botao Enter.

39
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22 Pressione e mantenha pressionado o botao 28 Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
Enter para iniciar a calibragem. plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

® Resultado: um alarme sonoro é acionado GS-4655: Eleve a plataforma cerca de
quando a calibragem terminar. 9 ft/2,8 m.

Observagédo: a maquina nao calibra se estiver com ® Resultado: nenhum alarme sonoro é acionado.

uma inclinagdo de um grau ou mais.
¢ 9 & Resultado: a plataforma para, um alarme sonoro

Observag&o: se o sensor de nivel foi substituido, & acionado e a falha LL & exibida. Repita este
continue na etapa 23. Se o sensor de nivel n&o foi procedimento a partir da etapa 15 em uma
substituido, continue na etapa 26. superficie firme e nivelada.
~ S 29 Abaixe a plataforma até a posigao retraida.
TO START CAL 30 Continue a dirigir a maquina subindo uma rampa
até atingir 2,5°.
HOLD DOWN |8 g
31 Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.
GS-4655: Eleve a plataforma cerca de
TILT CALIBRATION 9 /2.8 m.
COMPLETE ® Resultado: a plataforma deve parar, um alarme

deve soar e o cédigo de falha LL aparece na tela
de diagndstico.

23 Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
plataforma 7 a 8 f/2,1 a 2,4 m. ® Resultado: a plataforma nao para ou o alarme do

. sensor de nivel ndo soa. Repita este
GS-4655: Eleve a plataforma cerca de 13 ft/4 m. procedimento a partir da etapa 15 em uma

24 Retorne o brago de seguranga para a posig&o superficie firme e nivelada.

retraida. 32 Abaixe a plataforma até a posigao retraida.
25 Abaixe a plataforma até a posigao retraida. 33 Posicione o lado oposto ao da direcdo da
26 Coloque um nivel digital no lado dos controles magquina em uma rampa até um pouco

de solo do chassi da maquina. Zere o nivel abaixo de 3°.

digital.

27 Posicione o lado da diregdo da maquina em uma
rampa até um pouco abaixo de 3°.

Genie
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Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

GS-4655: Eleve a plataforma cerca de
9 t/2,8 m.

41
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Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

GS-4655: Eleve a plataforma cerca de
9 ft/2,8 m.

® Resultado: nenhum alarme sonoro é acionado. ® Resultado: nenhum alarme sonoro é acionado.

® Resultado: a plataforma para, um alarme sonoro & Resultado: a plataforma para, um alarme sonoro
€ acionado e a falha LL é exibida. Repita este € acionado e a falha LL é exibida. Repita este
procedimento a partir da etapa 15 em uma procedimento a partir da etapa 15 em uma
superficie firme e nivelada. superficie firme e nivelada.

35 Abaixe a plataforma até a posigéo retraida. 42 Abaixe a plataforma até a posicgao retraida.

36 Continue a dirigir a maquina subindo uma rampa 43 Continue a dirigir a maquina subindo uma rampa
até atingir 2,5°. até atingir 1,5°.

37 Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a 44 Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m. plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.
GS-4655: Eleve a plataforma cerca de GS-4655: Eleve a plataforma cerca de
9 t/2,8 m. 9 ft/2,8 m.

® Resultado: a plataforma deve parar, um alarme ® Resultado: a plataforma deve parar, um alarme
deve soar e o cddigo de falha LL aparece na tela deve soar e o cédigo de falha LL aparece na tela
de diagnostico. de diagnostico.

® Resultado: a plataforma n&o para ou o alarme do ® Resultado: a plataforma ndo para ou o alarme do
sensor de nivel ndo soa. Repita este sensor de nivel ndo soa. Repita este
procedimento a partir da etapa 15 em uma procedimento a partir da etapa 15 em uma
superficie firme e nivelada. superficie firme e nivelada.

38 Abaixe a plataforma até a posigao retraida. 45 Abaixe a plataforma até a posigao retraida.

39 Coloque um nivel digital no lado da dire¢cao do 46 Posicione o lado do compartimento da bateria
chassi da maquina. Zere o nivel digital. em uma rampa até um pouco abaixo de 1,5°.

40 Posicione o lado dos controles de solo da
maquina em uma rampa até um pouco
abaixo de 1,5°.

Genia
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Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

GS-4655: Eleve a plataforma cerca de
9 ft/2,8 m.

Resultado: nenhum alarme sonoro é acionado.

Resultado: a plataforma para, um alarme sonoro
€ acionado e a falha LL é exibida. Repita este
procedimento a partir da etapa 15 em uma
superficie firme e nivelada.

Abaixe a plataforma até a posigao retraida.
Continue a dirigir a maquina subindo uma rampa
até atingir 1,5°.

Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

GS-4655: Eleve a plataforma cerca de
9 ft/2,8 m.

Resultado: a plataforma deve parar, um alarme
deve soar e o cédigo de falha LL aparece na tela
de diagndstico.

Resultado: a plataforma n&o para ou o alarme do
sensor de nivel ndo soa. Repita este
procedimento a partir da etapa 15 em uma
superficie firme e nivelada.

Abaixe a plataforma até a posigao retraida.

42
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Como instalar e calibrar o sensor de
nivel - Procedimento 3

Procedimento 3

1 Eixo X
2 EixoY

Risco de tombamento. Nao
instalar o sensor de nivel
conforme instruido comprometera
a estabilidade da maquina e pode
provocar seu tombamento,
podendo resultar em acidentes
pessoais graves ou morte. Ndo
instale o sensor de nivel de forma
diferente da especificada neste
procedimento.

Observacéo: se nao estiver instalando um novo
sensor de nivel, va para a etapa 14.

1 Mova a maquina para uma area com uma
superficie firme, plana e sem obstaculos.

Observacgédo: use um nivel digital para verificar se a
superficie esta nivelada.

2  Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo e puxe para fora o botao
vermelho de parada de emergéncia até a
posicao ligado tanto nos controles de solo
quanto nos da plataforma.

Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

4  Eleve o brago de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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5 Abaixe a plataforma sobre o brago de 10 Coloque o novo sensor de nivel no suporte de
seguranga. sensor de nivel com o “Y” no sensor do lado
) oposto aos controles de solo da maquina e o “X”
AADVERTENCIA  Risco de esmagamento. no sensor de nivel mais proximo do lado da
Mantenha as maos afastadas do diregdo da maquina.

brago de seguranga ao abaixar a

plataforma. APER'GO Risco de tombamento. Nao

instalar o sensor de nivel

6  Gire a chave de comando até a posigao conforme instruido pode provocar
desligado e pressione o botdo vermelho de o tombamento da maquina,
parada de emergéncia até a posigao desligado causando acidentes pessoais
nos controles de solo. graves ou morte.

7 Identifique e desconecte o chicote do sensor de

nivel do chicote do chassi. Lado da diregao

Observacéao: a conexao do chicote esta localizada no
sensor de nivel, sobre o chassi, no lado da diregdo da
maquina.

8 Remova os elementos de fixagdo do sensor de
nivel e remova o sensor de nivel da maquina.

9 Instale corretamente os fios do novo sensor de
nivel no plugue do conector do sensor de nivel.

@GL@@@

Lado oposto ao da diregao

chave limitadora

suporte do sensor de nivel
sensor de nivel S7

chassi da tesoura

alarme H5

a b wWwN =
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Instale os elementos de fixagdo do sensor de
nivel passando-os através do sensor de nivel e
para dentro do suporte.

Conecte o chicote do chassi ao sensor de nivel.

Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo e puxe para fora o botéo
vermelho de parada de emergéncia até a
posigao ligado tanto nos controles de solo
quanto nos da plataforma.

Resultado: o GCON exibe um ‘C051:
SYSTEMFAULT, TILT:NoCal fault.

Pressione o botao vermelho de Parada de
emergéncia nos controles de solo até a posi¢cao
desligado.

Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

/—®

=—0

\

u+@§

Botdes do menu do controle de solo

1 botéo de rolagem para baixo
2 botéo enter

3 botao de rolagem para cima
4 botao escape

5 telaLCD
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Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.

Resultado: O monitor LCD dos controles de solo
apresentara o seguinte:

LIFT SETUP+TEST
SELECT MODEL |4 l

Solte os botdes de rolagem para cima e rolagem
para baixo quando o controlador de solo ligar.

Use os botbes de rolagem para cima e para
baixo para ir até Select Option (Selecionar
opcao).

LIFT SETUP+TEST |
SELECT OPTION (@] |

Pressione o botdo Enter.

Use os botbes de rolagem para cima e para
baixo para ir até Tilt Sensor (Sensor de
inclinagao).

LIFT SETUP+TEST |
TILT SENSOR !

Pressione o botao Enter.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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22 Pressione e mantenha pressionado o botao
Enter para iniciar a calibragem.

® Resultado: um alarme sonoro é acionado
quando a calibragem terminar.

Observagdo: a maquina nao calibra se estiver com
uma inclinagéo de um grau ou mais.

Observagao: se o sensor de nivel foi substituido,
continue na etapa 23. Se o sensor de nivel ndo foi
substituido, continue na etapa 26.

TO START CAL
HOLD DOWN |8
TILT CALIBRATION
COMPLETE

23 Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1a 2,4 m.

24 Retorne o brago de segurancga para a posi¢ao
retraida.

25 Abaixe a plataforma até a posigéo retraida.

26 Coloque um nivel digital no lado dos controles
de solo do chassi da maquina. Zere o nivel
digital.

27 GS-1330m: Posicione o lado da diregao da
maquina em uma rampa até um pouco abaixo
de 2,5°.

28

(O]

29
30

31

32
33

Todos os outros modelos: Posicione o lado da

diregdo da maquina em uma rampa até um
pouco abaixo de 3°.

Gania

ATEREX BRAND

Controles de solo

Eleve a plataforma 7 a 8 f/2,1 a 2,4 m.
Resultado: nenhum alarme sonoro é acionado.

Resultado: a plataforma para, um alarme sonoro
€ acionado e a falha LL é exibida. Repita este
procedimento a partir da etapa 15 em uma
superficie firme e nivelada.

Abaixe a plataforma até a posigao retraida.

GS-1330m: Posicione o lado da diregao da
maquina em uma rampa até um pouco abaixo
de 2,5°.

Todos os outros modelos: Posicione o lado da
direcdo da maquina em uma rampa até um
pouco abaixo de 3°.

Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

Resultado: a plataforma deve parar, um alarme
deve soar e o codigo de falha LL aparece na tela
de diagndstico.

Resultado: a plataforma n&o para ou o alarme do
sensor de nivel ndo soa. Repita este
procedimento a partir da etapa 15 em uma
superficie firme e nivelada.

Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

GS-1330m: Posicione o lado da diregao da
maquina em uma rampa até um pouco abaixo
de 2,5°.

Todos os outros modelos: Posicione o lado da
direcdo da maquina em uma rampa até um
pouco abaixo de 3°.
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34

®

35
36

37

38
39

40

Eleve a plataforma 7 a 8 f/2,1 a 2,4 m.
Resultado: nenhum alarme sonoro é acionado.

Resultado: a plataforma para, um alarme sonoro
€ acionado e a falha LL é exibida. Repita este
procedimento a partir da etapa 15 em uma
superficie firme e nivelada.

Abaixe a plataforma até a posigao retraida.

GS-1330m: Posicione o lado da diregao da
maquina em uma rampa até um pouco abaixo
de 2,5°.

Todos os outros modelos: Posicione o lado da
direcdo da maquina em uma rampa até um
pouco abaixo de 3°.

Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

Resultado: a plataforma deve parar, um alarme
deve soar e o codigo de falha LL aparece na tela
de diagndstico.

Resultado: a plataforma n&o para ou o alarme do
sensor de nivel ndo soa. Repita este
procedimento a partir da etapa 15 em uma
superficie firme e nivelada.

Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

Coloque um nivel digital no lado da diregao do
chassi da maquina. Zere o nivel digital.

Posicione o lado dos controles de solo da
maquina em uma rampa até um pouco abaixo
de 1,5°.

46

41

®

42
43

44

45
46
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Eleve a plataforma 7 a 8 f/2,1 a 2,4 m.
Resultado: nenhum alarme sonoro é acionado.

Resultado: a plataforma para, um alarme sonoro
€ acionado e a falha LL é exibida. Repita este
procedimento a partir da etapa 15 em uma
superficie firme e nivelada.

Abaixe a plataforma até a posigao retraida.

Continue a dirigir a maquina subindo uma rampa
até atingir 1,5°.

Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.
Resultado: a plataforma deve parar, um alarme

deve soar e o cédigo de falha LL aparece na tela
de diagnostico.

Resultado: a plataforma n&o para ou o alarme do
sensor de nivel ndo soa. Repita este
procedimento a partir da etapa 15 em uma
superficie firme e nivelada.

Abaixe a plataforma até a posigao retraida.

Posicione o lado do compartimento da bateria
em uma rampa até um pouco abaixo de 1,5°.
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47 Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m. Sensor de nivel do estabilizador -
. L Modelos GS-3232
® Resultado: nenhum alarme sonoro é acionado.
. (a partir do numero de série GS3211A a
® Resultado: a plataforma para, um alarme sonoro GS3215A-141898)
€ acionado e a falha LL ¢é exibida. Repita este . . -

. . (a partir do numero de série GS3212C-10000)
procedimento a partir da etapa 15 em uma ] B
superficie firme e nivelada. y\:]d:{[e{e] Riscodetombamento. N&o

. . instalar o sensor de nivel
48 Abaixe a plataforma até a posigao retraida. conforme instruido comprometera
49 Continue a dirigir a maquina subindo uma rampa a estabilidade da maquina e pode
até atingir 1,5°. provocar seu tombamento,
podendo resultar em acidentes
50 Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m. pessoais graves ou morte. Nao
® Resultado: a plataforma deve parar, um alarme 'dn.fStaleto s(,jensor de.f!“"j' de fotrma
deve soar e o cddigo de falha LL aparece na tela : eregle atespem Icada neste
de diagnostico. procedimento.
® Resultado: a plataforma nado para ou o alarme do 1 Mova a maquina para uma area com uma
sensor de nivel ndo soa. Repita este superficie firme, plana e sem obstaculos.
procedimento a partir da etapa 15 em uma > Gi h d do até L.
superficie firme e nivelada. Ire a chave de comando ale a posi¢ao
desligado e pressione o botdo vermelho de
51 Abaixe a plataforma até a posigao retraida. Parada de emergéncia até a posigéo desligado
nos controles de solo e da plataforma.

3  Abra a porta de acesso no lado das baterias da
maquina.

4  Identifique e desconecte o chicote de cabos do
sensor de nivel do estabilizador do sensor de
nivel.

5 Remova os elementos de fixagdo do sensor de
nivel do estabilizador e remova o sensor de nivel
da maquina.

Genia
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6  Coloque um novo sensor de nivel do 2-7
estabilizador na base do sensor de nivel com o Cabo de descida manual da
lado plano do sensor mais proximo da porta de plataforma
acesso do lado das baterias. Veja a ilustragao
abaixo.

O cabo de descida manual da plataforma abaixa a
plataforma caso haja uma falha no sistema de
alimentagéo principal. Esse cabo é conectado a
extremidade da camisa do cilindro de elevagéo e é
ativado ao lado dos controles de solo.

Ea
‘E o

Como ajustar o cabo de descida

&
i o
manual da plataforma
1 Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
% plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.
GS-4655: Eleve a plataforma cerca de 13 ft/4 m.
2  Eleve o brago de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
@ a posicao vertical.
3  Abaixe a plataforma sobre o braco de
1 sensor de nivel dos estabilizadores seguranca.
(GS-3232)
- Risco de esmagamento.
7  Prenda o sensor de nivel do estabilizador na A ADVERTENCIA Mantenha as maos afastadas do
base com os elementos de fixagdo removidos na brago de seguranga ao abaixar a
etapa 5. plataforma.

8 Regule os elementos de fixagao do sensor de
nivel do estabilizador até que a bolha na parte
superior do sensor esteja centralizada nos
circulos.

4  Puxe para fora a alavanca do cabo de descida
manual da plataforma até sentir uma resisténcia
consideravel. Solte a alavanca.

9 Conecte o chicote de cabos do sensor de nivel
do estabilizador ao novo sensor de nivel.

10 Feche a porta de acesso no lado das baterias da
maquina.

11 Calibre o sensor de nivel do estabilizador.
Consulte Procedimento de reparo, Como calibrar
o sistema do estabilizador.

Genie
48 GS™-30 + 32+ 46 + 47 + 55 Num. de pega: 1272217PBGT




Junho 2019 Manual de reparos e servigos
Controles de solo
5 Meca a distancia entre a base da alavanca e a 6  Para regular, solte a contraporca superior do

porca de fixagcédo do cabo.

® Resultado: a medigdo nao deve ser superior a

0,125 in/3 mm.

suporte do cabo no cilindro. Gire a contraporca
inferior no sentido horario para diminuir a
distancia ou no sentido anti-horario para
aumenta-la. Aperte a contraporca superior.

Observagéo: va para a etapa 8 se a medida estiver

correta.

Especificagao do cabo de descida manual da
plataforma

Folga, alavanca de descida até 0a0,125in

porca de fixagao

0a3mm

bainha do cabo de descida manual
contraporca superior

suporte do cabo

contraporca inferior

porca de fixagdo do cabo
extremidade do cabo de descida

valvula de descida manual (item N do
esquema hidraulico)

~NoO o WN -

7  Repita este procedimento a partir da etapa 4.

8 Eleve a plataforma e gire o braco de seguranca
até posigao retraida.

9 Puxe 2 a 3 vezes a alavanca de descida manual
nos controles de solo para garantir que esteja
funcionando corretamente.

Gania

ATEREX BRAND
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2-8
Calibragem do estabilizador

O Modulo eletrénico de controle (ECM) esta
programado para desativar as fungdes de movimento
e dire¢ao quando os estabilizadores estdo acionados
e ativar um alarme quando é recebido um sinal do
sensor de nivel do estabilizador, indicando que os
estabilizadores néo estao acionados ou que a
maquina nao esta nivelada.

O ECM também é usado para calibrar o sensor de
nivel do estabilizador para atingir um nivelamento de
0° +/- 0,5°, da dianteira para a traseira ou
lateralmente, quando os estabilizadores estao
acionados.

Para obter informagdes adicionais ou assisténcia,
entre em contato com o Suporte ao produto da Genie.

Como calibrar o sistema do
estabilizador

(GS-3232 - cédigo da instalagao C)

(GS-3232 - cédigo da instalagao A, para

GS3215A-141898)

1 Mova a maquina para uma area com uma
superficie firme, plana e sem obstaculos. Use
um nivel digital para confirmar.

2  Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo.

3 Nos controles de solo, mantenha pressionados
os botdes de subida e descida do menu.

4 Com os botdes de subida e descida
pressionados, puxe o botdo de parada de
emergéncia.

5  Solte os botbes de subida e descida do menu
quando o controlador de solo ligar.

6  Use os botbes de subida ou descida do menu
para rolar até Machine Options (Opg¢des da
maquina).

7  Pressione o botdo Enter para selecionar
Machine Options (Opg¢des da maquina).

Genie.
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8 Use os botdes de subida ou descida do menu
para rolar até Outriggers (Estabilizadores).

9  Pressione o botdo Enter para selecionar a opgao
Outriggers (Estabilizadores).

10 Use os botdes de subida ou descida do menu
para rolar até Calibrate Outriggers (Calibrar
estabilizadores).

11 Pressione o botdo Enter para selecionar a opgao
Calibrate Outriggers (Calibrar estabilizadores).

12 Pressione e mantenha pressionado o botao
Enter enquanto o sistema coleta dados para
calibrar o sensor de nivel do estabilizador.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento.
Mantenha as partes do corpo
afastadas dos estabilizadores
durante o movimento do
estabilizador.

13 Continue mantendo pressionado o botao Enter
ap6s a calibragem do sensor de nivel do
estabilizador. Os estabilizadores retraem
enquanto o sistema do estabilizador coleta e
salva dados.

14 Continue mantendo pressionado o botao Enter
ap6s a retragédo dos estabilizadores. Agora, os
estabilizadores estendem e o sistema coleta e
salva dados para calibrar os estabilizadores.

15 Continue mantendo pressionado o botdo Enter
apos a extensédo dos estabilizadores. Agora, os
estabilizadores retraem enquanto o sistema do
estabilizador coleta e salva dados.

® Resultado: os alarmes dos controles de solo e
da plataforma devem ser acionados por
1 segundo. O sistema do estabilizador esta
calibrado.

Observacéo: apos instalar um novo sensor de nivel
do estabilizador, este deve ser calibrado usando o
procedimento a seguir.
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3-1
Tanque de 6leo hidraulico

As principais funcdes do tanque de 6leo hidraulico
sao resfriar e retirar o ar do 6leo hidraulico durante o
funcionamento. Ele usa telas de sucgao internas para
as linhas de alimentagéo da bomba e possui um filtro
de linha de retorno externo.

Como remover o tanque de 6leo
hidraulico

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagdo. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das

Tanque de 6leo hidraulico

4  Retire os elementos de fixagdo do conjunto do
tanque/bomba/distribuidor e remova o conjunto
da maquina.

5 Remova os elementos de fixagdo do tanque de
6leo hidraulico e remova o tanque de 6leo
hidraulico do conjunto da bomba.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

6 Remova a tampa do tanque de dleo hidraulico e
drene o tanque completamente em um
recipiente adequado.

Remova os elementos de fixagdo do tanque de
6leo hidraulico e remova o tanque de 6leo
hidraulico do conjunto da bomba/distribuidor.

Especificagdes de torque GS-1330m

manaueiras e conexdes hidraulicas Elementos de fixagdo do tanque de 6leo 26 in-Ib
g ) hidraulico, a seco 2,9Nm
Execute este procedimento com a plataforma na Elementos de fixagcdo do tanque de 6leo 18 in-b
posicao retraida. hidraulico, lubrificados 2Nm
GS-1330m
1 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.
A ADVERTENCM Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.
2 ldentifique e desconecte as linhas hidraulicas do
distribuidor de fungdo. Tampe as conexdes.
3 Identifique e desconecte os fios elétricos do
distribuidor de fungao.
Genie
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GS-1530/32, GS-1930/32, GS-2032, GS-3232,
GS-2046, GS-2626, GS-3246, GS-4047,
GS-4655

1 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

A ADVERTENCIA Risco de eletrocussao/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

2 Identifique e desconecte a linha rigida de retorno
do tanque hidraulico do filtro. Remova a linha
rigida da maquina. Tampe a conexao na cabega
do filtro.

3 Identifique e desconecte a linha rigida do tanque
hidraulico da bomba. Remova a linha rigida da
maquina. Tampe as conexdes da bomba.

4  Remova os elementos de fixagdo do tanque
hidraulico e remova o tanque hidraulico da
maquina.

A ADVERTENClA Risco de acidentes pessoais. O

oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do éleo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

5 Remova a tampa do tanque de 6leo hidraulico e
drene o tanque completamente em um
recipiente adequado.

Especificagoes de torque Todos os modelos, exceto

GS-1330m

Elementos de fixagéo do tanque de 6leo 35in-lb
hidraulico, a seco 4 Nm
Elementos de fixagéo do tanque 26 in-Ib
hidraulico, lubrificados 2,9 Nm

Genie
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4-1
Bomba de controle

A bomba hidraulica é conectada ao motor que
compde a unidade de propulsdo hidraulica.

Como testar a bomba hidraulica

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagdo. Consulte
Especificagbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico.

1 Identifique, desconecte e tampe a mangueira de
alta pressao da bomba hidraulica.

2  Conecte um mandémetro de 0 a 5.000 psi/0 a
350 bar a entrada de alta pressao da bomba.

3  Coloque a chave de comando na posigéo de
controle de solo e puxe para fora o botao
vermelho de parada de emergéncia até a
posicao ligado tanto nos controles de solo
quanto nos da plataforma.

ATEREX BRAND

5

Gania

Bomba hidraulica

Ative a funcao de elevacao da plataforma nos
controles de solo.

Resultado: GS-1330m - se 0 mandmetro marcar
2.250 psi/155 bar, pare imediatamente. A bomba
esta em boas condigdes.

Resultado: todos os outros modelos - se o
mandmetro marcar 3.200 psi/221 bar, pare
imediatamente. A bomba esta em boas
condi¢cbes

Resultado: GS-1330m - se a press&o nao atingir
2.250 psi/155 bar, a bomba esta com defeito e
precisa ser reparada ou substituida.

Resultado: todos os outros modelos - se a
pressao néo atingir 3.200 psi/221 bar, a bomba
esta com defeito e precisa ser reparada ou
substituida.

Risco de danos aos componentes.
A bomba hidraulica ndo possui
valvula de seguranca e a bomba
pode ser danificada se a presséo
ultrapassar 3.200 psi/221 bar. Ao
testar a bomba, ative-a em
intervalos de um segundo até
confirmar 3.200 psi/221 bar. Nao
aplique presséo excessiva a
bomba.

Remova o manémetro e reconecte a mangueira
hidraulica. Aplique o torque especificado.

Num. de pecga: 1272217PBGT GS™-30+32+46+47 + 55 53



Manual de reparos e servigos

Junho 2019

Bomba hidraulica

Como remover a bomba hidraulica

Observagdo: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedagao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexoes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagcbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexdes hidraulicas.

GS-1330m

1 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

2 Consulte Procedimento de reparo 3-1, Como
remover o tanque de 6leo hidraulico.

3  Desconecte a cabega do filtro do suporte de
montagem da cabega do filtro. Gire o filtro para
fora e afaste-o da unidade de propulsao
hidraulica.

4  Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
da unidade de acionamento. Tampe as
conexdes da unidade de acionamento.

5 Remova os parafusos de montagem da unidade
de acionamento hidraulico e, em seguida,
remova a unidade de acionamento hidraulico da
maquina.

6 ldentifique e remova os parafusos de montagem
do tanque de 6leo hidraulico e, em seguida,
remova-o da maquina.

7 Desconecte a linha de entrada da bomba e
remova os parafusos de montagem. Tampe as
conexdes da bomba, dos distribuidores e do
tanque de odleo hidraulico.

8 Remova a bomba com cuidado.

Genie.
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Todos os outros modelos

1 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
reldgios e outras joias.

2 ldentifique e desconecte os cabos da unidade de
propulsao hidraulica no controlador do motor.

3  Desconecte a cabega do filtro do suporte da
cabeca do filtro. Gire o filtro para fora e afaste-o
da unidade de propuls&o hidraulica.

4  Remova os elementos de fixagdo da unidade de
propulsao hidraulica.

5 Identifique, desconecte e tampe a linha rigida do
tanque de 6leo hidraulico da bomba. Tampe as
conexdes da bomba.

6 ldentifique, desconecte e tampe a mangueira de
alta pressao da bomba. Tampe as conexdes da
bomba.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

7  Remova a unidade de propulsao hidraulica da
maquina.

8 Remova os parafusos de montagem da bomba.
Remova a bomba com cuidado.

APERIGO

Risco de tombamento. Apos
substituir a bomba hidraulica, é
fundamental retornar os ajustes
das velocidades de fungéo as
especificagdes originais de
fabrica. Nao restaurar as
especificagbes originais de fabrica
da maquina pode provocar
tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.
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Distribuidores
5-1
Componentes do distribuidor de fungoes —
GS-1330m
O distribuidor de fungao esta montado na bomba hidraulica.
N® de Descrigao Item do diagrama Funcgao Torque
indice ¢ 9 ¢ q
1 Valvula solenoide, 2 posicdes, 4 vias EC Elevacao da 20 ft-Ib/27 Nm
plataforma
2 Porta de diagndstico EF Orificio de teste
3 Valvula de retengéo EE C.II‘CUItO de 25 ft-Ib/34 Nm
acionamento
4 Valvula de seguranga, 2.250 psi/155 bar ED Seguranca do 22 ft-Ib/30 Nm
sistema
. . . . Giro a
5 Valvula solenoide, 3 posigdes, 4 vias EA Lo 20 ft-1b/27 Nm
esquerda/direita
6  Valvula de seguranca, 1.600 psi/110 bar EB Seguranca da 22 ft-1/30 Nm

direcao

Porca da bobina 4-5 ft-Ib/5-7 Nm

@ EB
EA
®
EC 1
@ ED EF
2
EE @

Observacao: referéncias “alfabéticas” referem-se as notas correspondentes no esquema hidraulico.

Como instalar um cartucho de valvula
1 Mergulhe o cartucho em 6leo limpo para lubrificar os anéis de vedagéao.

2 Aparafuse o cartucho com a méo até encostar no anel de vedagéao superior e, em seguida, aperte
conforme a especificagao.

3  Se necessario, instale a(s) bobina(s) da valvula na haste da valvula. Instale a porca da bobina na haste da
valvula e aperte conforme a especificagao.
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5-2

Componentes do distribuidor de fungoes —

GS-1530, GS-1532, GS-1930 e GS-1932

Junho 2019

O distribuidor de fungéo esta montado sob a maquina, entre as bandejas do maodulo.

N° de

indice Descrigao Item do diagrama Funcgao Torque
— Porca da bobina (item F) — — 4-5 ft-Ib/5-7 Nm
— Porca da bobina (itens E e H) — — 5-7 ft-Ib/7-9 Nm
Porta de diagnéstico A Orificio de teste —
2 Disco de verificagao B Circuito da direcéao 18 ft-Ib/24 Nm
Valvula de seguranga, 1.800 a Seguranca de
3 3700 psi/124 a 255 bar ¢ elevacio 20 ft-Ib/27 Nm
4 Valvula de retenggo, 10 psi/0,7 bar D Circuito de 20 ft-Ib/27 Nm
acionamento
5 Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias E Avango/marcha a ré 25 ft-Ib/34 Nm
6  Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias F Giroa 25 ft-Ib/34 Nm
esquerda/direita
7 Valvula reguladora de vazao e de G Circuito da diregéao 26 ft-Ib/35 Nm
seguranca,
0,75 gpm/2,8 I/min
1.500 psi/130 bar
8  Valvula solenoide, 2 posigdes, 4 vias H Elevagdo da 25 ft-Ib/34 Nm
plataforma
9 Valvula de segurancga, 3.700 psi/255 bar | Seguranga do 20 ft-Ib/27 Nm

maximo

sistema

Como instalar um cartucho de valvula

1 Mergulhe o cartucho em 6leo limpo para lubrificar os anéis de vedagéo.

2  Aparafuse o cartucho com a méo até encostar no anel de vedagao superior e, em seguida, aperte
conforme a especificagao.

3  Se necessario, instale a(s) bobina(s) da valvula na haste da valvula. Instale a porca da bobina na haste da

valvula e aperte conforme a especificacao.

56
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Observacéo: referéncias “alfabéticas” referem-se as notas correspondentes no esquema hidraulico.

Observacéo: referéncias “alfanuméricas” referem-se as observagdes correspondentes no esquema elétrico.
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5-3
Componentes do distribuidor de fungoes —
GS-2032, GS-2632, GS-3232, GS-2046, GS-2646 e GS-3246

O distribuidor de fungao esta montado atras de uma porta de inspegao, no lado dos controles de solo da
maquina.

N° de . . ~
indice Descrigao Item do diagrama Fungao Torque
— Porca da bobina (item AC) — — 4-5 ft-Ib/5-7 Nm
— Porca da bobina (itens AE, AG e Al) — — 5-7 ft-Ib/7-9 Nm
1 Porta de diagndstico AA Orificio de teste —
2 Vallvyla de seguranga, 3.700 psi/255 bar AB Seggranga do 20 ft-Ib/27 Nm
maximo sistema
. . . . Giro a
3 Valvula solenoide, 3 posigcdes, 4 vias AC . 25 ft-Ib/34 Nm
esquerda/direita
4  Valulade retencdo, (GS-3232 e GS-3246 AK Circuito de elevagio 23 ft-Ib/31 Nm
com detector de carga instalado)
Disco de verificagao AD Circuito da direcéao 18 ft-Ib/24 Nm
Vélvula solenoide, 2 posicbes, 4 vias AE Circuito de selegao 25 ft-Ib/34 Nm
da velocidade de
operagao
Vélvula de seguranca, 50 psi/3,4 bar AF Comando do freio 20 ft-Ib/27 Nm
Vélvula solenoide, 3 posicbes, 5 vias AG Avango/marcha a ré 25 ft-Ib/34 Nm
Vélvula reguladora de vazéo e de AH Circuito da direcao 26 ft-Ib/35 Nm
seguranga,
0,75 gpm/2,8 I/min
1.500 psi/103 bar
10 Valvula solenoide, 2 posicdes, 4 vias Al Elevacao da 25 ft-Ib/34 Nm
plataforma
Valvula de seguranga, 1.800 a Seguranga de
3700 psi/124 a 255 bar AJ elevacdo 20 ft-Ib/27 Nm

Como instalar um cartucho de valvula
1 Mergulhe o cartucho em 6leo limpo para lubrificar os anéis de vedacéo.

2  Aparafuse o cartucho com a méo até encostar no anel de vedagéao superior e, em seguida, aperte
conforme a especificagao.

3  Se necessario, instale a(s) bobina(s) da valvula na haste da valvula. Instale a porca da bobina na haste da
valvula e aperte conforme a especificagao.

Genie
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Observacéo: referéncias “alfabéticas” referem-se as notas correspondentes no esquema hidraulico.

Observacéo: referéncias “alfanuméricas” referem-se as observagdes correspondentes no esquema elétrico.
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5-4
Componentes do distribuidor de fungoes — GS-4047

O distribuidor de fungao esta montado atras de uma porta de inspecao, no lado dos controles de solo da
maquina.

N° de i . ~
indice Descricao Item do diagrama Funcéo Torque
— Porca da bobina (item DC) — — 4-5 ft-Ib/5-7 Nm
— Porca da bobina (itens DE, DG e DI) — — 5-7 ft-Ib/7-9 Nm
1 Porta de diagnéstico DA Orificio de teste —
Valvula de seguranga, Seguranga do
2 3.500 psi/241 bar maximo DB sistema 20 ft-lo/27 Nm
3 Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias DC Giroa 25 ft-Ib/34 Nm
esquerda/direita
Disco de verificagao DD Circuito da diregéao 18 ft-Ib/24 Nm
5 Valvula solenoide, 2 posi¢cdes, 4 vias DE Circuito de selegéo 25 ft-Ib/34 Nm
da velocidade de
operagao
Valvula de seguranga, 50 psi/3,4 bar DF Comando do freio 20 ft-Ib/27 Nm
Valvula solenoide, 3 posigcdes, 5 vias DG Avango/marcha a ré 25 ft-Ib/34 Nm
Valvula reguladora de vazao e de DH Circuito da diregéo 26 ft-Ib/35 Nm
seguranga,
0,75 gpm/2,8 I/min
1.500 psi/103 bar
9 Valvula solenoide, 2 posicdes, 4 vias DI Elevagdo da 25 ft-Ib/34 Nm
plataforma
Valvula de seguranga, Seguranga de :
10 3000 psii207 bar DJ elevacio 20 ft-lo/27 Nm

Como instalar um cartucho de valvula
1 Mergulhe o cartucho em 6leo limpo para lubrificar os anéis de vedagéo.

2  Aparafuse o cartucho com a méo até encostar no anel de vedagéao superior e, em seguida, aperte
conforme a especificagao.

3  Se necessario, instale a(s) bobina(s) da valvula na haste da valvula. Instale a porca da bobina na haste da
valvula e aperte conforme a especificacao.

Genie
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Observacéo: referéncias “alfabéticas” referem-se as notas correspondentes no esquema hidraulico.

Observacéo: referéncias “alfanuméricas” referem-se as observagdes correspondentes no esquema elétrico.
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5-5
Componentes do distribuidor de fungdes — GS-4655

O distribuidor de fungao esta montado atras de uma porta de inspecao, no lado dos controles de solo da
maquina.

N° de L . .
indice Descricao Item do diagrama Funcgao Torque
— Porca da bobina (itens 1 e 3) — — 5-7 ft-Ib/7-9 Nm
1 Valvula solenoide, 3 posigdes, 4 vias GA Giroa 20 ft-Ib/27 Nm
esquerda/direita
Valvula de seguranga, Seguranga do
2 2.900 psi/200 bar maximo GB sistema 20 ft-Ib/27 Nm
3 Valvula solenoide, 2 posicdes, 4 vias GC Elevacao da 20 ft-Ib/27 Nm

plataforma

Como instalar um cartucho de valvula
1 Mergulhe o cartucho em 6leo limpo para lubrificar os anéis de vedagéo.

2  Aparafuse o cartucho com a méo até encostar no anel de vedagao superior e, em seguida, aperte
conforme a especificagéo.

3  Se necessario, instale a(s) bobina(s) da valvula na haste da valvula. Instale a porca da bobina na haste da
valvula e aperte conforme a especificacao.

© @ 6

Genie
62 GS™-30 + 32+ 46 + 47 + 55 Num. de pega: 1272217PBGT




Junho 2019 Manual de reparos e servigos
|

Distribuidores
5-5
Componentes do distribuidor da valvula de retengao —
GS-1530, GS-1532, GS-1930 e GS-1932
O distribuidor da valvula de retengao esta montado no distribuidor de fungao.
N° de Descrigao Item do diagrama Funcgao Torque
indice ¢ 9 ¢ q
1 Valvula de retenggo, 200 psi/13,8 bar S Circuito de 20 ft-Ib/27 Nm

acionamento

@

@\
g

[

Observacéo: referéncias “alfabéticas” referem-se as notas correspondentes no esquema hidraulico.

Como instalar um cartucho de valvula
1 Mergulhe o cartucho em 6leo limpo para lubrificar os anéis de vedagéao.

2  Aparafuse o cartucho com a méo até encostar no anel de vedagéao superior e, em seguida, aperte
conforme a especificagao.

3  Se necessario, instale a(s) bobina(s) da valvula na haste da valvula. Instale a porca da bobina na haste da
valvula e aperte conforme a especificagao.

Gania
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5-6
Componentes do distribuidor do seletor de pressao de elevagao — GS-4047

O distribuidor do seletor de pressao de elevacao esta montado atras de uma porta de inspecéo no lado dos
controles de solo da maquina.

i:odi?:e Descrigao Item do diagrama Funcao Torque
— Porca da bobina (item DN) — — 4-5 ft-Ib/5-7 Nm
— Plugue — — 13 ft-Ib/18 Nm
L e ™
2 Valvula solenoide, 2 posicdes, 2 vias DN Circuito de elevagéao 20 ft-Ib/27 Nm

e

DM @

U

|@
)y

@ DN

Observacéo: referéncias “alfabéticas” referem-se as notas correspondentes no esquema hidraulico.

Observacéo: referéncias “alfanuméricas” referem-se as observagdes correspondentes no esquema elétrico.

Como instalar um cartucho de valvula
1 Mergulhe o cartucho em 6leo limpo para lubrificar os anéis de vedagéo.

2  Aparafuse o cartucho com a méo até encostar no anel de vedagao superior e, em seguida, aperte
conforme a especificagao.

3  Se necessario, instale a(s) bobina(s) da valvula na haste da valvula. Instale a porca da bobina na haste da
valvula e aperte conforme a especificacao.
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5-7
Componentes do distribuidor de fungao do estabilizador — GS-3232

O distribuidor de fungéo do estabilizador esta montado atras de uma porta de inspec¢éo, no lado das baterias da
maquina.

N° de

indice Descrigao Item do diagrama Funcgao Torque
— Porca da bobina (item BA) — — 4-5 ft-Ib/5-7 Nm
1 Vélvula solenoide, 3 posicbes, 4 vias BA Extensao/retrag:ao 25 ft-1b/34 Nm
dos estabilizadores
2 Va'lv.ula de seguranga, 3.500 psi/241 bar BB CIFC.U.ItO dos 20 ft-Ib/27 Nm
maximo estabilizadores

@ BB

®
Observacéo: referéncias “alfabéticas” referem-se as notas correspondentes no esquema hidraulico.

Observacéo: referéncias “alfanuméricas” referem-se as observagdes correspondentes no esquema elétrico.

Como instalar um cartucho de valvula
1 Mergulhe o cartucho em 6leo limpo para lubrificar os anéis de vedagéo.

2 Aparafuse o cartucho com a méo até encostar no anel de vedagao superior e, em seguida, aperte
conforme a especificagao.

3  Se necessario, instale a(s) bobina(s) da valvula na haste da valvula. Instale a porca da bobina na haste da
valvula e aperte conforme a especificagao.
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5-8
Componentes do distribuidor do cilindro do estabilizador — GS-3232

O distribuidor de fungéo do estabilizador esta montado atras de uma porta de inspecéao, no lado das baterias da
maquina.

N° de - . =
indice Descrigao Item do diagrama Funcgao Torque
— Porca da bobina (Itens CA, CB, CC e CD) — — 4-5 ft-Ib/5-7 Nm
1 Valvula solenoide, 2 posices, 2 vias CA,CB, CC,cD Extensdolretragdo 25 ft-Ib/34 Nm
dos estabilizadores
2 Bujdo com orificio, 0,037 in/0,94 mm CE Refragdo dos _
estabilizadores
3 Valvula de retengéo, acionada por piloto CF Controle de~ﬂuxo de 20 ft-Ib/27,1 Nm
retracéo
Nivelamento
4 Transdutor de presséo CG automatico do 16 ft-Ib/21,7 Nm

estabilizador

@ CF g @ CF

o2, ot

@ CC and CD

@ CAand CB

Estabilizadores dianteiros Estabilizadores traseiros

Observacao: referéncias “alfabéticas” referem-se as notas correspondentes no esquema hidraulico.

Observagao: referéncias “alfanuméricas” referem-se as observagdes correspondentes no esquema elétrico.

Como instalar um cartucho de valvula
1 Mergulhe o cartucho em 6leo limpo para lubrificar os anéis de vedacéo.

2  Aparafuse o cartucho com a méo até encostar no anel de vedagéao superior e, em seguida, aperte
conforme a especificagao.

3  Se necessario, instale a(s) bobina(s) da valvula na haste da valvula. Instale a porca da bobina na haste da
valvula e aperte conforme a especificagao.
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5-9
Ajustes da valvula - Distribuidor de
fungoes ®

Observacéao: execute este teste no solo usando os
controles da plataforma. Nao fique em pé na
plataforma.

©

Observagao: verifique se o nivel de 6leo hidraulico
esta na marca FULL (cheio) no tanque de déleo
hidraulico.

S
S

S

Como ajustar a valvula de seguranga
do sistema

st O®» °©
S

1 Localize a valvula de seguranga do sistema no
distribuidor de fungéo (item 2).

2 Conecte um mandémetro de 0 a 5.000 psi/0 a GS-1530/32 e GS-1930/32
350 bar na entrada de teste do distribuidor de
fungdes (item 1).

1 orificio de teste
2 valvula de segurancga do sistema
3  Calce os dois lados das rodas no lado da dire¢édo

da maquina. 1 Mova e segure o joystick até o fim em qualquer
direcao, observando a leitura de pressao no

Remova os controles da plataforma. mandmetro. Anote o valor de pressao. Consulte

Gire a chave de comando para controles da ESpeC'flcaQOGS,.ES,Pe.CIflca(}OeS dos

plataforma e puxe o bot&o vermelho de Parada componentes hidraulicos.

de emergéncia até a posic¢ao ligado tanto nos 2 Desligue a maquina. Segure a valvula de

controles de solo quanto nos da plataforma. seguranga do sistema com uma chave inglesa e

remova a tampa (item 2).

3  Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a presséo ou no
sentido anti-horario para diminui-la.

APERIGO Risco de tombamento. Nao
regular as valvulas de seguranga
conforme as especificagdes pode
fazer a maquina tombar, causando
acidentes pessoais graves ou
morte. Nao ajuste a pressdo da
valvula de segurancga para valores
mais altos que os especificados.

4  Instale a tampa da valvula de seguranca.

GS-1330m

1 orificio de teste
2 valvula de segurancga do sistema
3 valvula de segurancga de direcédo

Gania
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5 Repita as etapas 5 e 6 para confirmar a pressao
da valvula de seguranca.

GS-32, GS-46 e GS-47

orificio de teste

valvula de seguranca do sistema
valvula de seguranga de direcéo
valvula de seguranga de elevagéo

A ODN -

GS-4655

1 valvula de segurancga do sistema
2 orificio de teste

Como ajustar a valvula de seguranga

de elevacgao da plataforma

1

Genie

Observacao: execute este teste no solo usando os
controles da plataforma. Nao fique em pé na
plataforma.

Observagao: verifique se o nivel de 6leo hidraulico
esta na marca FULL (cheio) no tanque de dleo
hidraulico.

Localize a valvula de seguranga do sistema no
distribuidor de fungéo (item I, AB ou DB no
esquema).

Conecte um mandémetro de 0 a 5.000 psi/0 a
350 bar na entrada de teste do distribuidor de
funcgdes (item A, AA ou DA do esquema).

Calce os dois lados das rodas no lado da direcéo
da maquina.

Remova os controles da plataforma.

Gire a chave de comando para controles da
plataforma e puxe o botdo vermelho de Parada
de emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

GS-1530/32 e GS-1930/32

1 orificio de teste
2 valvula de seguranga do sistema
3 valvula de seguranga de elevagao
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APERIGO

Mova e segure o joystick até o fim em qualquer
diregao, observando a leitura de pressao no
mandémetro. Anote o valor de pressado. Consulte
Especificagcbes, Especificagbes dos
componentes hidraulicos.

Desligue a maquina. Segure a valvula de
seguranga do sistema com uma chave inglesa e
remova a tampa (item |, AB ou DB).

Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao ou no
sentido anti-horario para diminui-la.

Risco de tombamento. Nao
regular as valvulas de segurancga
conforme as especificagdes pode
fazer a maquina tombar, causando
acidentes pessoais graves ou
morte. N&o ajuste a pressao da
valvula de seguranca para valores

13

14

15

16

Manual de reparos e servigos

Distribuidores

Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo e puxe para fora o botao
vermelho de parada de emergéncia até a
posicao ligado tanto nos controles de solo
quanto nos da plataforma.

Segure a valvula de seguranga da elevagado com
uma chave de boca e remova a tampa (item C,
AJ ou DJ).

Ao ativar a fungao de elevagao da plataforma,
gire o soquete sextavado interno no sentido
horario até que a plataforma suba totalmente.

Abaixe totalmente a plataforma até a posi¢ao
retraida.

Adicione mais 50 Ib/22,7 kg a plataforma.
Prenda o peso adicional.

Tente elevar a plataforma.

. . ® Resultado: a unidade de acionamento nao deve
mais altos que os especificados. :
ter capacidade para elevar a plataforma.
9 Instale a tampa da valvula de seguranca. ® Resultado: se a unidade levantar a plataforma,
10 Repita as etapas 5 e 6 para confirmar a pressao gire 0 soquete sextavado interno no sentido
pit P P P anti-horario até que a plataforma nao suba.
da valvula de seguranca.
. . 18 Instale a tampa da valvula de seguranca.
11 Coloque a carga nominal maxima na plataforma.

Prenda a carga na plataforma. Consulte 19 Remova o peso da plataforma.

Especificagbes, Especificagbes da maquina. 20 Sangre o sistema hidraulico levantando a
plataforma ao maximo. Se a bomba apresentar
cavitacao ou a plataforma nao atingir a altura
maxima, adicione dleo hidraulico até a bomba
funcionar corretamente. Nao encha demais o
tanque de dleo hidraulico.

GS-32, GS-46 e GS-47
1 orificio de teste
2 valvula de segurancga do sistema
3 valvula de seguranga de diregédo
4 valvula de segurancga de elevagéo
Genie
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Como ajustar a

valvula do seletor de pressao de
elevagcao

(somente GS-4047)

Observacéo: a valvula de seguranga do sistema e a
valvula de seguranca da elevagéo devem ser
ajustadas antes de ajustar a valvula do seletor de
pressao de elevacgdo. Consulte Procedimentos de
reparo, Como ajustar a valvula de seguranga do
sistema e Como ajustar a valvula de seguranga de
elevacgéo da plataforma.

Observagao: execute este teste no solo usando os
controles da plataforma. Nao fique em pé na
plataforma.

Observacao: verifique se o nivel de 6leo hidraulico
esta na marca FULL (cheio) no tanque de éleo
hidraulico.

1 Localize a valvula de seguranga do seletor de
presséao no distribuidor do seletor de pressao
(item DM no esquema).

2  Conecte um mandmetro de 0 a 5.000 psi/0 a
350 bar na entrada de teste do distribuidor de
fungdes (item DA do esquema).

3  Usando um dispositivo de elevagao adequado,
coloque e prenda a carga nominal maxima no
centro da plataforma.

Carga maxima

Modelos CE e AS 770 b
350 kg
Modelos ANSI e CSA 550 Ib
250 kg

4  Remova os controles da plataforma.

Gire a chave de comando para controles da
plataforma e puxe o botdo vermelho de Parada
de emergéncia até a posigao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

6 Pressione e mantenha pressionado o botao de
habilitagdo da funcao de elevacao para elevar a
plataforma 4 ft/1,2 m acima da posic¢ao retraida.

® Resultado: a plataforma ndo é elevada. Execute
as etapas 7 a 10 para aumentar a pressao em
pequenos incrementos até que a plataforma
suba. Em seguida, va para a etapa 12.

® Resultado: a plataforma é elevada. Execute as
etapas 7 a 10 para diminuir a pressao em
pequenos incrementos até que a plataforma nao
suba. Em seguida, execute as etapas 7 a
10 novamente para aumentar a pressao em
pequenos incrementos até que a plataforma
possa subir.

7  Desligue a maquina. Segure a valvula de
seguranca do seletor de presséo de elevagéo
com uma chave de boca e remova a tampa (item
DM do esquema).

1 orificio de teste @
2 valvula de seguranga do sistema
3 valvula de seguranca de direcédo
4 valvula de seguranga de elevagao 1 vélvula do seletor de press&o de elevacgéo
2 solenoide de levantamento
Genie
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8 Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao ou no
sentido anti-horario para diminui-la.

APERIGO

Risco de tombamento. Nao
regular as valvulas de seguranca
conforme as especificagdes pode
fazer a maquina tombar, causando
acidentes pessoais graves ou
morte. N&o ajuste a pressao da
valvula de seguranca para valores
mais altos que os especificados.

9 Instale a tampa da valvula de seguranca.

10 Abaixe totalmente a plataforma até a posicao
retraida.

11 Usando um dispositivo de elevagao adequado,
coloque e prenda um peso adicional de
150 1b/68 kg sobre a plataforma.

12 Eleve a plataforma.

® Resultado: a plataforma ndo é elevada. Va para
a etapa 13.

® Resultado: a plataforma é elevada. Execute as
etapas 7 a 10 para diminuir a pressdo em
pequenos incrementos até que a plataforma néo
suba.

13 Abaixe totalmente a plataforma até a posicao
retraida.

14 Usando um dispositivo de elevagao adequado,
remova o peso da plataforma.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Distribuidores

Como regular a valvula de seguranga
da diregao

Observacao: execute este teste no solo usando os
controles da plataforma. Nao fique em pé na
plataforma.

Observagao: verifique se o nivel de 6leo hidraulico
esta na marca FULL (cheio) no tanque de dleo
hidraulico.

1 Localize a valvula de seguranga da diregao no
distribuidor de fungéo (item 3).

2  Conecte um mandmetro de 0 a 5.000 psi/0 a
350 bar na entrada de teste do distribuidor de
fungdes (item 1 nas ilustragées).

Remova os controles da plataforma.

4  Gire a chave de comando para controles da
plataforma e puxe o botdo vermelho de Parada
de emergéncia até a posic¢ao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

GS-1330m

1 orificio de teste
2 valvula de segurancga do sistema
3 valvula de seguranca de direcédo
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5
6
7
GS-1530/32 e GS-1930/32 8
4 orificio de teste
5 valvula de segurancga de direcédo
9
10
GS-32, GS-46 e GS-47
6 orificio de teste
7 valvula de segurancga do sistema
8 valvula de seguranga de direcao
9 vélvula de seguranga de elevagéo
Genie.

Acione a chave de habilitacdo de fungéo e
pressione e mantenha a direita a chave oscilante
da diregdo. Gire as rodas completamente para a
direita. Continue segurando a chave enquanto
observa a leitura de pressdo no manémetro.
Anote o valor de pressao. Consulte
Especificagbes, Especificagbes dos
componentes hidraulicos.

Pressione e mantenha a chave oscilante da
direcéo a esquerda. Gire as rodas
completamente para a esquerda. Continue
segurando a chave enquanto observa a leitura
de pressao no manémetro.

Desligue a maquina. Segure a valvula de
seguranga da dire¢ao com uma chave de boca e
remova a tampa (item 3).

Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao ou no
sentido anti-horario para diminui-la.

Risco de danos aos componentes.
N&o ajuste a pressao da valvula
de seguranga para valores mais
altos que os especificados.

Instale a tampa da valvula de seguranca.

Repita as etapas 5 e 6 para confirmar a pressao
da valvula de seguranga.

72 GS™-30 3246+ 47 * 55 Num. de pecga: 1272217PBGT



Junho 2019

Manual de reparos e servigos

5-10
Bobinas da valvula

Como testar uma bobina

Uma bobina em boas condigbes de funcionamento
fornece uma forga eletromagnética que opera a
valvula solenoide. A continuidade do funcionamento
da bobina é essencial para a operagao normal.
Resisténcia zero ou resisténcia infinita indica que a
bobina apresentou defeito.

Como a resisténcia da bobina é sensivel a

Distribuidores

Especificagoes
de resisténcia da bobina da valvula

Observacéo: as seguintes especificagbes de
resisténcia da bobina sao validas para a temperatura
ambiente de 68 °F/20 °C. Como a resisténcia da
bobina da vélvula é sensivel a altera¢des na
temperatura do ar, a resisténcia da bobina
normalmente aumenta ou diminui 4% para cada

18 °F/-7,7 °C de aumento ou diminuigdo da
temperatura do ar em relagéo a 68 °F/20 °C.

Descrigao Especificagao

temperatura, valores de resisténcia fora da Valvula solenoide, 3 posigdes, 4 vias, 27,2Q
especificacio podem produzir uma operacéo irregular. 20 V CC com diodo (item F, AC ou DC
Quando a resisténcia da bobina cai abaixo da do esquema)
especificagao, a corrente elétrica aumenta. A medida y X . .
que a resisténcia aumenta acima da especificagao, a gglx/ugcsggemn%?’oed’os (ﬁgﬁ;gézsc’, is:g?ﬁe’ma) 190
tensdo aumenta.
Valvula solenoide, 2 posicdes, 4 vias, 19Q
Embora as valvulas possam funcionar com a 20 V CC com diodo (item H, Al ou DI do
resisténcia da bobina fora da especificagdo, manter esquema)
as bobinas dentro a especificagdo ajuda a garantir o Valvula solenoide, 2 posicdes, 2 vias 25 O
funcionamento adequado das valvulas em um amplo N.C. 20 V CC com diodo ’ ’
intervalo de temperaturas operacionais. (item N do esquema)
a Risco de eletrocussao/ Valvula solenoide, 2 posi¢des, 4 vias, 19Q
A\ ADVERTENCIA queimadura. O contato com 20 V CC com diodo
circuitos carregados eletricamente (item AE ou DE do esquema)
pode causar morte ou acidentes Valvula solenoide, 3 posi¢des, 5 vias, 190
pessoais graves. Remova anéis, 20 V CC com diodo
reldgios e outras joias. (item AG ou DG do esquema)
B L . Valvula solenoide, 2 posi¢des, 2 vias, 2720
Observacgao: se a maquina esteve em operagéo, 20 V CC com diodo (itens CA, CB, CC e
deixe que a bobina esfrie por pelo menos 3 horas CD do esquema)
antes de realizar este teste. - - — -
Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias, 19Q
1 Identifique e desconecte os fios da bobinaaser ~ 20V CC com diodo
testada. (item BA do esquema)
2  Teste aresisténcia da bobina usando um ;/algg:gﬁseosleg?/lges p;gpygc(;mcil;n diodo 2390
multimetro ajustado para resisténcia (W). (itgm DN dé) esquéma)
Consulte a tabela Especificagao de resisténcia
da bobina da valvula. Valvula solenoide, 3 posigoes, 4 vias 33,75 Q
24V CC com diodo
® Resultado: se a resisténcia ndo estiver dentro da (item EA do esquema)
especificagado ajustada, com margem de erro de Valvula solenoide, 2 posicoes, 4 vias 33.75 0
mais ou menos 10%, substitua a bobina. 24\ CC com diooio ’ ’
(item EC do esquema)
Genia
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Como testar o diodo de uma bobina

A Genie incorpora diodo supressor de surtos em
todas as bobinas. Diodos de bobinas funcionando
bem protegem o circuito elétrico suprimindo surtos de
tensdo. Surtos de tensédo ocorrem naturalmente em
um circuito de fungdes depois da interrupcao da
corrente elétrica para uma bobina. Diodos com
defeito podem néo proteger o sistema elétrico, o que
desarma o disjuntor ou causa danos nos
componentes.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

1 Teste a resisténcia da bobina. Consulte
Procedimento de reparo, Como testar uma
bobina.

2  Conecte um resistor de 10 Q ao terminal
negativo de uma bateria reconhecidamente em
bom estado de 9 V CC. Conecte a outra
extremidade do resistor a um terminal da bobina.

Observagéo: a leitura da bateria deve serde 9V CC
ou mais quando medida entre terminais.

Resistor, 10 Q

Numero de pega Genie 27287

3 Ajuste um multimetro para a leitura de corrente
elétrica CC.

Observagéo: o multimetro, quando ajustado para ler
corrente elétrica CC, deve ter capacidade de leitura
de até 800 mA.

4  Conecte o terminal negativo ao outro terminal da

Observagéo: ao testar uma bobina com um Unico
terminal, conecte o terminal negativo ao anel metalico
interno em qualquer das extremidades da bobina.

7 9

1 multimetro

2 bateriade 9V CC
3 resistorde 10 Q
4 bobina

Observacgéo: as linhas pontilhadas da ilustragéo
indicam uma conexao invertida, como especificado
na etapa 6.

5  Conecte por um instante o terminal positivo do
multimetro ao terminal positivo da bateriade 9 V.
Observe e registre a leitura.

6 Na bateria ou nos terminais da bobina, inverta as
conexdes. Observe e registre a leitura atual.

® Resultado: as duas leituras de corrente devem
ser maiores do que 0 mA e devem ter uma
diferengca minima de 20%. A bobina esta em
boas condigdes.

® Resultado: se uma ou as duas leituras de
corrente estiverem acima de 0 mA, ou se as

bobina. duas leituras nao diferirem em, no minimo, 20%,
a bobina e/ou o diodo interno esta com defeito e
a bobina deve ser substituida.
Genie
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Componentes do eixo de diregao

6-1
Barra de acoplamento e motor de
acionamento

Como remover a barra de
acoplamento e o motor de
acionamento

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagdo. Consulte
Especificagbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexobes hidraulicas.

Todos os modelos, exceto GS-1330m,
GS-4655

1 Calce os pneus ndo comandados pela diregéo.
2  Remova a cupilha da porca castelo da roda.

Observacgéao: sempre substitua a cupilha por uma
nova ao remover a porca castelo.

3  Solte a porca castelo da roda. Nao remova.

4 Centralize 0 macaco sob o chassi da maquina,
no lado da diregao.

5 Levante a maquina cerca de 6 in/15 cm.
Coloque calgos sob o chassi para servir
de apoio.

6 Remova a porca castelo da roda. Remova
a roda.

7  ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no motor de acionamento. Tampe as
conexdes no motor.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

8  Apoie e prenda o conjunto da barra de
acoplamento em um dispositivo de elevagao
adequado.

9 Remova o elemento de fixagéo e retencéo da
barra de dire¢cdo no conjunto da barra de
acoplamento.

Observagéo: ao remover os elementos de fixagéao,
anote a quantidade e a localizagcado dos espacadores
ao desconectar a barra de dire¢ao do conjunto da
barra de acoplamento.

10 Remova o elemento de fixagcao da parte de cima
do eixo de articulagédo da barra de acoplamento.

Observagao: o elemento de fixagédo do eixo de
articulagao esta localizado acima da plataforma
principal.

11 Desca a barra de acoplamento removendo-a
do chassi.

ACUIDADO

Risco de acidentes pessoais. O
conjunto barra de
acoplamento/motor pode cair se
ndo estiver bem apoiado quando
for removido do chassi.

GS-1330m

1 Consulte Procedimento de reparo, Como
remover um motor de acionamento.

Ganie
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Componentes do eixo de direcao

6-2
Motores de acionamento

Como remover um motor de
acionamento

Observagéo: ao remover uma mangueira ou conexao,
0 anel de vedacéo (se instalado) da conex&o e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexodes devem ser apertadas conforme a
especificacao durante a instalagao. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

1 Todos os modelos, exceto GS-1330m: Calce
0s pneus nao comandados pela diregao.

2  GS-1330m: Calce as rodas comandadas pela
direcao.

3  Remova a cupilha da porca castelo da roda do
motor a ser removido.

Observacao: sempre substitua a cupilha por uma
nova ao remover a porca castelo.

4  Solte a porca castelo da roda. Nao remova.

5 Eleve a maquina cerca de 2 in/5 cm. Coloque

7 Todos os modelos, exceto GS-1330m,
GS-4655: Identifique, desconecte e tampe as
mangueiras hidraulicas no motor de
acionamento. Tampe as conexdes no motor.

8  GS-1330m: Identifique e desconecte a fiagdo do
motor de acionamento.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

9 Remova os elementos de fixagdo do motor de
acionamento. Remova o motor.

Especificagoes de torque Todos os modelos, exceto
GS-1330m, GS-4655

calgos sob o chassi para servir de apoio. Elementos de fixagdo do motor de 75 ft-Ib
o . . acionamento, a seco 101,7 Nm
A ADVERTENCIA Risco de esmagamento. O chassi
caira se nao estiver apoiado Elementos de fixagdo do motor de 56 ft-Ib
adequadamente. acionamento, lubrificados 76,3 Nm
Especificagoes de torque
6 Remova a porca castelo da roda. Remova GS-1330m
aroda. Elementos de fixagdo do motor de 43 ft-Ib
acionamento, a seco 58,3 Nm
Elementos de fixagdo do motor de 32 ft-lb
acionamento, lubrificados 43,4 Nm
Ganie
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Componentes do eixo de diregao

6-3
Cilindro de diregao

6-4
Alavanca de diregao

Como remover o cilindro de dire¢ao

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexodes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

1 Calce os pneus ndao comandados pela diregao.

2  Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagédo da extremidade da haste. Remova o

pino de articulagao.

Observacéao: ao remover os elementos de fixagdo do
pino, anote a quantidade e a localizagéo dos
espacadores ao remover o pino da articulagao.

3  Remova do pino de articulagdo da extremidade
da camisa os elementos de fixagao de pino.

Remova o pino.

Observacédo: ao remover os elementos de fixacdo do
pino, anote a quantidade e a localizagédo dos
espacadores ao remover o pino da articulagéo.

4
5

Remova a cilindro de dire¢gdo da maquina.

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de dire¢cdo. Tampe as
conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Como remover a alavanca de diregao

1 Remova o cilindro de diregao. Consulte
Procedimento de reparo Como remover o
cilindro de direcéo.

Remova os elementos de fixagdo das barras de
direcdo em cada extremidade da alavanca.

Observacéao: ao remover os elementos de fixagao,
anote a quantidade e a localizag&o dos espagadores
entre a alavanca e as barras de diregao.

3 Centralize o macaco sob o chassi da maquina,
no lado da diregao.
4  Levante a maquina cerca de 14 in/36 cm.

Coloque calgos sob o chassi para servir de
apoio.

AADVERTENCM Risco de esmagamento. O chassi
caira se nao estiver apoiado

adequadamente.
5  Gire as barras de acoplamento para o lado para
remover a alavanca.

46 <47 + 55 77
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6 Remova a alavanca da maquina.

1 Aplique trava-rosca removivel na rosca do
elemento de fixagao.

Observacao: ao remover a alavanca da maquina,
anote a quantidade e a localizag&o dos espagadores
entre a alavanca e as barras de diregao.

Observagao: antes de reinstalar a alavanca de
dire¢cdo na maquina, aplique uma pequena
quantidade de Loctite na rosca dos elementos de
fixacao. Aplique torque de 31 ft-lb/42 Nm aos
elementos de fixagao.

Ganie
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Componentes do eixo nao comandado pela direcao

71
Freio da maquina - Todos os modelos,
exceto GS-1330m, GS-4655

Como remover o freio da maquina

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagado durante a instalagdo. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

1 Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevagdo adequado.

2  Remova os elementos de fixagao da escada de
entrada. Remova a escada de entrada da
maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. A escada
de entrada caira se nao for
apoiada e presa corretamente ao
dispositivo de elevacgao.

3  Calce as rodas comandadas pela direcao.

4  Remova a cupilha da porca castelo da roda.

Observagao: sempre substitua a cupilha por uma
nova ao remover a porca castelo.

5 Solte a porca castelo da roda. Nao remova.

7  Eleve a maquina cerca de 2 in/5 cm. Coloque
calgos sob o chassi para servir de apoio.

AADVERTENCM Risco de esmagamento. O chassi
caira se nao estiver apoiado

adequadamente.

8 Remova a porca castelo da roda. Remova
aroda.

9 Identifique, desconecte e tampe a mangueira
hidraulica do freio. Tampe a conexao do freio.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

10 Coloque um macaco sob o freio para apoio.

11 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o freio no chassi da maquina. Remova o freio.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O freio
cai se nao estiver bem sustentado
ao remover os elementos de
fixacdo.

Especificagoes de torque

Elementos de fixagédo do freio, a seco 75 ft-Ib
6 Centralize 0 macaco sob o chassi da maquina, 102 Nm
no lado oposto ao da direg&o. Elementos de fixagédo do freio, lubrificados 56 ft-Ib
76 Nm
Ganie
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Componentes da bomba manual de comando do freio

8-1
Componentes da bomba manual de comando do freio- Todos os modelos,
exceto GS-1330m, GS-4655

O distribuidor da bomba manual de comando do freio esta montado atras da escada de entrada.

N° de indice Descrigao Item do diagrama Funcgéao Torque
1 Bomba manual L Comando manual de freio 30 ft-Ib/41 Nm
2 Vaélvula de agulha M Habilitagdo do comando manual de freio 45-50 in-Ib/5 Nm

Observacéo: referéncias “alfabéticas” referem-se as notas correspondentes no esquema hidraulico.

Ganie
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Lado da diregao

Lado oposto ao da diregao

1 - Pino de articulagdo n° 5

2 - Pino de articulagéo central n° 4 (Qtd. 2)
3 - Pino de articulagédo n° 4 (lado da diregao)

4 - Pino de articulagdo central n° 3 (Qtd. 2)

5 - Pino de articulacdo da extremidade da haste
do cilindro de elevacgéo inferior

6 - Pino de articulagéo n°® 3 (lado da direg&o)

7 - Pino de articulagéo central n° 2 (Qtd. 2)

8 - Pino de articulagédo n° 2 (lado da dire¢ao)

9 - Pino de articulagéo central n° 1 (Qtd. 2)

10 - Brago interno n° 1

11 - Pino de articulagdo n° 1

11 - Sensor de altura da plataforma

Ganie

ATEREX BRAND

12 - Brago interno n° 4
13 - Brago externo n° 4

14 - Pino de articulagédo n° 4 (lado oposto ao da
direcado)

15 - Brago interno n°® 3

16 - Brago externo n°® 3

17 - Pino de articulagédo n° 3 (lado oposto ao da
direcado)

18 - Brago interno n°® 2

19 - Brago externo n°® 2

20 - Pino de articulagéo n° 2 (lado oposto ao da
direcao)

21 - Pino de articulagéo inferior da extremidade
da camisa do cilindro de elevagao

22 - Brago externo n°® 1
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9-1
Conjunto da tesoura,
GS-1330m

Como desmontar o conjunto da
tesoura

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. Os
procedimentos nesta secao
exigem conhecimentos
especificos de manutencgao,
equipamentos de elevagao de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este
procedimento sem essas
habilidades e ferramentas pode
provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes. E
necessaria a assisténcia do
revendedor autorizado.

Observagéo: ao remover uma mangueira ou conexao,
0 anel de vedacéo (se instalado) da conex&o e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexoes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagao. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

Observagédo: para maquinas equipadas com sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem da
tesoura pela etapa 1. Para maquinas sem um sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem da
tesoura pela etapa 24.

1 Gire a chave de comando para controles de solo
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posic¢ao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

2 Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

3  Eleve o brago de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

4  Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranca.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento.
Mantenha as maos afastadas do
brago de seguranga ao abaixar a
plataforma.

5 Nos controles de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botéo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

6  Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

7 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte do sensor de altura da
plataforma grande. (indice 11)

8 Remova a tampa do sensor de altura da
plataforma.

9 Identifique e desconecte o sensor de altura da
plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.

10 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o conjunto de sensor de altura da plataforma ao
brago interno n°® 1.

11  Remova o conjunto de sensor de altura da
plataforma do pino de articulagédo n° 1.

12 Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

13 Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

14 Remova os elementos de fixagao que prendem
o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagéo do brago

interno n° 1.
Genie
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15 Remova o suporte do sensor de altura da 23
plataforma grande do suporte de articulagdo do
brago interno n° 1.

16 Instale os elementos de fixagdo removidos no
item 14 no suporte de articulagdo do brago
interno n° 1 e no chassi.

Risco de tombamento. N&o
APERIGO instalar os elementos de fixagdo

que prendem o suporte de

articulagao do braco interno N°

1 ao chassi pode fazer a maquina

tombar, causando acidentes
pessoas graves ou morte.

17 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

18 Coloque a chave de comando na posigédo de
controle de solo.

19 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

20 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.

21 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servigo). Selecione o modo
Service Override (Cancelamento de servigo).

Observacgéo: a maquina deve estar no modo Service
Override (Cancelamento de servigo) para elevar a
plataforma. Estando no modo Service Override
(Cancelamento de servigo), apenas o GCON opera
com funcionalidade limitada. A plataforma sobe
durante um tempo pré-determinado e para. 25

24

22 Eleve a plataforma e gire o brago de segurancga
até posigao retraida.

26

Ganie

ATEREX BRAND

Componentes da tesoura

Abaixe totalmente a plataforma até a posi¢ao
retraida.

. GS-1330m

Ponte de cabos e sensor de altura da plataforma

1 ponte de cabos 4
2 ponte de cabos 3
3 ponte de cabos 2
4 sensor de altura da plataforma

Remova a plataforma. Consulte Procedimento
de reparo Como remover a plataforma.

Remova os cabos do braco externo n° 4
(indice 13) no lado dos controles de solo.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

Remova os cabos da ponte de cabos n°4 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.
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27 Amarre uma correia de elevacao de uma ponte 36 Remova os cabos da ponte de cabos n° 3 e do
rolante até o braco externo n° 4 (indice 13). brago interno n° 3 e coloque-os de lado.

28 Remova os anéis de retencéo externos e os Risco de danos aos componentes.
elementos de fixagdo dos pinos de articulagao Os cabos podem ser danificados
centrais n°® 4 (indice 2). se forem dobrados ou esmagados.

29 Use um puncédo de metal macio para remover os o L.
pinos de articulagdo centrais n° 4 (indice 2). 37 Remova o cabo n° 3 da maquina.

30 Remova os elementos de fixagéo do pino de 38 Amarre uma correia de eIevaogéo,de'uma ponte
articulagéo n° 4 (indice 14) no lado oposto ao da rolante ate o brago externo n° 3 (indice 4) no
direcio da maquina. lado dos controles de solo.

31 Use um pungéo de metal macio para remover o 39 Remova os aneis d~e retengao exterpos eos
pino de articulagéo n° 4 (indice 14) do lado element%s dg flgagao do pino de articulagao
oposto ao da direcdo da maquina. Remova o central n® 3 (indice 4).
brago externo n° 4 (indice 13) da maquina. 40 Use um puncdo de metal macio para remover o

x . pino de articulagéo central n° 3 (indice 4) no lado

AADVERTENCIA  Risco de esmagamento. O brago dos controles de solo.

externo n° 4 pode ficar

desequilibrado e cair se nao 41 Use um punc¢ao de metal macio para remover

estiver bem sustentado ao ser metade do pino de articulagédo n° 3 (indice 17)

removido da maquina. para fora no lado oposto ao da diregcéo da
maquina. Remova o brago externo n® 3

32 Remova os elementos de fixagdo da ponte de (indice 16) no lado dos controles de solo
cabos n° 4 e remova a ponte de cabos da da maquina.
maquina. R q dent 5.0

isco de acidentes pessoais.

33 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte ACUIDADO brago externo n° 3 nF:) lado dos
rolante até o brago interno n° 4 (indice 12). controles de solo pode ficar

34 Remova os elementos de fixagdo do pino de degethbrado € cair se nao
articulagdo n° 4 (indice 3). estlver_ bem sus,ten_tado ao ser

removido da maquina.

35 Use um puncéo de metal macio para remover o
pino de articulagédo n° 4 (indice 3) no lado da 42 Amarre uma correia de elevacdo de uma ponte
direg&o. Remova o brago interno n° 4 (indice 12) rolante até o brago externo n° 3 (indice 16) ao
da maquina. lado do conjunto de baterias.

ACUIDADQ Risco de esmagamento. O brago 43 Use um punc&o de metal macio para bater de

interno n° 4 pode ficar leve o pino de articulagdo n° 3 (indice 17) no
desequilibrado e cair se néo outro sentido. Remova o brago externo n° 3
estiver bem sustentado ao ser (indice 16) do lado do conjunto de baterias da
removido da maquina. maquina.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais. O
brago externo n° 3 no lado do
conjunto de baterias pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Genie
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44 Remova o pino de articulagdo n° 3 (indice 17) do

45

46

ACUIDADO

47

48

49

50

ACUIDADO

51

52

lado oposto ao da direcdo da maquina.

Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o olhal na extremidade da haste do
cilindro de elevacao para sustenta-lo. Nao
aplique nenhuma pressao de elevacgao.

Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagédo da extremidade da haste do cilindro
de elevagao (indice 5). Use um pungéao de metal
macio para remover o pino.

Risco de acidentes pessoais. O
cilindro pode cair ao remover o
pino de articulagao da
extremidade da haste se nao
estiver bem sustentado.

Abaixe o cilindro até o brago interno n°® 1
(indice 9).

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o brago interno n°® 3 (indice 15).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo n° 3 (indice 6) no lado da diregéo.

Use um puncao de metal macio para remover o
pino de articulagéo n° 3 (indice 6). Remova o
braco interno n° 3 (indice 15) da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
braco interno n° 3 pode ficar
desequilibrado e cair se nado
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Remova os cabos da ponte de cabos n° 2 e
coloque-os de lado.

Remova os anéis de retencdo externos e os
elementos de fixagdo do pino de articulagao
central n® 2 (indice 7) no lado dos controles de
solo.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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ACUIDADO

58

59

60

ACUIDADO
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Remova os elementos de fixagdo da ponte de
cabos n° 2 e remova a ponte de cabos da
maquina.

Amarre uma correia de elevacédo de uma ponte
rolante até o brago externo n° 2 (indice 19) no
lado dos controles de solo.

Use um puncao de metal macio para remover o
pino de articulagéo central n° 2 (indice 7) no lado
dos controles de solo.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo n° 2 (indice 20) no lado oposto ao da
direcdo da maquina.

Use um puncéo de metal macio para remover
metade do pino de articulagédo n° 2 (indice 20)
para fora no lado oposto ao da direcéo da

maquina. Remova o brago externo n° 2 (indice
19) do lado dos controles de solo da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
braco externo n° 2 no lado dos
controles de solo pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago externo n°® 2 (indice 19) ao
lado do conjunto de baterias.

Remova os anéis de retengéo externos e os
elementos de fixagédo do pino de articulagcao
central n°® 2 (indice 7) no lado do conjunto de
baterias.

Use um pungéo de metal macio para remover o
pino de articulagéo central n° 2 (indice 7) no lado
do conjunto de baterias.

Risco de acidentes pessoais. O
brago externo n° 2 no lado do
conjunto de baterias pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.
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61

ACUIDADO

62

63

64

65

ACUIDADO

Use um pungéo de metal macio para bater de
leve o pino de articulagao n° 2 (indice 20) no
outro sentido no lado oposto ao da direcgao.
Remova o brago externo n° 2 (indice 19) do lado
do conjunto de baterias da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
brago externo n° 2 no lado do
conjunto de baterias pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Remova o pino de articulagéo n° 2 (indice 20) do
lado oposto ao da dire¢do da maquina.

Amarre uma correia de elevacédo de uma ponte
rolante até o brago interno n°® 2 (indice 18).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagédo n° 2 (indice 8) no lado da dire¢éo da
maquina.

Use um puncao de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 2 (indice 8). Remova o
braco interno n° 2 (indice 18) da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
brago interno n°® 2 pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

69

70

A ADVERTENCIA

71

72
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Amarre a correia de elevagéo de uma ponte
rolante até o olhal na extremidade da haste do
cilindro de elevagéo (indice 5). Levante o cilindro
de elevagao aproximadamente 3 ft/1 m.

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no cilindro de elevagdo. Tampe as
conexoes do cilindro.

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

Identifique e desconecte os fios e abaixe
manualmente o cabo da valvula solenoide no
cilindro.

Modelos com a op¢ao de sobrecarga da
plataforma: identifique e desconecte o chicote
do transdutor de pressao de sobrecarga da
plataforma.

Observagéo: apods substituir o conjunto da tesoura, o
sistema de sobrecarga da plataforma deve ser
calibrado. Consulte Procedimento de reparo, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma (se

instalado).
66 Remova o brago de seguranga do brago interno
n° 2 (indice 18) que acabou de ser removido. 73 Eleve o cilindro de elevagéo até a posicao
. ~ vertical.
67 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o brago interno n°® 1 (indice 10). 74 Remova os elementos de fixagdo do pino da
. - extremidade da camisa do cilindro de elevagao
68 EIeve.o brago interno n°® 1 (|nd|pe 10) (indice 21). Use um pungéo de metal macio para
aproximadamente 2 ft/60 cm e instale o braco de remover o pino. Remova o cilindro de elevaco
seguranca entre o braco interno n°® 1 (indice 10) da maquina '
e o brago externo n° 1 (indice 22) no lado oposto '
ao da diregdo da maquina. Abaixe os bragos da ACUIDADO Risco de esmagamento. O cilindro
tesoura ate o brago de seguranga. de elevaco ficara desequilibrado
. . . e caira se nao for sustentado e
ACUIDADO Risco de aC|den~tes pessoals. preso corretamente no dispositivo
Mantenha as maos afastadas de de elevagio
pecas moveis ao abaixar os )
bragos da tesoura sobre o brago Risco de danos aos componentes.
de seguranca. Tenha cuidado para nao danificar
a valvula ou as conexdes no
cilindro ao remové-lo da maquina.
Genie
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75

76

Coloque um calgo de 4 x 4 x 48 in/10 cm x
10 cm x 1,2 m ao longo dos dois lados do chassi
sob o pino de articulagéo central n° 1 (indice 11).

Amarre uma correia de elevagado de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 10) no
lado oposto ao da diregéo. Eleve o brago interno
n° 1 e remova o brago de seguranga. Abaixe o
bracgo interno n° 1 (indice 10) no calgo que foi
colocado ao longo do chassi.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.
Mantenha as maos afastadas de
pecas moveis ao abaixar os
bracos da tesoura.

77 Remova os cabos da ponte de cabos n® 1 e

coloque-os de lado.

84

ACUIDADO

85
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Desloque o brago externo n° 1 (indice 22) para o
lado oposto ao da diregcdo e remova-o da
maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
braco externo n° 1 pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Amarre a correia de uma ponte rolante até o
braco interno n° 1 (indice 10). N&o a eleve.

Remova os elementos de fixagdo superiores que
prendem o suporte da articulagdo do braco
interno n° 1 na extremidade do chassi. Solte os
elementos de fixagao inferiores.

) 87 Remova o bracgo interno n°® 1 (indice 10) da
Risco de danos aos componentes. maquina.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados. ACU'DADO Risco de acidentes pessoais. O
braco interno n°® 1 pode ficar
78 Sustente e prenda a escada de entrada em um desequilibrado e cair se ndo
dispositivo de elevagao adequado. estiver bem sustentado ao ser
79 Remova os elementos de fixagdo da escada de removido da maquina.
entrada e remova a escada da maquina. Risco de danos aos componentes.
ACUIDADQ Risco de esmagamento. A escada Cuidado para ndo danificar a
de entrada caira se nao for chave limitadora ou os )
apoiada e presa corretamente ao componentes do sensor de nivel
dispositivo de elevacao. ao remover o brago interno n° 1 da
maquina.
80 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o brago externo n® 1 (indice 22). Nao
aplique nenhuma pressao de elevacgao.
81 Remova os anéis de retencao externos e os
elementos de fixagdo dos pinos de articulagao
centrais n° 1 (indice 11).
82 Remova a ponte de cabos n° 1 da maquina.
83 Use um puncgédo de metal macio para remover os
pinos de articulag&o centrais n° 1 (indice 9).
Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO braco externo n° 1 pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem apoiado quando o
pino for removido.
Genia
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Lado da diregao

GS-1530
GS-1532

Lado oposto ao da direcéo

1 - Pino de articulagéo n° 4
2 - Pino de articulagéo central n° 3 (Qtd. 2)

3 - Pino de articulagdo da extremidade da haste
do cilindro de elevagao

4 - Pino de articulagao n° 3 (lado da diregéo)

5 - Pino de articulagéo central n° 2 (Qtd. 2)
6 - Pino de articulagdo n° 2 (lado da diregao)
7 - Pino de articulagéo central n°® 1 (Qtd. 2)

8 - Brago interno n° 1

9 - Pino de articulagéo n° 1

Ganie
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10 - Brago interno n® 3
11 - Brago externo n® 3

12 - Pino de articulagdo n° 3 (lado oposto ao da
diregdo)

13 - Brago interno n°® 2
14 - Brago externo n°® 2

15 - Pino de articulagdo n° 2 (lado oposto ao da
direcdo)

16 - Pino de articulagdo da extremidade da
camisa do cilindro de elevagao

17 - Brago externo n° 1
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9-2
Conjunto da tesoura,
GS-1530 e GS-1532

Como desmontar o conjunto da
tesoura

A ADVERTENCM Risco de acidentes pessoais. Os
procedimentos nesta segéo

exigem conhecimentos
especificos de manutencgao,
equipamentos de elevagéo de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este
procedimento sem essas
habilidades e ferramentas pode
provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes. E
necessaria a assisténcia do

4

Componentes da tesoura

Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranca.

AADVERTENCIA  Risco de esmagamento.

6

Mantenha as maos afastadas do
braco de seguranca ao abaixar a
plataforma.

Nos controles de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botéo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

AADVERTENCIA  Risco de eletrocusséo/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

revendedor autorizado. 7 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma
Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao, grande ao suporte do sensor de altura da
o anel de vedagéo (se instalado) da conexao e/ou o plataforma grande.
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as 8 Remova a tampa do sensor de altura da
conexdes devem ser apertadas conforme a plataforma.
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificaces, Especificagbes de torque das 9 Identifique e desconecte o sensor de altura da
mangueiras e conexdes hidraulicas. plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.
Observacgéao: para maquinas equipadas com sensor L
de altura da plataforma, comece a desmontagem da 10 Remova os elementos de fixago que prendem
tesoura pela etapa 1. Para maquinas sem um sensor o conjunto de sensor de altura da plataforma ao
de altura da plataforma, comece a desmontagem da braco interno n® 1.
tesoura pela etapa 24. 11 Remova o conjunto de sensor de altura da
H H 3 o
1 Gire a chave de comando para controles de solo plataforma do pino de articulagao n® 1.
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de 12 Remova a porca de plastico que prende o
emergéncia até a posicao ligado tanto nos conector de aperto ao suporte do sensor de
controles de solo quanto nos da plataforma. altura da plataforma grande.
Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m. 13 Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.
3  Eleve o brago de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até 14 Remova os elementos de fixagao que prendem
a posicao vertical. o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagéo do brago
interno n°® 1.
15 Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagdo do
brago interno n°® 1.
Genie.
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16 Instale os elementos de fixagdo removidos no 24 Remova a plataforma. Consulte Procedimento
item 14 no suporte de articulagao do brago de reparo Como remover a plataforma.

interno n° 1 e no chassi.
25 Remova os cabos do brago externo n® 3

17 Conecte o conjunto de baterias a maquina. (indice 11) no lado dos controles de solo.
18 Coloque a chave de comando na posigéo de Risco de danos aos componentes.
controle de solo. Os cabos podem ser danificados

19 Mantenha pressionados os botdes de rolagem se forem dobrados ou esmagados.

para cima e para baixo do controle de solo.
26 Remova os cabos da ponte de cabos n® 3 e

20 Puxe para fora o botéo vermelho de parada de coloque-os de lado.
emergéncia até a posigéo ligado nos controles
de solo. Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
21 Use os botdes do menu de controle de solo para se forem dobrados ou esmagados.
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servico). Selecione o modo 27 Amarre uma correia de elevacdo de uma ponte
Service Override (Cancelamento de servigo). rolante até o brago externo n° 3 (indice 11).
Observacao: a maquina deve estar no modo Service 28 Remova os anéis de retencdo externos e os
Override (Cancelamento de servigo) para elevar a elementos de fixacdo dos pinos de articulagdo
plataforma. Estando no modo Service Override centrais n° 3 (indice 2).
(Cancelamento de servigo), apenas o GCON opera
com funcionalidade limitada. A plataforma sobe 29 Use um pungéo de metal macio para remover os
durante um tempo pré-determinado e para. pinos de articulagao centrais n° 3 (indice 2).

30 Remova os elementos de fixagédo do pino de
articulagéo n° 3 (indice 12) no lado oposto ao da
direcdo da maquina.

22 Eleve a plataforma e gire o brago de seguranga
até posigao retraida.

23 Abaixe totalmente a plataforma até a posi¢ao

retraida. 31 Use um puncdo de metal macio para remover o

pino de articulagao n° 3 (indice 12) do lado
oposto ao da direcdo da maquina. Remova o
brago externo n° 3 (indice 11) da maquina.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O brago
externo n° 3 pode ficar

desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

32 Remova os elementos de fixagdo da ponte de

= cabos n° 3 e remova a ponte de cabos da
N T maquina.
. GS-1530 - 33 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
' GS-1532 rolante até o olhal na extremidade da haste do

A A cilindro de elevagao para sustenta-lo. Nao
aplique nenhuma pressao de elevagao.

Ponte de cabos e sensor de altura da plataforma

1 ponte de cabos 3
2 ponte de cabos 2
3 ponte de cabos 1
4 sensor de altura da plataforma

Ganie
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34

ACUIDADO

35

36

37

38

ACUIDADO

Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagédo da extremidade da haste do cilindro
de elevagéo (indice 3). Use um pungao de metal
macio para remover o pino.

Risco de acidentes pessoais. O
cilindro pode cair ao remover o
pino de articulagédo da
extremidade da haste se nao
estiver bem sustentado.

Abaixe o cilindro até o brago interno n° 1
(indice 8).

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados

se forem dobrados ou esmagados.

Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 3 (indice 10).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo n° 3 (indice 4) no lado da diregéo.

Use um puncao de metal macio para remover o
pino de articulagéo n° 3 (indice 4). Remova o
braco interno n° 3 (indice 10) da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
braco interno n° 3 pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

42

43

44

45

ACUIDADO

46

47

48

Manual de reparos e servigos

Componentes da tesoura

Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago externo n°® 2 (indice 14) no
lado dos controles de solo.

Use um puncéo de metal macio para remover o
pino de articulagéo central n° 2 (indice 5) no lado
dos controles de solo.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagado n° 2 (indice 15) no lado oposto ao da
diregcdo da maquina.

Use um puncéo de metal macio para remover
metade do pino de articulagédo n° 2 (indice 15)
para fora no lado oposto ao da diregéo da

maquina. Remova o brago externo n° 2 (indice
14) do lado dos controles de solo da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
brago externo n° 2 no lado dos
controles de solo pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Amarre uma correia de elevacédo de uma ponte
rolante até o brago externo n°® 2 (indice 14) ao
lado do conjunto de baterias.

Remova os anéis de retencéo externos e os
elementos de fixagdo do pino de articulagao
central n® 2 (indice 5) no lado do conjunto de
baterias.

Use um puncéo de metal macio para remover o

39 Remova os cabos da ponte de cabos n° 2 e pino de articulagdo central n° 2 (indice 5) no lado
coloque-os de lado. do conjunto de baterias.
Risco de danos aos componentes. Risco de acidentes pessoais. O
Os cabos podem ser danificados ACUIDADO braco externo n° 2 no lado do
se forem dobrados ou esmagados. conjunto de baterias pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
40 Remova os anéis de retengao externos e os estiver bem sustentado ao ser
elementos de fixagédo do pino de articulagéo removido da maquina.
central n° 2 (indice 5) no lado dos controles de
solo.
41 Remova os elementos de fixagcao da ponte de
cabos n° 2 e remova a ponte de cabos da
maquina.
Ganie.
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49

ACUIDADO

50

51

52

ACUIDADO

53

54

55

Use um punc¢ao de metal macio para martelar de
leve o pino de articulagao n° 2 (indice 15) no
outro sentido no lado oposto ao da direcgao.
Remova o brago externo n° 2 (indice 14) do lado
do conjunto de baterias da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
brago externo n° 2 no lado do
conjunto de baterias pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago interno n°® 2 (indice 13).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagédo n° 2 (indice 6) no lado da direcao da
maquina.

Use um puncéo de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 2 (indice 6). Remova o
braco interno n° 2 (indice 13) da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
brago interno n°® 2 pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Remova o brago de seguranga do brago interno
n° 2 (indice 13) que acabou de ser removido.

Amarre uma correia de elevacédo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 8).

Levante o brago interno n°® 1 (indice 8)

56

57

A ADVERTENCIA

58

59

Junho 2019

Amarre a correia de elevagéo de uma ponte
rolante até o olhal na extremidade da haste do
cilindro de elevagéo (indice 3). Levante o cilindro
de elevagao aproximadamente 3 ft/1 m.

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no cilindro de elevagdo. Tampe as
conexoes do cilindro.

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

Identifique e desconecte os fios e abaixe
manualmente o cabo da valvula solenoide no
cilindro.

Modelos com a op¢ao de sobrecarga da
plataforma: identifique e desconecte o chicote
do transdutor de pressao de sobrecarga da
plataforma.

Observagéo: apods substituir o conjunto da tesoura, o
sistema de sobrecarga da plataforma deve ser
calibrado. Consulte Procedimento de reparo, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).

60

Eleve o cilindro de elevagao até a posigao
vertical.

aproximadamente 2 ft/60 cm e instale o braco de 61 Remova os elementos de fixagdo do pino da
seguranca entre o brago interno n° 1 (indice 8) e extremidade da camisa do cilindro de elevacao
o brago externo n° 1 (indice 17). Abaixe os (indice 16). Use um pungéo de metal macio para
bragos da tesoura até o brago de seguranga. remover o pino. Remova o cilindro de elevagéo
Ri q dent . da maquina.
isco de acidentes pessoais.
ACUIDADO Mantenha as maos afastadas de ACUIDADO Risco de esmagamento. O cilindro
pecas moveis ao abaixar os de elevagao ficara desequilibrado
bragos da tesoura sobre o bracgo € caira se nao for sustentado e
de seguranca. preso corretamente no dispositivo
de elevagao.
Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para nao danificar
a valvula ou as conexdes no
cilindro ao remové-lo da maquina.
Ganie
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62

63

Coloque um calgo de 4 x 4 x 48 in/10 cm x
10 cm x 1,2 m ao longo dos dois lados do chassi
sob o pino de articulagao central n°® 1 (indice 7).

Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 8) no lado
oposto ao da diregdo. Eleve o brago interno

n° 1 e remova o brago de seguranga. Abaixe o
bracgo interno n° 1 (indice 8) no calgo que foi
colocado ao longo do chassi.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

64

65

66

Mantenha as méaos afastadas de
pegas moveis ao abaixar os
bracos da tesoura.

Remova os cabos da ponte de cabos n° 1 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevagao adequado.

Remova os elementos de fixacdo da escada de
entrada e remova a escada da maquina.

ACU|DADO Risco de esmagamento. A escada

67

68

69

de entrada caira se nao for
apoiada e presa corretamente ao
dispositivo de elevacgao.

Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o brago externo n°® 1 (indice 17). Nao
aplique nenhuma pressao de elevacgao.

Remova os anéis de retencao externos e os
elementos de fixagdo dos pinos de articulagao
centrais n° 1 (indice 7).

Remova a ponte de cabos n° 1 da maquina.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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70 Use um puncédo de metal macio para remover o0s
pinos de articulagao centrais n° 1 (indice 7).

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais. O

brago externo n° 1 pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem apoiado quando o
pino for removido.

71 Desloque o brago externo n° 1 (indice 17) para o
lado oposto ao da diregcdo e remova-o da
maquina.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais. O

braco externo n° 1 pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

72 Amarre a correia de uma ponte rolante até o
braco interno n°® 1 (indice 8). Nao a eleve.

73 Remova os elementos de fixagao superiores que
prendem o suporte da articulagdo do braco
interno n° 1 na extremidade do chassi. Solte os
elementos de fixagao inferiores.

74 Remova o bracgo interno n° 1 (indice 8) da
maquina.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais. O

braco interno n°® 1 pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao danificar a
chave limitadora ou os
componentes do sensor de nivel
ao remover o brago interno n° 1 da
maquina.
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4 - Pino de articulagao central n® 3 (Qtd. 2) 15 - Braco interno n°® 3
5 - Pino de articulagdo da extremidade da haste o
L g . 16 - Brago externo n°® 3
do cilindro de elevacgao inferior
- H 1 3 o
6 - Pino de articulagdo n° 3 (lado da diregao) (117 I?lno de articulagdo n° 3 (lado oposto ao da
irecéo)
7 - Pino de articulagéo central n° 2 (Qtd. 2) 18 - Braco interno n° 2
8 - Pino de articulagédo n° 2 (lado da dire¢do) 19 - Brago externo n°® 2
- H 1 3 o
9 - Pino de articulagéo central n° 1 (Qtd. 2) 2.0 I?lno de articulagao n° 2 (lado oposto ao da
diregao)
. o 21 - Pino de articulagdo inferior da extremidade
10 - Brago interno n°® 1 . - =
da camisa do cilindro de elevagao
11 - Pino de articulagéo n° 1 22 - Brago externo n°® 1
Ganie
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9-3
Conjunto da tesoura,
GS-1930 e GS-1932

Como desmontar o conjunto da
tesoura

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. Os
procedimentos nesta secao
exigem conhecimentos
especificos de manutencgao,
equipamentos de elevagéo de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este
procedimento sem essas
habilidades e ferramentas pode
provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes. E
necessaria a assisténcia do
revendedor autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacéao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagdo. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

Observagao: para maquinas equipadas com sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem da
tesoura pela etapa 1. Para maquinas sem um sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem da
tesoura pela etapa 24.

1 Gire a chave de comando para controles de solo
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

3  Eleve o brago de segurang¢a, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

4  Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranga.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento.
Mantenha as maos afastadas do
brago de seguranga ao abaixar a
plataforma.

6

A ADVERTENCIA

10

11

12

13

14

15

16

Componentes da tesoura

Nos controles de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botéo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte do sensor de altura da
plataforma grande.

Remova a tampa do sensor de altura da
plataforma.

Identifique e desconecte o sensor de altura da
plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o conjunto de sensor de altura da plataforma ao
brago interno n°® 1.

Remova o conjunto de sensor de altura da
plataforma do pino de articulagéo n° 1.

Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagao do braco
interno n° 1.

Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagéo do
braco interno n°® 1.

Instale os elementos de fixagdo removidos no
item 14 no suporte de articulagédo do brago
interno n° 1 e no chassi.

YN -J3-1Tele] Risco de tombamento. N&o
instalar os elementos de fixagao

que prendem o suporte de
articulagao do brago interno n°® 1
ao chassi pode fazer a maquina
tombar, causando acidentes
pessoas graves ou morte.

Ganie
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17 Conecte o conjunto de baterias a maquina. 24 Remova a plataforma. Consulte Procedimento

18 Coloque a chave de comando na posi¢édo de de reparo Como remover a plataforma.

controle de solo. 25 Remova os cabos do brago externo n°® 4

19 Mantenha pressionados os botdes de rolagem (indice 13) no lado dos controles de solo.

para cima e para baixo do controle de solo. Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados

20 Puxe para fora o botdao vermelho de parada de
se forem dobrados ou esmagados.

emergéncia até a posigéo ligado nos controles

de solo. 26 Remova os cabos da ponte de cabos n°4 e
21 Use os botdes do menu de controle de solo para coloque-os de lado.
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servigo). Selecione o modo Risco de danos aos componentes.
Service Override (Cancelamento de servigo). Os cabos podem ser danificados

. L i se forem dobrados ou esmagados.
Observagdo: a maquina deve estar no modo Service

Override (Cancelamento de servigo) para elevar a 27 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
plataforma. Estando no modo Service Override rolante até o brago externo n° 4 (indice 13).
(Cancelamento de servigo), apenas o GCON opera

com funcionalidade limitada. A plataforma sobe 28 Remova os anéis de retengéo externos e os
durante um tempo pré-determinado e para. elementos de fixagéo dos pinos de articulagéo

centrais n° 4 (indice 2).
22 Eleve a plataforma e gire o brago de seguranca

até posicéo retraida. 29 Use um pungédo de metal macio para remover os

pinos de articulagao centrais n° 4 (indice 2).
23 Abaixe totalmente a plataforma até a posicao

retraida. 30 Remova os elementos de fixagédo do pino de

articulagdo n° 4 (indice 14) no lado oposto ao da
direcdo da maquina.

31 Use um puncéo de metal macio para remover o
pino de articulagao n° 4 (indice 14) do lado
oposto ao da direcdo da maquina. Remova o
brago externo n° 4 (indice 13) da maquina.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O brago
externo n° 4 pode ficar

desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

32 Remova os elementos de fixagdo da ponte de
cabos n° 4 e remova a ponte de cabos da
maquina.

33 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 4 (indice 12).

Ponte de cabos e sensor de altura da plataforma 34 Remova os elementos de fixacdo do pino de

1 ponte de cabos 4 articulacéo n° 4 (indice 3).
2 ponte de cabos 3

3 ponte de cabos 2

4 ponte de cabos 1

5 sensor de altura da plataforma

Ganie
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35 Use um pungéo de metal macio para remover o 43 Amarre uma correia de elevagcédo de uma ponte
pino de articulagdo n° 4 (indice 3) no lado da rolante até o brago externo n° 3 (indice 16) ao
direcdo. Remova o brago interno n° 4 (indice 12) lado do conjunto de baterias.
da maquina. N .

44 Use um pungao de metal macio para remover o
Risco de esmagamento_ (@) brago pino de artiCUIaQéO central n® 3 (l'ndice 4) no lado
ACUIDADO interno n° 4 pode ficar do conjunto de baterias da maquina.
des_,eqwhbrado € cair seé nao 45 Use um pungao de metal macio para bater de
estlver_ bem sus’ten_tado ao ser leve o pino de articulagao n° 3 (indice 17) no
removido da maquina. outro sentido. Remova o brago externo n° 3
indice 16) do lado do conjunto de baterias da

36 Remova os cabos da ponte de cabos n° 3 e §néquina ) I

cologque-os de lado. '
Risco de acidentes pessoais. O
Risco de danos aos componentes. ACUIDADO brago externo n° 3 n% lado do
Os cabos podem ser danificados conjunto de baterias pode ficar
se forem dobrados ou esmagados. desequilibrado e cair se nao
L estiver bem sustentado ao ser

37 Remova os elementos de fixagdo da ponte de removido da maquina
cabos n° 3 e remova a ponte de cabos da ’
maquina. 46 Remova o pino de articulagdo n° 3 (indice 17) do

38 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte lado oposto ao da dire¢éo da maquina.
rolante ate o brago externo n° 3 (indice 4) no 47 Amarre uma correia de elevagado de uma ponte
lado dos controles de solo. rolante até o olhal na extremidade da haste do

39 Remova os anéis de retengdo externos e os cilindro de elevagao para sustenta-lo. Nao
elementos de fixacdo dos pinos de articulagéo aplique nenhuma pressé&o de elevagao.
centrais n° 3 (indice 4). 48 Remova os elementos de fixagao do pino de

40 Use um pungao de metal macio para remover o articulagéo da extremidade da haste do cilindro
pino de articulagdo central n° 3 (indice 4) no lado de elevag@o (indice 5). Use um pungéo de metal
dos controles de solo. macio para remover o pino.

41 Remova os elementos de fixagéo do pino de ACUIDADO Risco de acidentes pessoais. O
articulagéo n° 3 (indice 17) no lado oposto ao da cilindro pode cair ao remover o
direcdo da maquina. pino de articulagdo da

42 Use um puncao de metal macio para remover extremidade da haste se ndo
metade do pino de articulagéo n° 3 (indice 17) estiver bem sustentado.
para f_ora no lado oposto ao da dlregi\o d.,a . 49 Abaixe o cilindro até o brago interno n° 1
maquina. Remova o brago externo n° 3 (indice (indice 9)

16) no lado dos controles de solo da maquina. '
Ri d ident is O Risco de danos aos componentes.

ACUIDADO brl:co )e(tafr'] e:ozsnpoelsés dooags. S Os cabos podem ser danificados

&0 externo do do se forem dobrados ou esmagados.
controles de solo pode ficar
defequgmrado et catlrdse nao 50 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
estiver bem sus’ entado ao ser rolante até o brago interno n°® 3 (indice 15).
removido da maquina.
51 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagédo n° 3 (indice 6) no lado da diregéo.
Genia
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52

ACUIDADO

53

54

55

56

57

58

59

ACUIDADO

Use um pungéo de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 3 (indice 6). Remova o
braco interno n° 3 (indice 15) da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
braco interno n°® 3 pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Remova os cabos da ponte de cabos n° 2 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

Remova os anéis de retencéo externos e os
elementos de fixagédo do pino de articulagao
central n° 2 (indice 7) no lado dos controles de
solo.

Remova os elementos de fixagdo da ponte de
cabos n° 2 e remova a ponte de cabos da
maquina.

Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante até o brago externo n° 2 (indice 19) no
lado dos controles de solo.

Use um puncéo de metal macio para remover o
pino de articulagéo central n° 2 (indice 7) no lado
dos controles de solo.

Remova os elementos de fixagado do pino de
articulagéo n° 2 (indice 20) no lado oposto ao da
direcdo da maquina.

Use um puncéo de metal macio para remover
metade do pino de articulagédo n° 2 (indice 20)
para fora no lado oposto ao da diregéo da

maquina. Remova o brago externo n° 2 (indice
19) do lado dos controles de solo da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
braco externo n° 2 no lado dos
controles de solo pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

98
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62

ACUIDADO

63

ACUIDADO

64

65

66

67

ACUIDADO
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Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago externo n°® 2 (indice 19) ao
lado do conjunto de baterias.

Remova os anéis de retencéo externos e os
elementos de fixagédo do pino de articulagéo
central n° 2 (indice 7) no lado do conjunto de
baterias.

Use um pungéo de metal macio para remover o
pino de articulagéo central n° 2 (indice 7) no lado
do conjunto de baterias.

Risco de acidentes pessoais. O
brago externo n°® 2 no lado do
conjunto de baterias pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Use um puncéo de metal macio para bater de
leve o pino de articulagéo n° 2 (indice 20) no
outro sentido no lado oposto ao da direcgao.
Remova o brago externo n° 2 (indice 19) do lado
do conjunto de baterias da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
brago externo n°® 2 no lado do
conjunto de baterias pode ficar
desequilibrado e cair se nado
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Remova o pino de articulagéo n° 3 (indice 17) do
lado oposto ao da dire¢do da maquina.

Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago interno n°® 2 (indice 18).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagédo n° 2 (indice 8) no lado da direcao da
maquina.

Use um puncdo de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 2 (indice 8). Remova o
braco interno n° 2 (indice 18) da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
braco interno n° 2 pode ficar
desequilibrado e cair se nédo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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68 Remova o brago de segurancga do brago interno
n° 2 (indice 18) que acabou de ser removido.

69 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 10).

70 Eleve o brago interno n° 1 (indice 10)
aproximadamente 2 ft/60 cm e instale o brago de
seguranga entre o brago interno n° 1 (indice 10)
e o brago externo n°® 1 (indice 22) no lado oposto
ao da diregdo da maquina. Abaixe os bragos da
tesoura até o brago de seguranca.

ACUIDADO

Risco de acidentes pessoais.
Mantenha as maos afastadas de
pegas moveis ao abaixar os
bracos da tesoura sobre o bracgo
de seguranca.

71 Amarre a correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o olhal na extremidade da haste do
cilindro de elevagéo (indice 5). Levante o cilindro
de elevagao aproximadamente 3 ft/1 m.

72 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no cilindro de elevagao. Tampe as
conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

73 ldentifique e desconecte os fios e abaixe
manualmente o cabo da valvula solenoide no
cilindro.

74 Modelos com a opgao de sobrecarga da
plataforma: identifique e desconecte o chicote
do transdutor de pressao de sobrecarga da
plataforma.

Observagéao: apos substituir o conjunto da tesoura, o
sistema de sobrecarga da plataforma deve ser
calibrado. Consulte Procedimento de reparo, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).

75 Eleve o cilindro de elevagéao até a posigcao
vertical.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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76 Remova os elementos de fixagcdo do pino da
extremidade da camisa do cilindro de elevacgéo
(indice 21). Use um pungéao de metal macio para
remover o pino. Remova o cilindro de elevagao
da maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagao ficara desequilibrado
e caira se nao for sustentado e
preso corretamente no dispositivo
de elevagéo.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para néo danificar
a valvula ou as conexdes no

cilindro ao remové-lo da maquina.

77 Coloque um calgo de 4 x 4 x 48 in/10 cm x
10 cm x 1,2 m ao longo dos dois lados do chassi
sob o pino de articulagdo central n°® 1 (indice 11).

78 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 10) no
lado oposto ao da diregdo. Eleve o brago interno
n° 1 e remova o brago de seguranga. Abaixe o
braco interno n° 1 (indice 10) no calgo que foi
colocado ao longo do chassi.

ACUIDADO

Risco de acidentes pessoais.
Mantenha as maos afastadas de
pecas moveis ao abaixar os
bragos da tesoura.

79 Remova os cabos da ponte de cabos n° 1 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

80 Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevagao adequado.

a
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81

ACUIDADO

82

83

84
85

ACUIDADO

86

ACUIDADO

Remova os elementos de fixagao da escada de
entrada e remova a escada da maquina.

Risco de esmagamento. A escada
de entrada caira se nao for
apoiada e presa corretamente ao
dispositivo de elevagao.

Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago externo n°® 1 (indice 22). Nao
aplique nenhuma pressao de elevagao.

Remova os anéis de retencéo externos e os
elementos de fixagédo dos pinos de articulagéo
centrais n° 1 (indice 11).

Remova a ponte de cabos n° 1 da maquina.

Use um puncéao de metal macio para remover os
pinos de articulagéo centrais n° 1 (indice 9).

Risco de acidentes pessoais. O
brago externo n® 1 pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem apoiado quando o
pino for removido.

Desloque o brago externo n° 1 (indice 22) para o
lado oposto ao da diregdo e remova-o da
maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
braco externo n° 1 pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

87 Amarre a correia de uma ponte rolante até o

braco interno n°® 1 (indice 10). N&do a eleve.

100

88

89

ACUIDADO
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Remova os elementos de fixagao superiores que
prendem o suporte da articulagdo do brago
interno n° 1 na extremidade do chassi. Solte os
elementos de fixag&o inferiores.

Remova o brago interno n° 1 (indice 10) da
maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
braco interno n°® 1 pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao danificar a
chave limitadora ou os
componentes do sensor de nivel
ao remover o brago interno n° 1 da
maquina.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Lado da diregao

O

Lado oposto ao da diregao

1 - Pino de articulagao n° 4
2 - Pino de articulagéo central n° 3 (Qtd. 2)

3 - Pino de articulagao da extremidade da haste
do cilindro de elevagao

4 - Pino de articulagao n° 3 (lado da diregdo)

5 - Pino de articulagéo central n° 2 (Qtd. 2)

6 - Pino de articulagédo n° 2 (lado da diregao)

7 - Pino de articulagéo central n° 1 (Qtd. 2)

8 - Bracgo interno n° 1

9 - Pino de articulagao n° 1

Ganie
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10 - Brago interno n°® 3
11 - Brago externo n°® 3

12 - Pino de articulagédo n° 3 (lado oposto ao da
direcao)

13 - Brago interno n° 2
14 - Brago externo n°® 2

15 - Pino de articulagédo n° 2 (lado oposto ao da
direcado)

16 - Pino de articulagdo da extremidade da
camisa do cilindro de elevagao

17 - Brago externo n° 1
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9-4
Conjunto da tesoura,
GS-2032 e GS-2046

Como desmontar o conjunto da
tesoura

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. Os
procedimentos nesta secao
exigem conhecimentos
especificos de manutencgao,
equipamentos de elevagao de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este
procedimento sem essas
habilidades e ferramentas pode
provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes. E
necessaria a assisténcia do
revendedor autorizado.

Observagéo: ao remover uma mangueira ou conexao,
0 anel de vedacéo (se instalado) da conex&o e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexoes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagao. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

Observagédo: para maquinas equipadas com sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem da
tesoura pela etapa 1. Para maquinas sem um sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem da
tesoura pela etapa 24.

1 Gire a chave de comando para controles de solo
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posic¢ao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

2 Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

3  Eleve o brago de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

4  Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranga.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento.
Mantenha as maos afastadas do
braco de seguranca ao abaixar a
plataforma.

102

6

A ADVERTENCIA

10

11

12

13

14

15

16

Nos controles de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botéo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte do sensor de altura da
plataforma grande.

Remova a tampa do sensor de altura da
plataforma.

Identifique e desconecte o sensor de altura da
plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o conjunto de sensor de altura da plataforma ao
brago interno n°® 1.

Remova o conjunto de sensor de altura da
plataforma do pino de articulagao n° 1.

Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagao do brago
interno n° 1.

Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagéo do
brago interno n°® 1.

Instale os elementos de fixagdo removidos no
item 14 no suporte de articulagédo do brago
interno n° 1 e no chassi.

Risco de tombamento. Nao
APERIGO instalar os elementos de fixagdo

Genie
GS™-30 32+ 46 + 47 + 55

que prendem o suporte de
articulagéo do braco internon® 1 ao
chassi pode fazer a maquina
tombar, causando acidentes
pessoas graves ou morte.
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17 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

18 Coloque a chave de comando na posigédo de
controle de solo.

19 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

20 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.

21 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servigo). Selecione o modo
Service Override (Cancelamento de servigo).

Observagao: a maquina deve estar no modo Service
Override (Cancelamento de servigo) para elevar a
plataforma. Estando no modo Service Override
(Cancelamento de servigo), apenas o GCON opera
com funcionalidade limitada. A plataforma sobe
durante um tempo pré-determinado e para.

22 Eleve a plataforma e gire o brago de seguranca
até posigao retraida.

23 Abaixe totalmente a plataforma até a posi¢ao
retraida.

- GS-2032 .

Ponte de cabos e sensor de altura da plataforma

1 ponte de cabos 3

2 ponte de cabos 2A

3 ponte de cabos 2B

4 ponte de cabos 1

5 sensor de altura da plataforma

Num. de pecga: 1272217PBGT
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24 Remova a plataforma. Consulte Procedimento
de reparo Como remover a plataforma.

25 Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevagao adequado.

26 Remova os elementos de fixagdo da escada de
entrada e remova a escada da maquina.

ACU|DADO Risco de esmagamento. A escada
de entrada caira se nao for

apoiada e presa corretamente ao
dispositivo de elevagao.

27 Remova os cabos da ponte de cabos n° 3 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

28 Desconecte a ponte de cabos n° 3 do brago
externo n° 3 (indice 11) e remova a ponte de
cabos da maquina.

29 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagao n° 4 (indice 1).

30 Use um puncéo de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 4 (indice 1). Remova o
suporte da plataforma da maquina.

31 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o brago externo n® 3 no lado dos
controles de solo (indice 11).

32 Remova os elementos de fixagédo do pino de
articulagao central n° 3 (indice 2) no lado dos
controles de solo.

33 Insira uma haste no pino de articulacao central
n° 3 no lado dos controles de solo (indice 2) e
gire para remover o pino.

34 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagdo n° 3 (indice 12) no lado oposto ao da
direcao.

a
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35

Use um pungéo de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 3 (indice 12) do lado
oposto ao da direcdo da maquina. Remova o
brago externo n° 3 no lado dos controles de solo
da maquina (indice 11).

ACU|DADO Risco de esmagamento. O brago

36

37

38

39

externo n° 3 no lado dos controles
de solo (indice 11) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago externo n® 3 no lado das
baterias (indice 11).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagao central n® 3 (indice 2) no lado das
baterias.

Insira uma haste no pino de articulagéo central
n° 3 no lado das baterias (indice 2) e gire para
remover o pino.

Remova o brago externo n° 3 (indice 11) da
maquina.

ACUIDADO Risco de esmagamento. O brago

40

41

42

externo n° 3 (indice 11) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Amarre uma correia de elevagcédo de uma ponte
rolante até o olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevagao.

Remova os elementos de fixagédo do pino de
articulagao da extremidade da haste do cilindro
de elevagao (indice 3).

Use um puncéao de metal macio para remover da
magquina o pino da articulagao (indice 3) da
extremidade da haste do cilindro de elevagao.

ACU|DADO Risco de esmagamento. O cilindro

de elevagdo caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

43 Coloque um calgcode 4inx4inx 10in/
10 cm x 10 cm x 25 cm na placa do cilindro do
braco interno n° 1 (indice 8).
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44 Abaixe o cilindro sobre o calgo.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Mantenha as méos afastadas de
pecas moveis ao abaixar o
cilindro.

45 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o bracgo interno n°® 3 (indice 10). Eleve
o braco até a posigao vertical.

46 Remova os elementos de fixagado do pino de
articulagao n°® 3 no lado da direcdo da maquina
(indice 4).

47 Use um pungao de metal macio para remover o
pino de articulagao n° 3 (indice 4) do lado da
diregdo da maquina. Remova o brago interno n°
3 (indice 10) da maquina.

ACU|DADO Risco de esmagamento. O brago

interno n° 3 (indice 10) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulacao.

48 Remova os cabos das pontes de cabos n° 2A e
2B e coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

49 Desconecte as pontes de cabos n°® 2A e 2B do
conjunto de barras da tesoura e remova as duas
pontes de cabos da maquina.

50 Amarre uma correia de elevagado de uma ponte
rolante até o brago externo n°® 2 no lado dos
controles de solo (indice 14).

51 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo central n° 2 (indice 5) no lado dos
controles de solo.

52 Insira uma haste no pino de articulagao central
n°® 2 no lado dos controles de solo (indice 5) e
gire para remover o pino.

53 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo n° 2 (indice 15) no lado oposto ao da
direcao.

GS™-30+ 32+ 46 + 47 + 55 Num. de pecga: 1272217PBGT
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54 Use um pungdo de metal macio para remover o 61
pino de articulagdo n° 2 (indice 15) do lado
oposto ao da dire¢ao da maquina. Remova o
brago externo n° 2 no lado dos controles de solo
da maquina (indice 14).

Componentes da tesoura

Use um pungéo de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 2 (indice 6) do lado da
diregdo da maquina. Remova o bracgo interno n°
2 (indice 13) da maquina.

ACUIDADO Risco de esmagamento. O brago

ACU|DADO O brago externo n° 2 no lado dos

controles de solo (indice 14) pode
ficar desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulagéo.

62
55 Amarre uma correia de elevacdo de uma ponte
rolante até o braco externo n® 2 no lado das 63
baterias (indice 14).
56 Remova os elementos de fixagdo do pino de 64
articulagéo central n° 2 (indice 5) no lado das
baterias.
57 Insira uma haste no pino de articulagéo central 65

n° 2 no lado das baterias (indice 5) e gire para
remover o pino.

interno n° 2 (indice 13) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulacéo.

Amarre uma correia de elevacédo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 8).

Eleve o brago interno n° 1 (indice 8)
aproximadamente 2 ft/60 cm.

Coloque um calgo de 4 x 4 x 48 in/10 cm x
10 cm x 1,2 m ao longo dos dois lados do chassi
sob o pino de articulagao central n® 1 (indice 7).

Abaixe os bracos da tesoura sobre o calgo
colocado ao longo do chassi.

Mantenha as maos afastadas de

ACU'DADO Risco de esmagamento. O brago ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

externo n° 2 (indice 14) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulagéo.

pecas moveis ao abaixar os
bragos da tesoura.

66 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
58 Remova o brago externo n° 2 (indice 14) da rql[ar(wjte Zte OI olhal~dg efxtr.emldade da haste do
maquina. cilindro de elevagao inferior.
. 67 Identifique, desconecte e tampe com bujdes a
ACUIDADQ Riscode Ssmgggmento. O brago mangueira hidraulica no cilindro de elevacio
externo'r) 2 (|nd|ce.14) pof’e ficar inferior. Tampe as conexdes do cilindro.
desequilibrado e cair se nédo
estiver bem sustentado ao ser = Risco de acidentes pessoais. O
removido da maquina. A\ ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
59 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte Afrouxe as conexodes hidraulicas
rolante até o brago interno n° 2 (indice 13). Eleve bem devagar para que a pressao
0 brago até a posigéo vertical. do 6leo seja aliviada
60 Remova os elementos de fixagdo do pino de gé[:guezm;ﬁgtgg l\sl:ic;deer;x?o?riz\ 36
articulagédo n° 2 no lado da diregdo da maquina to P
(indice 6). jato.

68 Identifique e desconecte o chicote de cabos da
valvula solenoide no cilindro.

69 Identifique e desconecte os fios e abaixe
manualmente o cabo da valvula solenoide no
cilindro.

Genie.
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70 Modelos com a opgao de sobrecarga da
plataforma: identifique e desconecte o chicote
do transdutor de presséo de sobrecarga da
plataforma.

Observagao: apods substituir o conjunto da tesoura, o
sistema de sobrecarga da plataforma deve ser
calibrado. Consulte Procedimento de reparo, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).

71 Eleve o cilindro de elevagéo até a posigao
vertical.

72 Remova os elementos de fixagdo do pino da
extremidade da camisa do cilindro de elevacao
(indice 16). Use um pungéo de metal macio para
remover o pino. Remova o cilindro de elevagao
da maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagdo caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para nao danificar
a valvula ou as conexdes no

cilindro ao remové-lo da maquina.

73 Remova os cabos da ponte de cabos n® 1 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

74 Desconecte a ponte de cabos n° 1 do brago
externo n° 1 (indice 17) e remova a ponte de
cabos da maquina.

75 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 8).

76 Eleve ligeiramente o brago e remova o calgo.

77 Abaixe o brago até a posigao retraida.

ACUIDADO

Risco de acidentes pessoais.
Mantenha as maos afastadas de
pecas moveis ao abaixar os
bracos da tesoura.

78 Prenda as extremidades dos bracos da tesoura
uma na outra no lado da direcdo da maquina
com uma correia ou com outro dispositivo
adequado.

Ganie
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79 Prenda as extremidades dos bracos da tesoura

uma na outra no lado oposto ao da diregado da
maquina com uma correia ou com outro
dispositivo adequado.

80 Remova os elementos de fixagdo que prendem

o suporte do chassi no chassi.

81 Remova o conjunto de barras da maquina.

Risco de acidentes pessoais. Os
bragos interno e externo n°® 1
(indices 8 e 17) podem ficar
desequilibrados e cair se nao
estiverem bem sustentados ao
serem removidos da maquina.

ACUIDADO

Risco de danos aos componentes.
N&o danifique a chave limitadora
ou os componentes do sensor de
nivel ao remover os bracos interno
e externo n° 1 (indices 8 e 17) da
maquina.
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GS-2632
GS-2646

Lado da diregao

Lado oposto ao da diregao

1 - Pino de articulagdo n° 5

2 - Pino de articulagéo central n° 4 (Qtd. 2)
3 - Pino de articulagédo n° 4 (lado da diregao)

4 - Pino de articulagdo central n° 3 (Qtd. 2)

5 - Pino de articulagao da extremidade da haste
do cilindro de elevagao

6 - Pino de articulagédo n° 3 (lado da direcao)

7 - Pino de articulagéo central n° 2 (Qtd. 2)

8 - Pino de articulagédo n° 2 (lado da dire¢ao)
9 - Pino de articulagéo central n° 1 (Qtd. 2)

10 - Brago interno n°® 1

11 - Pino de articulagao n® 1

Ganie

ATEREX BRAND

12 - Brago interno n° 4
13 - Brago externo n° 4

14 - Pino de articulagédo n° 4 (lado oposto ao da
direcado)

15 - Brago interno n°® 3

16 - Brago externo n° 3

17 - Pino de articulagédo n° 3 (lado oposto ao da
direcao)

18 - Brago interno n°® 2

19 - Brago externo n°® 2

20 - Pino de articulagéo n° 2 (lado oposto ao da
direcao)

21 - Pino de articulagédo da extremidade da
camisa do cilindro de elevagao

22 - Brago externo n°® 1
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9-5
Conjunto da tesoura,
GS-2632 e GS-2646

Como desmontar o conjunto da
tesoura

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. Os
procedimentos nesta secao
exigem conhecimentos
especificos de manutencgao,
equipamentos de elevagao de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este
procedimento sem essas
habilidades e ferramentas pode
provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes. E
necessaria a assisténcia do
revendedor autorizado.

Observagéo: ao remover uma mangueira ou conexao,
0 anel de vedacéo (se instalado) da conex&o e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexoes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagao. Consulte
Especificagcbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

Observagédo: para maquinas equipadas com sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem da
tesoura pela etapa 1. Para maquinas sem um sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem da
tesoura pela etapa 24.

1 Gire a chave de comando para controles de solo
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posic¢ao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

2 Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

3  Eleve o brago de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

4  Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranga.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento.
Mantenha as maos afastadas do
braco de seguranca ao abaixar a
plataforma.

108

6

A ADVERTENCIA

10

11

12

13

14

15

16

Nos controles de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botéo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte do sensor de altura da
plataforma grande.

Remova a tampa do sensor de altura da
plataforma.

Identifique e desconecte o sensor de altura da
plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o conjunto de sensor de altura da plataforma ao
brago interno n°® 1.

Remova o conjunto de sensor de altura da
plataforma do pino de articulagéo n° 1.

Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagao do braco
interno n° 1.

Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagdo do
braco interno n°® 1.

Instale os elementos de fixagdo removidos no
item 14 no suporte de articulagédo do brago
interno n° 1 e no chassi.

Risco de tombamento. Nao
APERIGO instalar os elementos de fixagdo

Genie
GS™-30 32+ 46 + 47 + 55

que prendem o suporte de
articulagéo do braco internon® 1 ao
chassi pode fazer a maquina
tombar, causando acidentes
pessoas graves ou morte.
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Remova a plataforma. Consulte Procedimento
de reparo Como remover a plataforma.

Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevagao adequado.

Remova os elementos de fixagdo da escada de
entrada e remova a escada da maquina.

ACU|DADO Risco de esmagamento. A escada

17 Conecte o conjunto de baterias a maquina. 24
18 Coloque a chave de comando na posigéo de
controle de solo. 25
19 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo. 26
20 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.
21 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servigo). Selecione o modo
Service Override (Cancelamento de servigo). 27
Observagao: a maquina deve estar no modo Service
Override (Cancelamento de servigo) para elevar a
plataforma. Estando no modo Service Override
(Cancelamento de servigo), apenas o GCON opera
com funcionalidade limitada. A plataforma sobe
durante um tempo pré-determinado e para. 28
22 Eleve a plataforma e gire o brago de seguranca
até a posigéao retraida. 29
23 Abaixe totalmente a plataforma até a posicao
retraida.
30
31
32
33
{ ) ‘GS-2646 \ )
Ponte de cabos e sensor de altura da plataforma
1 ponte de cabos 4
2 ponte de cabos 3A
3 ponte de cabos 3B
4 ponte de cabos 2A
5 ponte de cabos 2B
6 ponte de cabos 1
7 sensor de altura da plataforma
Genie.
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de entrada caira se nao for
apoiada e presa corretamente ao
dispositivo de elevagao.

Remova os cabos da ponte de cabos n° 4 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

Desconecte a ponte de cabos n° 4 do brago
externo n° 4 (indice 13) e remova a ponte de
cabos da maquina.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo n° 5 (indice 1).

Use um puncéo de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 5 (indice 1). Remova o
suporte da plataforma da maquina.

Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago externo n® 4 no lado dos
controles de solo (indice 13).

Remova os elementos de fixagédo do pino de
articulagao central n° 4 (indice 2) no lado dos
controles de solo.

Insira uma haste no pino de articulacao central
n° 4 no lado dos controles de solo (indice 2) e
gire para remover o pino.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo n° 4 (indice 15) no lado oposto ao da
direcao.
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35 Use um puncgéo de metal macio para remover o 43 Remova os cabos das pontes de cabos n° 3A e
pino de articulagdo n° 4 (indice 14) do lado 3B e coloque-os de lado.
oposto ao da direcdo da maquina. Remova o )
brago externo n° 4 no lado dos controles de solo Risco de danos aos componentes.
da maquina (indice 13). Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.
Risco de esmagamento. O brago

ACUIDADO externo n° 4 no lado dos controles 44 Desconecte as pontes de cabos n° 3A e 3B do
de solo (indice 13) pode ficar conjunto de barras da tesoura e remova as duas
desequilibrado e cair se ndo pontes de cabos da maquina.
estiver bem sustentado ao ser . =

: PO 45 Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
removido da maquina. .
rolante até o brago externo n® 3 no lado dos
36 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte controles de solo (indice 16).
rolante até o brago externo n° 4 no lado das 46 Remova os elementos de fixag&o do pino de
baterias (indice 13). articulagdo central n° 3 (indice 4) no lado dos

37 Remova os elementos de fixagdo do pino de controles de solo.

articulagdo central n° 4 (indice 2) no lado das 47 Insira uma haste no pino de articulagdo central

baterias. n° 3 no lado dos controles de solo (indice 4) e
38 Insira uma haste no pino de articulagao central gire para remover o pino.

n°® 4 no lado das baterias (indice 2) e gire para 48 Remova os elementos de fixacdo do pino de

remover o pino. articulagéo n° 3 (indice 17) no lado oposto ao da

39 Remova o brago externo n° 4 (indice 13) da diregdo.

maquina. 49 Use um pungdo de metal macio para remover o
. pino de articulagdo n° 3 (indice 17) do lado

ACUlDADO Risco de ;esm’age'xmento. 0 bra.go oposto ao da direcdo da maquina. Remova o
externo n° 4 (indice 13) pode ficar braco externo n° 3 no lado dos controles de solo
desequilibrado e cair se ndo da maquina (indice 16).
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina. ACUIDADO Risco de esmagamento. O brago

externo n° 3 no lado dos controles

40 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte de solo (indice 16) pode ficar

rolante até o brago interno n° 4 (indice 12). Eleve desequilibrado e cair se ndo
o brago até a posigao vertical. estiver bem sustentado ao ser
41 Remova os elementos de fixagéo do pino de removido da maquina.
. 5 o C XU o
a,rt|c.ulagao n® 4 no lado da diregdo da maquina 50 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
(indice 3). .
rolante até o brago externo n® 3 no lado das
42 Use um pungao de metal macio para remover o baterias (indice 16).
pino de articulagao n° 4 (indice 3) do lado da 51 R | tos de fixacio do pino d
dire¢cdo da maquina. Remova o brago interno emova os elemen SS € fixagao do pino de
n° 4 (indice 12) da magquina. archIagao central n® 3 (indice 4) no lado das
baterias.

ACU'DADO .R'SCO deoesnjag_amento_ O brggo 52 Insira uma haste no pino de articulagcéo central
interno n 4 (indice _12) p°9'e ficar n° 3 no lado das baterias (indice 4) e gire para
desequilibrado e cair se ndo remover o pino.
estiver sustentado
adequadamente ao ser removido
da maquina.

Genie
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53 Remova o brago externo n° 3 (indice 16) da 62
maquina.

ACU")ADO Risco de esmagamento. O brago

externo n° 3 (indice 16) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo

estiver bem sustentado ao ser

removido da maquina. 63

54 Amarre uma correia de elevacdo de uma ponte
rolante até o olhal da extremidade da haste do

cilindro de elevacao. 64

55 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagédo da extremidade da haste do cilindro

de elevagao (indice 5). 65
56 Use um puncdo de metal macio para remover da
maquina o pino da articulagdo (indice 5) da 66

extremidade da haste do cilindro de elevagao.

ACU")ADO Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgéo caira se nao estiver 67

apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

57 Cologue um calgo de 4 in x 4 in x 10 in/ 68
10 cm x 10 cm x 25 cm na placa do cilindro do
braco interno n°® 1 (indice 10).

58 Abaixe o cilindro sobre o calco.

Componentes da tesoura

Remova os cabos das pontes de cabos n° 2A e
2B e coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

Desconecte as pontes de cabos n° 2A e 2B do
conjunto de barras da tesoura e remova as duas
pontes de cabos da maquina.

Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago externo n® 2 no lado dos
controles de solo (indice 19).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo central n° 2 (indice 7) no lado dos
controles de solo.

Insira uma haste no pino de articulagéo central
n°® 2 no lado dos controles de solo (indice 7) e
gire para remover o pino.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo n° 2 (indice 20) no lado oposto ao da
direcao.

Use um puncgdo de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 2 (indice 20) do lado
oposto ao da direcdo da maquina. Remova o
brago externo n° 2 no lado dos controles de solo
da maquina (indice 19).

ACU'DADO Risco de acidentes pessoais. ACU'DADO O braco externo n° 2 no lado dos

Mantenha as méos afastadas de
pegas moveis ao abaixar o
cilindro.

59 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o brago interno n°® 3 (indice 15). Eleve 69
0 brago até a posigao vertical.

60 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagédo n° 3 no lado da diregdo da maquina 70
(indice 6).

61 61 Use um pungao de metal macio para
remover o pino de articulagdo n°® 3 (indice 6) do
lado da dire¢do da maquina. Remova o brago
interno n° 3 (indice 15) da maquina.

Risco de esmagamento. O brago
ACUIDADO interno n° 3 (indice 15) pode ficar

desequilibrado e cair se nado
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulagéo.

Ganie
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controles de solo (indice 19) pode
ficar desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulagéo.

Amarre uma correia de elevacado de uma ponte
rolante até o brago externo n® 2 no lado das
baterias (indice 19).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagao central n° 2 (indice 7) no lado das
baterias.
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71 Insira uma haste no pino de articulagdo central
n° 2 no lado das baterias (indice 7) e gire para
remover o pino.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O brago
externo n° 2 (indice 19) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulacéo.

72 Remova o brago externo n°® 2 (indice 19) da
maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O brago
externo n° 2 (indice 19) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

73 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o bracgo interno n° 2 (indice 18). Eleve
o braco até a posigao vertical.

74 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagao n°® 2 no lado da direcdo da maquina
(indice 8).

75 Use um puncéo de metal macio para remover o
pino de articulagao n° 2 (indice 8) do lado da
diregdo da maquina. Remova o brago interno n°
2 (indice 18) da maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O brago
interno n° 2 (indice 18) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulagéo.

76 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 10).

77 Eleve o brago interno n° 1 (indice 10)
aproximadamente 2 ft/60 cm.

Ganie
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78 Coloque um calgo de 4 x 4 x 48 in/10 cm x
10 cm x 1,2 m ao longo dos dois lados do chassi
sob o pino de articulagao central n° 1 (indice 9).

79 Abaixe os bragos da tesoura sobre o calgo
colocado ao longo do chassi.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Mantenha as maos afastadas de
pegas moveis ao abaixar os
bracos da tesoura.

80 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevagao inferior.

81 Identifique, desconecte e tampe com bujdes a
mangueira hidraulica no cilindro de elevacao
inferior. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

82 Identifique e desconecte o chicote de cabos da
valvula solenoide no cilindro.

83 Identifique e desconecte os fios e abaixe
manualmente o cabo da valvula solenoide no
cilindro.

84 Modelos com a opcao de sobrecarga da
plataforma: identifique e desconecte o chicote
do transdutor de pressao de sobrecarga da
plataforma.

Observagéo: apos substituir o conjunto da tesoura, o
sistema de sobrecarga da plataforma deve ser
calibrado. Consulte Procedimento de reparo, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).
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85

86

ACUIDADO

87

88

89

90
91

ACUIDADO

92

Eleve o cilindro de elevacéo até a posigéo
vertical.

Remova os elementos de fixagao do pino da
extremidade da camisa do cilindro de elevacao
(indice 21). Use um punc¢éo de metal macio para
remover o pino. Remova o cilindro de elevagao
da maquina.

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagéo caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagéo for removido.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para nao danificar
a valvula ou as conexdes no

cilindro ao remové-lo da maquina.

Remova os cabos da ponte de cabos n° 1 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados

se forem dobrados ou esmagados.

Desconecte a ponte de cabos n° 1 do brago
externo n° 1 (indice 22) e remova a ponte de
cabos da maquina.

Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 10).

Eleve ligeiramente o brago e remova o calgo.

Abaixe o brago até a posicao retraida.

Risco de acidentes pessoais.
Mantenha as méos afastadas de
pecas moveis ao abaixar os
bragos da tesoura.

Prenda as extremidades dos bragos da tesoura
uma na outra no lado da diregdo da maquina
com uma correia ou com outro dispositivo
adequado.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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93 Prenda as extremidades dos bracos da tesoura
uma na outra no lado oposto ao da diregado da
maquina com uma correia ou com outro
dispositivo adequado.

94 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do chassi no chassi.

95 Remova o conjunto de barras da maquina.

ACUIDADO

Risco de acidentes pessoais. Os
bracos interno e externo n® 1
(indices 10 e 22) podem ficar
desequilibrados e cair se nao
estiverem bem sustentados ao
serem removidos da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Nao danifique a chave limitadora
ou os componentes do sensor de
nivel ao remover os bragos interno
e externo n° 1 (indices 10 e 22) da
maquina.
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Lado da diregao Lado oposto ao da direcao

1 - Pino de articulagéo n° 6
2 - Pino de articulagéo central n° 5 (Qtd. 2)

3 - Pino de articulagédo da extremidade da haste do
cilindro de elevagéo superior

4 - Pino de articulagdo n° 5 (lado da diregéo)

5 - Pino de articulagéo central n® 4 (Qtd. 2)

6 - Pino de articulagdo n° 4 (lado da diregao)

7 - Brago externo n° 3

8 - Pino de articulagéo central n° 3 (Qtd. 2)

9 - Pino de articulagao da extremidade da haste do
cilindro de elevagéao

10 - Pino de articulagédo n° 3 (lado da dire¢ao)

11 - Pino de articulagéo central n° 2 (Qtd. 2)

12 - Pino de articulagdo n° 2 (lado da dire¢ao)

13 - Pino de articulagéo central n° 1 (Qtd. 2)

14 - Brago interno n° 1

16 - Brago internon® 5
17 - Brago externo n® 5

18 - Pino de articulagéo n° 5 (lado oposto ao da
direcado)

19 - Brago interno n° 4
20 - Brago externo n° 4

21 - Pino de articulagéo n® 4 (lado oposto ao da
direcado)

22 - Pino de articulagéo superior da extremidade da
camisa do cilindro de elevagao

23 - Brago interno n° 3

24 - Pino de articulagédo n° 3 (lado oposto ao da
direcado)

25 - Brago interno n°® 2
26 - Brago externo n°® 2

27 - Pino de articulagédo n° 2 (lado oposto ao da
direcao)

28 - Pino de articulagao da extremidade da camisa do
cilindro de elevagéao

29 - Brago externo n°® 1

15 - Pino de articulagdo n° 1 (lado da direcéo) (Qtd. 2)

Ganie
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9-6
Conjunto da tesoura,
GS-3232 e GS-3246

Como desmontar o conjunto da
tesoura

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. Os
procedimentos nesta secao
exigem conhecimentos
especificos de manutencgao,
equipamentos de elevagéo de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este
procedimento sem essas
habilidades e ferramentas pode
provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes. E
necessaria a assisténcia do
revendedor autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacéao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagdo. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

Observagao: para maquinas equipadas com sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem da
tesoura pela etapa 1. Para maquinas sem um sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem da
tesoura pela etapa 24.

1 Gire a chave de comando para controles de solo
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

3  Eleve o brago de segurang¢a, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

4  Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento.
Mantenha as maos afastadas do
brago de seguranga ao abaixar a
plataforma.

6

A ADVERTENCIA

10

11

12

13

14

15

16

Componentes da tesoura

Nos controles de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botéo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte do sensor de altura da
plataforma grande.

Remova a tampa do sensor de altura da
plataforma.

Identifique e desconecte o sensor de altura da
plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o conjunto de sensor de altura da plataforma ao
brago interno n°® 1.

Remova o conjunto de sensor de altura da
plataforma do pino de articulagéo n° 1.

Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagao do brago
interno n° 1.

Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagéo do
braco interno n°® 1.

Instale os elementos de fixagdo removidos no
item 14 no suporte de articulagédo do brago
interno n° 1 e no chassi.

YN -J3-1Tele] Risco de tombamento. N&o
instalar os elementos de fixagao

que prendem o suporte de
articulagao do braco interno n® 1 ao
chassi pode fazer a maquina
tombar, causando acidentes
pessoas graves ou morte.

Ganie

ATEREX BRAND
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23 Abaixe totalmente a plataforma até a posi¢ao

17 Conecte o conjunto de baterias a maquina. ,
retraida.

18 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo.

19 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

20 Puxe para fora o botéo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.

21 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servigo). Selecione o modo
Service Override (Cancelamento de servigo).

Observacao: a maquina deve estar no modo Service

Override (Cancelamento de servigo) para elevar a

plataforma. Estando no modo Service Override

(Cancelamento de servigo), apenas o GCON opera

com funcionalidade limitada. A plataforma sobe

durante um tempo pré-determinado e para.

22 Eleve a plataforma e gire o braco de seguranca Ponte de cabos e sensor de altura da plataforma
até a posigao retraida. ponte de cabos 5

ponte de cabos 4A

ponte de cabos 4B

ponte de cabos 3A

ponte de cabos 3B

ponte de cabos 2A

ponte de cabos 2B

ponte de cabos 1

sensor de altura da plataforma

—_

©O© o0 ~NO O wWwN

24 Remova a plataforma. Consulte Procedimento
de reparo Como remover a plataforma.

25 Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevacao adequado.

Ganie
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26

ACUIDADO

27

28

29

30

31

32

33

34

35

Remova os elementos de fixacdo da escada de
entrada e remova a escada da maquina.

Risco de esmagamento. A escada
de entrada caira se nao for
apoiada e presa corretamente ao
dispositivo de elevagéo.

Remova os cabos da ponte de cabos n° 5 e
coloque-os de lado.

Desconecte a ponte de cabos n° 4 do braco
externo n° 5 (indice 17) e remova a ponte de
cabos da maquina.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagédo n° 6 (indice 1).

Use um puncao de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 6 (indice 1). Remova o
suporte da plataforma da maquina.

Amarre uma correia de elevagcédo de uma ponte
rolante até o brago externo n° 5 no lado dos
controles de solo (indice 17).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo central n® 5 (indice 2) no lado dos
controles de solo.

Insira uma haste no pino de articulagéo central
n°® 5 no lado dos controles de solo (indice 2) e
gire para remover 0 pino.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagédo n° 5 (indice 18) no lado oposto ao da
diregao.

Use um pungéo de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 5 (indice 18) do lado
oposto ao da dire¢ao da maquina. Remova o
brago externo n° 5 no lado dos controles de solo
da maquina (indice 17).

36

37

38

39

ACUIDADO

40

41

42

ACUIDADO

43
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Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago externo n® 5 no lado das
baterias (indice 17).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagdo central n® 5 (indice 2) no lado das
baterias.

Insira uma haste no pino de articulagéo central
n° 5 no lado das baterias (indice 2) e gire para
remover o pino.

Remova o brago externo n° 5 (indice 17) da
maquina.

Risco de esmagamento. O brago
externo n° 5 (indice 17) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Amarre uma correia de elevacado de uma ponte
rolante até o brago interno n° 5 (indice 16). Eleve
o braco até a posigao vertical.

Remova os elementos de fixagédo do pino de
articulagao n°® 5 no lado da direcdo da maquina
(indice 4).

Use um puncdo de metal macio para remover o
pino de articulagao n° 5 (indice 18) do lado da
dire¢cdo da maquina. Remova o brago interno
n° 5 (indice 16) da maquina.

Risco de esmagamento. O brago
interno n° 5 (indice 16) pode ficar
desequilibrado e cair se nédo
estiver sustentado
adequadamente ao ser removido
da maquina.

Identifique, desconecte e tampe com bujdes a
mangueira hidraulica no cilindro de elevacao

ACUIDADQ Risco de esmagamento. O braco superior. Tampe as conexdes do cilindro.
externo n° 5 no lado dos controles
de solo (indice 17) pode ficar - Risco de acidentes pessoais. O
desequilibrado e cair se ndo A\ ADVERTENCIA oleo hidraulico pulverizado pode
estiver bem sustentado ao ser penetrar na pele e queima-la.
removido da maquina. Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do éleo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.
Genie
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44

45

46

47

48

49

ACUIDADO

50
51

52

53

54

Identifique e desconecte o chicote de cabos da
valvula solenoide no cilindro.

Remova os cabos das pontes de cabos n° 4A e
4B e coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

Desconecte as pontes de cabos n° 4A e 4B do
conjunto de barras da tesoura e remova as duas
pontes de cabos da maquina.

Amarre uma correia de elevacédo de uma ponte
rolante até o olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevacao superior.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacao (indice 3) da extremidade da haste
do cilindro de elevagao superior.

Use um puncéao de metal macio para remover da
magquina o pino da articulagao (indice 3) da
extremidade da haste do cilindro de elevagéo
superior.

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagao caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

Abaixe o cilindro sobre o conjunto de barras.

Amarre uma correia de elevagcédo de uma ponte
rolante até o brago externo n°® 4 no lado dos
controles de solo (indice 20).

Remova os elementos de fixagado do pino de
articulagéo central n° 4 (indice 5) no lado dos
controles de solo.

Insira uma haste no pino de articulacao central
n° 4 no lado dos controles de solo (indice 5) e
gire para remover o pino.

Remova os elementos de fixagado do pino de
articulagéo n° 4 (indice 21) no lado oposto ao da
direcao.

118
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ACUIDADO

56

57

58

59

ACUIDADO

60

61

62

ACUIDADO
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Use um puncgdo de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 4 (indice 21) do lado
oposto ao da dire¢do da maquina. Remova o
brago externo n° 4 no lado dos controles de solo
da maquina (indice 20).

Risco de esmagamento. O brago
externo n° 4 no lado dos controles
de solo (indice 20) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago externo n® 4 no lado das
baterias (indice 20).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagdo central n° 4 (indice 5) no lado das
baterias.

Insira uma haste no pino de articulag&o central
n°® 4 no lado das baterias (indice 5) e gire para
remover o pino.

Remova o brago externo n° 4 (indice 20) da
maquina.

Risco de esmagamento. O braco
externo n° 4 (indice 20) pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Amarre uma correia de elevacédo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 4 (indice 19). Eleve
o braco até a posigao vertical.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagao n° 4 no lado da diregdo da maquina
(indice 6).

Use um puncéo de metal macio para remover o
pino de articulagao n° 4 (indice 6) do lado da
diregdo da maquina. Remova o brago interno n°
4 (indice 19) da maquina.

Risco de esmagamento. O brago
interno n° 4 (indice 19) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver sustentado
adequadamente ao ser removido
da maquina.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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64

65

66

67

68

69

Remova os cabos das pontes de cabos n° 3A e
3B e coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

Desconecte as pontes de cabos n° 3A e 3B do
conjunto de barras da tesoura e remova as duas
pontes de cabos da maquina.

Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante até o braco externo n° 3 no lado dos
controles de solo (indice 7).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo central n® 3 (indice 8) no lado dos
controles de solo.

Insira uma haste no pino de articulagéo central
n°® 3 no lado dos controles de solo (indice 8) e
gire para remover o pino.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo n° 3 (indice 24) no lado oposto ao da
diregao.

Use um pungéo de metal macio para remover o
pino de articulagao n° 3 (indice 24) do lado
oposto ao da dire¢do da maquina. Remova o
brago externo n° 3 no lado dos controles de solo
da maquina (indice 7).

ACU|DADO Risco de esmagamento. O brago

70

71

72

externo n° 3 no lado dos controles
de solo (indice 7) pode ficar
desequilibrado e cair se nédo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o brago externo n® 3 no lado das
baterias (indice 7).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo central n® 3 (indice 8) no lado das
baterias.

Insira uma haste no pino de articulagéo central
n°® 3 no lado das baterias (indice 8) e gire para
remover o pino.

Manual de reparos e servigos
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73 Remova o brago externo n° 3 (indice 7) da
maquina.

ACUIDADO Risco de esmagamento. O brago
externo n° 3 (indice 7) pode ficar

desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

74 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevagao superior.

75 Eleve o cilindro de elevacgao até a posigao
vertical.

76 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagao da extremidade da camisa do cilindro
de elevagao (indice 22). Remova o cilindro de
elevacao da maquina.

ACU|DADO Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagao caira se nao estiver

apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para néo danificar
a valvula ou as conexdes no

cilindro ao remové-lo da maquina.

77 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevagao inferior.

78 Remova os elementos de fixagédo do pino de
articulagao (indice 9) da extremidade da haste
do cilindro de elevacgao inferior.

79 Use um pungdo de metal macio para remover da
maquina o pino da articulagao (indice 9) da
extremidade da haste do cilindro de elevagao
inferior.

ACU|DADO Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagao caira se nao estiver

apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

80 Coloque umcalgcode4inx4inx 10 in/
10 cm x 10 cm x 25 cm na placa do cilindro do
braco interno n° 1 (indice 14).

81 Abaixe o cilindro sobre o calco.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Mantenha as maos afastadas de
pecas moveis ao abaixar o
cilindro.

Ganie
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82 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte 91 Use um pungéo de metal macio para remover o
rolante até o braco interno n° 3 (indice 23). Eleve pino de articulagdo n° 2 (indice 27) do lado
o braco até a posigao vertical. oposto ao da direcdo da maquina. Remova o

~ . brago externo n° 2 no lado dos controles de solo
83 Remova os elementos de fixagdo do pino de da maqui .
. ~ Ce . quina (indice 26).
articulacdo n° 3 no lado da diregdo da maquina
(indice 10). ACUIDADO © brago externo n° 2 no lado dos

84 Use um pungédo de metal macio para remover o qontroles de_splo (|nd|ce.26) pcide
pino de articulagdo n° 3 (indice 10) do lado da flca_r desequilibrado e cair se ndo
direcdo da maquina. Remova o brago interno n° estiver bem 'sustentaC?O ao
3 (indice 23) da maquina. remover o pino de articulagéo.

ACU'DADO Risco de esmagamento. O brago 92 Amarre urpa correia de elevagédo de uma ponte

interno n° 3 (indice 23) pode ficar rolante até o brago externo n° 2 no lado das
desequilibrado e cair se ndo baterias (indice 26).

estiver bem .sustentaqo ao 93 Remova os elementos de fixagdo do pino de
remover o pino de articulaggo. articulagao central n° 2 (indice 11) no lado das

85 Remova os cabos das pontes de cabos n° 2A e baterias.
2B e coloque-os de lado. 94 Insira uma haste no pino de articulacao central

] n° 2 no lado das baterias (indice 11) e gire para
Risco de danos aos componentes. remover o pino.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados. ACUIDADO Risco de esmagamento. O brago
externo n° 2 (indice 26) pode ficar

86 Desconecte as pontes de cabos n° 2A e 2B do desequilibrado e cair se ndo
conjunto de barras da tesoura e remova as duas estiver bem sustentado ao
pontes de cabos da maquina. remover o pino de articulagéo.

87 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte 95 Remova o braco externo n° 2 (indice 26) da
rolante até o brago externo n® 2 no lado dos S

g maquina.
controles de solo (indice 26).

88 Remova os elementos de fixagdo do pino de ACUIDADQ Riscode Ssmgggmento. O brago
articulagéo central n° 2 (indice 11) no lado dos externo'r) 2 (|nd|ce.26) pof’e ficar
controles de solo. degethbrado e cair se nao

estiver bem sustentado ao ser

89 Insira uma haste no pino de articulagao central removido da maquina.
n° 2 no lado dos controles de solo (indice 11) e
gire para remover o pino. 96 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte

90 Remova os elementos de fixagdo do pino de rolante até’o brag:p i~nterno'n° 2 (indice 25). Eleve
articulagéo n° 2 (indice 27) no lado oposto ao da 0 brago até a posigdo vertical.
direcao.

Ganie
120 GS™-30+32¢46 47 +55 Num. de pecga: 1272217PBGT



Junho 2019

Manual de reparos e servigos

97 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagédo n°® 2 no lado da direcdo da maquina
(indice 12).

98 Use um puncgao de metal macio para remover o
pino de articulagéo n° 2 (indice 12) do lado da
diregdo da maquina. Remova o brago interno
n° 2 (indice 25) da maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O brago
interno n° 2 (indice 25) pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulagéo.

99 Amarre uma correia de elevacdo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 14).

100 Eleve o brago interno n° 1 (indice 14)
aproximadamente 2 ft/60 cm.

101 Coloque um calgo de 4 x 4 x 48 in/10 cm x
10 cm x 1,2 m ao longo dos dois lados do chassi
sob o pino de articulagéo central n° 1 (indice 13).

102 Abaixe os bragos da tesoura sobre o calgo
colocado ao longo do chassi.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Mantenha as méos afastadas de
pecas moveis ao abaixar os
bragos da tesoura.

103 Amarre uma correia de elevacdo de uma ponte
rolante até o olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevacgao inferior.

104 Identifique, desconecte e tampe com bujdes a
mangueira hidraulica no cilindro de elevagéo
inferior. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

105 ldentifique e desconecte o chicote de cabos da
valvula solenoide no cilindro.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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106 Modelos com a opgao de sobrecarga da
plataforma: identifique e desconecte o chicote
do transdutor de presséo de sobrecarga da
plataforma.

Observagéao: apos substituir o conjunto da tesoura, o
sistema de sobrecarga da plataforma deve ser
calibrado. Consulte Procedimento de reparo, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).

107 Eleve o cilindro de elevagao até a posicao
vertical.

108 Remova os elementos de fixagao do pino da
extremidade da camisa do cilindro de elevagéo
(indice 28). Use um pungéao de metal macio para
remover o pino. Remova o cilindro de elevagao
da maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagdo caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para néo danificar
a valvula ou as conexdes no

cilindro ao remové-lo da maquina.

109 Remova os cabos da ponte de cabos n® 1 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

110 Desconecte a ponte de cabos n° 1 do brago
externo n° 1 (indice 29) e remova a ponte de
cabos da maquina.

111 Amarre uma correia de elevacgao de uma ponte
rolante até o brago interno n°® 1 (indice 14).

112 Eleve ligeiramente o brago e remova o calgo.
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113 Abaixe o brago até a posicédo retraida.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Mantenha as maos afastadas de
pecas moveis ao abaixar os
bracos da tesoura.

114 Prenda as extremidades dos bragos da tesoura
uma na outra no lado da dire¢do da maquina
com uma correia ou com outro dispositivo
adequado.

115 Prenda as extremidades dos bragos da tesoura
uma na outra no lado oposto ao da diregéo da
maquina com uma correia ou com outro
dispositivo adequado.

116 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do chassi no chassi.

117 Remova o conjunto de barras da maquina.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais. Os

bragos interno e externo n° 1
(indices 14 e 29) podem ficar
desequilibrados e cair se ndo
estiverem bem sustentados ao
serem removidos da maquina.

Risco de danos aos componentes.
N&o danifique a chave limitadora
ou os componentes do sensor de
nivel ao remover os bragos interno
e externo n® 1 (indices 14 e 29) da
maquina.

Ganie
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Lado da diregéo

DO OEB®®I®® PO®® ®E

Lado oposto ao da diregéo

1 - Pino de articulagéo n° 7 13 - Pino de articulagéo central n° 2 (Qtd. 2)

2 - Pino de articulagéo central n° 6 (Qtd. 2) 14 - Pino de articulagdo n° 2 (lado da diregao)

3 - Pino de articulagéo n° 6 (lado da diregdo) 15 - Pino de articulagéo central n° 1 (Qtd. 2)

4 - Pino de articulagdo central n° 5 16 - Brago interno n° 1
5 - Pino de articulagdo da extremidade da 17 - Pino de articulagédo n° 1 (lado da diregao)
haste do cilindro de elevagéo superior (Qtd. 2)

6 - Pino de articulagéo n° 5 (lado da diregdo) 18 - Brago interno n° 6
7 - Pino de articulagéo central n° 4 (Qtd. 2) 19 - Brago externo n° 6

20 - Pino de articulagédo n° 6 (lado oposto ao

8 - Pino de articulagdo n° 4 (lado da dire¢ao) da direcao)

9 - Brago externo n° 3 21 - Brago internon® 5

10 - Pino de articulag&o central n° 3 (Qtd. 2) 22 - Brago externo n° 5

11 - Pino de articulagéo da extremidade da 23 - Pino de articulagéo n° 5 (lado oposto ao
haste do cilindro de elevagao inferior da diregdo)

12 - Pino de articulagéo n° 3 (lado da diregéo) 24 - Brago interno n° 4

a

Genie.

25 - Brago externo n° 4

26 - Pino de articulag&o n° 4 (lado oposto ao
da diregao)

27 - Pino de articulagéo superior da
extremidade da camisa do cilindro de
elevagao

28 - Brago interno n® 3

29 - Pino de articulagéo n° 3 (lado oposto ao
da diregéo)

30 - Brago interno n° 2
31 - Brago interno n° 2

32 - Pino de articulagéo n° 2 (lado oposto ao
da diregéo)

33 - Pino de articulagéo inferior da
extremidade da camisa do cilindro de
elevagéo

34 - Brago externo n® 1

ATEREX BRAND
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9-7 3  Eleve o braco de seguranca, mova-o para o
Conjunto da tesoura, centro do brago da tesoura e gire para baixo até
GS-4047 a posigao vertical.

4  Abaixe a plataforma sobre o braco de

Como desmontar o conjunto da seguranca.

tesoura AADVERTENCM Risco de esmagamento.

. . . . Mantenha as maos afastadas do

A ADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. Este braco de seguranca ao abaixar a

procedimento exige habilidades
o plataforma.
especificas de reparo,
e vonar®® 5 Nos conlesdo s, g a chave 0 comando
executar este procedimento sem ate a posigao desfigado € pres?'o’.‘e o botao
essas habilidades e ferramentas verme~lho de_parada de emergéncia para a
) posigao desligado.
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos 6  Desconecte o conjunto de baterias da maquina.
significativos aos componentes. . ~
Recomenda-se enfaticamente que AADVERTENCIA  Risco de eletrocussao/
a manutengéo seja feita pelo queimadura. O contato com
revendedor autorizado. circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes

Observagdo: ao remover uma mangueira ou conexao, pessoais graves. Remova anéis,

o anel de vedagao (se instalado) da conexao e/ou o relogios e outras joias.

bico da mangueira deve ser substituido. Todas as

conexdes devem ser apertadas conforme a 7  Remova os elementos de fixagdo que prendem

especificagdo durante a instalagdo. Consulte a tampa do sensor de altura da plataforma

Especificacdes, Especificagbes de torque das grande ao suporte do sensor de altura da

mangueiras e conexées hidraulicas. plataforma grande.

Observacgao: para maquinas equipadas com sensor 8 Remova a tampa do sensor de altura da

de altura da plataforma, comece a desmontagem da plataforma.

tesoura pela etapa 1. Para maquinas sem um sensor 9 |dentifique e desconecte o sensor de altura da

de altura da plataforma, comece a desmontagem da plataforma do chicote do sensor de altura da

tesoura pela etapa 24. plataforma.

1 Gire a chave de comando para controles de solo 10 Remova os elementos de fixagédo que prendem
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de o conjunto de sensor de altura da plataforma ao
emergéncia até a posigao ligado tanto nos brago interno n° 1.
controles de solo quanto nos da plataforma. .

11 Remova o conjunto de sensor de altura da

2  Eleve aplataforma 7 a 8 f/2,1a 2,4 m. plataforma do pino de articulagdo n° 1.

12 Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

Genie
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13

14

15

16

APERIGO Risco de tombamento. Nao
instalar os elementos de fixagao

17
18

19

20

21

Observagao: a maquina deve estar no modo Service
Override (Cancelamento de servigo) para elevar a
plataforma. Estando no modo Service Override
(Cancelamento de servigo), apenas o GCON opera
com funcionalidade limitada. A plataforma sobe
durante um tempo pré-determinado e para.

22

Componentes da tesoura

Remova o conector de aperto do suporte do 23 Abaixe totalmente a plataforma até a posi¢ao
sensor de altura da plataforma grande. retraida.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagdo do brago
interno n° 1.

Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagdo do
brago interno n° 1.

Instale os elementos de fixagdo removidos no
item 14 no suporte de articulagdo do brago
interno n° 1 e no chassi.

que prendem o suporte de
articulagao do braco interno n® 1 ao
chassi pode fazer a maquina
tombar, causando acidentes
pessoas graves ou morte.

Conecte o conjunto de baterias a maquina.

Coloque a chave de comando na posigéo de
controle de solo.

Mantenha pressionados os botbées de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles

de solo. SN GS-4047

Use os botbes do menu de controle de solo para
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servigo). Selecione o modo
Service Override (Cancelamento de servigo). 1 ponte de cabos 6
ponte de cabos 5B

ponte de cabos 5A
ponte de cabos 4B
ponte de cabos 4A
ponte de cabos 1A
sensor de altura da plataforma
ponte de cabos 1B
9 ponte de cabos 2A
10ponte de cabos 2B
11ponte de cabos 2C
12ponte de cabos 2D

Ponte de cabos e sensor de altura da plataforma

0 N Ok WN

Eleve a plataforma e gire o brago de seguranca
até a posigao retraida.

Ganie
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24

25

26

27

28

29

30

31

32

Remova a plataforma. Consulte Procedimento
de reparo Como remover a plataforma.

Remova os cabos das pontes de cabos a, b, c,
dee.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagdo n° 7 (indice 1).

Use um puncéo de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 7 (indice 1). Remova o
suporte da plataforma da maquina.

Amarre uma correia de elevacédo de uma ponte
rolante até o brago externo n° 6 no lado dos
controles de solo (indice 19).

Remova os elementos de fixagado do pino de
articulagao central n° 6 (indice 2) no lado dos
controles de solo.

Insira uma haste no pino de articulacao central
n° 6 no lado dos controles de solo (indice 2) e
gire para remover o pino.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo n° 6 (indice 20) no lado oposto ao da
direcao.

Use um puncdo de metal macio para remover o
pino de articulagao n° 6 (indice 20) do lado
oposto ao da direcdo da maquina. Remova o
brago externo n° 6 no lado dos controles de solo
da maquina (indice 19).

35

36

ACUIDADO

37

38

39

ACUIDADO

Junho 2019

Insira uma haste no pino de articulag&o central
n° 6 no lado das baterias (indice 2) e gire para
remover o pino.

Remova o brago externo n° 6 (indice 19) da
maquina.

Risco de esmagamento. O braco
externo n° 6 (indice 19) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Amarre uma correia de elevacédo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 6 (indice 18). Eleve
o braco até a posigao vertical.

Remova os elementos de fixagado do pino de
articulagao n°® 6 no lado da diregdo da maquina
(indice 3).

Use um puncéo de metal macio para remover o
pino de articulagao n° 6 (indice 3) do lado da
diregdo da maquina. Remova o brago interno n°
6 (indice 18) da maquina.

Risco de esmagamento. O brago
interno n° 5 (indice 16) pode ficar
desequilibrado e cair se nédo
estiver sustentado
adequadamente ao ser removido
da maquina.

ACUIDADO Risco de esmagamento. O brago 40 Identifique, desconecte e tampe com bujdes a
externo n° 6 no lado dos controles mangueira hidraulica no cilindro de elevacao
de solo (indice 19) pode ficar superior. Tampe as conexdes do cilindro.
desequilibrado e cair se ndo . ) . .
estiver bem sustentado ao ser AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. O
removido da maquina. Oleo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la.

33 Amarre uma correia de elevacdo de uma ponte Afrouxe as conexdes hidraulicas
rolante até o brago externo n° 6 no lado das bem devagar para que a pressao
baterias (indice 19). do dleo seja aliviada

gradualmente. N&o deixe que o

34 Remova os elementos de fixagédo do pino de 6leo espirre ou saia em forma de
articulagao central n° 6 (indice 2) no lado das jato.
baterias.

41 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o brago externo n° 5 no lado dos
controles de solo (indice 22).
Genie
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42 Remova os elementos de fixagéo do pino de 51 Use um puncédo de metal macio para remover da
articulagéo central n° 5 (indice 4) no lado dos maquina o pino da articulagao (indice 5) da
controles de solo. extremidade da haste do cilindro de elevagao

43 Insira uma haste no pino de articulagao central superior.

n? 5 no lado dos COﬂtr:OleS de solo (mdice 4) e ACUIDADO Risco de esmagamento_ O cilindro
gire para remover o pino. de elevagdo caira se nao estiver

44 Remova os elementos de fixagao do pino de ap0|ado cqrretarrjente quandq o
articulagéo n° 5 (indice 23) no lado oposto ao da pino de articulag&o for removido.
direcao.

¢ 52 Abaixe o cilindro sobre o conjunto de barras.

45 Use um puncgao de metal macio para remover o . .
pino de articulagéo n° 5 (indice 23) do lado 53 Amarre uma correia de eIevaogao de uma ponte
oposto ao da diregdo da maquina. Remova o rolante até o brag:o’ ex'terno n° 4 no lado dos
braco externo n° 5 no lado dos controles de solo controles de solo (indice 25).
da maquina (indice 22). 54 Remova os elementos de fixacdo do pino de

. articulagéo central n° 4 (indice 7) no lado dos

ACU'DADO Risco de esmagamento. O brago controles de solo

externo n° 5 no lado dos controles '
de solo (indice 22) pode ficar 55 Insira uma haste no pino de articulagcéo central
desequilibrado e cair se n&o n° 4 no lado dos controles de solo (indice 7) e
estiver bem sustentado ao ser gire para remover o pino.
removido da maquina. 56 Remova os elementos de fixagdo do pino de

: . oA i

46 Amarre uma correia de elevacao de uma ponte ZT"C‘{'a@aO n° 4 (indice 26) no lado oposto ao da
rolante até o brago externo n° 5 no lado das Irégao.
baterias (indice 22). 57 Use um pungédo de metal macio para remover o

. . oA (i
47 Remova o brago externo n°® 5 (indice 22) da pino de art|culq9ao~n 4 (|nc’j|ce_ 26) do lado
S oposto ao da direcdo da maquina. Remova o
maquina. A
braco externo n° 4 no lado dos controles de solo
ACUIDADQ Risco de esmagamento. O brago da maquina (indice 25).
externo n° 5 no lado da bateria Ri d to.0b
(indice 22) pode ficar ACUIDADO 'fc° e Sjmaglag"eg 0- :a‘?lo
desequilibrado e cair se ndo gx err:o ) di n02a5 ° gs fc.:on roles
estiver bem apoiado ao ser de SO O.I(.'S |(cj:e ) pode ficar
removido da maquina. esequilibrado e cair se néo
estiver bem sustentado ao ser

48 Identifique e desconecte o chicote de cabos da removido da maquina.

valvula solenoide no cilindro. . ~
58 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
Risco de danos aos componentes. rolant.e atg’: o.brago externo n° 4 no lado das
Os cabos podem ser danificados baterias (indice 25).
se forem dobrados ou esmagados. 59 Remova os elementos de fixagdo do pino de
. ~ articulagéo central n°® 4 (indice 7) no lado das

49 Amarre uma correia de elevagado de uma ponte baterias
rolante até o olhal da extremidade da haste do '
cilindro de elevacgao superior. 60 Insira uma haste no pino de articulagéo central

. . n° 4 no lado das baterias (indice 7) e gire para

50 Remova os elementos de fixagdo do pino de Femover o bi

: 5 oo . pino.
articulacéo (indice 5) da extremidade da haste
do cilindro de elevagéo superior.
Genie.
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61 Remova o brago externo n° 4 (indice 25) da 70 Use um pungéo de metal macio para remover o
maquina. pino de articulagdo n° 3 (indice 29) do lado
) oposto ao da direcdo da maquina. Remova o
ACUIDADQ Risco de esmagamento. O brago brago externo n° 3 no lado dos controles de solo
externo n° 4 (indice 25) pode ficar da maquina (indice 9).
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser ACUIDADO Risco de esmagamento. O brago
removido da maquina. externo n° 3 no lado dos controles
de solo (indice 9) pode ficar

62 Amarre uma correia de elevacao de uma ponte desequilibrado e cair se nao
rolante até o braco interno n° 4 (indice 24). Eleve estiver bem sustentado ao ser
o brago até a posigao vertical. removido da maquina.

63 Re.mova~os eolementos de ﬁxggag do pino de. 71 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
a,rtlclulag:ao n°4 no lado da diregao da maquina rolante até o braco externo n°® 3 no lado das
(indice 8). baterias (indice 9).

64 Use um pungdo de metal macio para remover o 0 A [
pino de articulagdo n° 4 (indice 8) do lado da 2 222;\:12 0 brago extermno n® 3 (indice 9) da
diregdo da maquina. Remova o braco interno n° )

4 (indice 24) da maquina. ACUIDADO Risco de esmagamento. O brago
Ri d to.0b externo n° 3 (indice 9) pode ficar
ACUIDADQ 'sco eoesn]ag'amen 0- rago desequilibrado e cair se ndo
interno n 4 (indice .24) poge ficar estiver bem sustentado ao ser
degeqwhbrado e cair se nao removido da maquina.
estiver sustentado
:gerggagia:gente ao ser removido 73 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
q ' rolante até o brago interno n° 3 (indice 28).
1 o]
65 Remova os cabos das pontes de cabos f, h, i, j, I&:Vf ?r:exat?;af Zénitﬁ /r1n63 :m?(i((): cc):lrcr)]q)t: i L;mmc:l)go
kel longo da pilha de barras para ter acesso ao pino
Risco de danos aos componentes. da articulagéo da extremidade da camisa
Os cabos podem ser danificados (indice 27).
se forem dobrados ou esmagados. 74 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
i . rolante até o olhal da extremidade da haste do

66 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte cilindro de elevacao superior.
rolante até o brago externo n° 3 no lado dos
controles de solo (indice 9). 75 Eleve o cilindro de elevagao até a posicao

vertical.

67 Remova os elementos de fixagéo do pino de
articulagao central n° 3 (indice 10) no lado dos ACUIDADO Risco de esmagamento. O cilindro
controles de solo. de elevagéo caira se nao estiver

. . . ~ apoiado corretamente quando o

68 Insira uma haste no pino de articulagéo central : . = :
n° 3 no lado dos controles de solo (indice 10) e pino de articulagdo for removido.
gire para remover o pino. Risco de danos aos componentes.

69 Remova os elementos de fixagéo do pino de Tenha cuidado para n&o danificar
articulagéo n° 3 (indice 29) no lado oposto ao da a valvula ou as conexdes no
direcéo. cilindro ao remové-lo da maquina.

76 Use um puncéo de metal macio para remover o
pino da articulagao (indice 27) da extremidade
da camisa do cilindro superior da maquina.

Ganie
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77

78

79

80

81

ACUIDADO

82

83

Amarre uma correia de elevacgao de uma ponte
rolante até o brago interno n° 3 (indice 28). Eleve
o braco interno n° 3 e remova o calgo de
4inx4inx48in/10 cm x 10 cm x 1,2 m da pilha
de barras.

Abaixe o brago interno n° 3 (indice 28) e remova
a correia de elevagao.

Amarre uma correia de elevagcédo de uma ponte
rolante até o olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevagao inferior.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo (indice 11) da extremidade da haste
do cilindro de elevagao inferior.

Use um pungao de metal macio para remover da
maquina o pino da articulagao (indice 11) da
extremidade da haste do cilindro de elevacgéao
inferior da maquina.

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagéo caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

Coloque um calgode 4inx4inx 10in/
10 cm x 10 cm x 25 cm na placa do cilindro do
brago interno n°® 1 (indice 16).

Abaixe o cilindro sobre o calgo.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

84

85

86

ACUIDADO

Mantenha as maos afastadas de
pecas moveis ao abaixar o
cilindro.

Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante até o brago interno n°® 3 (indice 28). Eleve
0 brago até a posigéo vertical.

Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagédo n°® 3 no lado da direcdo da maquina
(indice 12).

Use um puncao de metal macio para remover o
pino de articulagéo n° 3 (indice 12) do lado da
direcdo da maquina. Remova o brago interno n°
3 (indice 28) da maquina.

Risco de esmagamento. O brago
interno n° 3 (indice 28) pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulagéo.

87

88

89

90

91

ACUIDADO

92

93

94

ACUIDADO
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Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago externo n® 2 no lado dos
controles de solo (indice 31).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagao central n°® 2 (indice 13) no lado dos
controles de solo.

Insira uma haste no pino de articulagéo central
n° 2 no lado dos controles de solo (indice 13) e
gire para remover o pino.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagéo n° 2 (indice 32) no lado oposto ao da
direcao.

Use um puncdo de metal macio para remover o
pino de articulagao n° 2 (indice 32) do lado
oposto ao da direcdo da maquina. Remova o
brago externo n° 2 no lado dos controles de solo
da maquina (indice 31).

Risco de esmagamento. O brago
externo n° 2 no lado dos controles
de solo (indice 31) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulagéo.

Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o brago externo n® 2 no lado das
baterias (indice 31).

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagao central n° 2 (indice 13) no lado das
baterias.

Insira uma haste no pino de articulacao central
n° 2 no lado das baterias (indice 13) e gire para
remover o pino.

Risco de esmagamento. O brago
externo n° 2 (indice 31) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulagéo.
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95 Remova o brago externo n° 2 (indice 31) da
maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O brago
externo n° 2 (indice 31) pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

96 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o braco interno n° 2 (indice 30). Eleve
0 brago até a posigéo vertical.

97 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagdo n° 2 no lado da diregdo da maquina
(indice 14).

98 Use um pungédo de metal macio para remover o
pino de articulagdo n° 2 (indice 14) do lado da
diregdo da maquina. Remova o braco interno n°
2 (indice 30) da maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O brago
interno n° 2 (indice 30) pode ficar
desequilibrado e cair se nédo
estiver bem sustentado ao
remover o pino de articulagéo.

99 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o brago interno n°® 1 (indice 16).

100 Eleve o bracgo interno n°® 1 (indice 16)
aproximadamente 2 ft/60 cm.

101 Coloque um calgo de 4 x 4 x 48 in/10 cm x
10 cm x 1,2 m ao longo dos dois lados do chassi
sob o pino de articulagao central n® 1 (indice 15).

102 Abaixe os bracos da tesoura sobre o calgo
colocado ao longo do chassi.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Mantenha as maos afastadas de
pecas moveis ao abaixar os
bragos da tesoura.

103 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevagao inferior.

Ganie
130 GS™-30 + 32+ 46 + 47 + 55

104 ldentifique, desconecte e tampe com bujées a
mangueira hidraulica no cilindro de elevacao
inferior. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

105 Identifique e desconecte o chicote de cabos da
valvula solenoide no cilindro.

106 Identifique e desconecte os fios e abaixe
manualmente o cabo da valvula solenoide no
cilindro.

107 Modelos com a opgéao de sobrecarga da
plataforma: identifique e desconecte o chicote
do transdutor de presséo de sobrecarga da
plataforma.

Observagao: apos substituir o conjunto da tesoura, o
sistema de sobrecarga da plataforma deve ser
calibrado. Consulte Procedimento de reparo 9-10,
Como calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma
(se instalado).

108 Eleve o cilindro de elevagéao até a posigéo
vertical.

109 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacédo da extremidade da camisa do cilindro
de elevagao (indice 28). Use um pungéo de
metal macio para remover o pino. Remova o
cilindro de elevagao da maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgéo caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para nao danificar
a valvula ou as conexdes no

cilindro ao remové-lo da maquina.

110 Remova os cabos da ponte de cabos n® 1 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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111 Remova os cabos da ponte de cabos n° 1 e
coloque-os de lado.

112 Desconecte a ponte de cabos n° 1 do brago
externo n° 1 (indice 34) e remova a ponte de
cabos da maquina.

113 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 16).

114 Eleve ligeiramente o brago e remova o calgo.

115 Abaixe o brago até a posigao retraida.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Mantenha as maos afastadas de
pecas moveis ao abaixar os
bracos da tesoura.

116 Prenda as extremidades dos bragos da tesoura
uma na outra no lado da direcdo da maquina
com uma correia ou com outro dispositivo
adequado.

117 Prenda as extremidades dos bragos da tesoura
uma na outra no lado oposto ao da diregao da
maquina com uma correia ou com outro
dispositivo adequado.

118 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do chassi no chassi.

119 Remova o conjunto de barras da maquina.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais. Os

bragos interno e externo n° 1
(indices 16 e 34) podem ficar
desequilibrados e cair se nao
estiverem bem sustentados ao
serem removidos da maquina.

Risco de danos aos componentes.
N&o danifique a chave limitadora
ou os componentes do sensor de
nivel ao remover os bracos interno
e externo n°® 1 (indices 16 e 34) da
maquina.

Ganie
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Lado oposto ao da diregao

1 - Pino de articulagéo n° 7

2 - Pino de articulagéo central n° 6 (Qtd. 2)

3 - Pino de articulagéo n® 6 (lado da diregao)

4 - Pino de articulagéo central n° 5

5 - Pino de articulagao da extremidade da
haste do cilindro de elevagéo superior

6 - Pino de articulagéo n° 5 (lado da diregao)
7 - Pino de articulagdo central n° 4 (Qtd. 2)

8 - Pino de articulagéo n° 4 (lado da diregao)
9 - Brago externo n° 3
10 - Pino de articulagdo central n° 3 (Qtd. 2)

11 - Pino de articulagéo da extremidade da
haste do cilindro de elevagéo inferior

13 - Pino de articulag&o central n° 2 (Qtd. 2)

14 - Pino de articulagédo n° 2 (lado da diregéo)

15 - Pino de articulagdo central n° 1 (Qtd. 2)

16 - Brago interno n° 1

17 - Pino de articulagédo n° 1 (lado da diregéo)
(Qtd. 2)

18 - Brago interno n° 6
19 - Brago externo n° 6

20 - Pino de articulag&o n° 6 (lado oposto ao
da diregéo)

21 - Brago interno n® 5
22 - Brago externo n® 5

23 - Pino de articulagéo n° 5 (lado oposto ao
da diregéo)

12 - Pino de articulagao n° 3 (lado da dire¢cdo) 24 - Brago interno n° 4

Genie
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25 - Brago externo n° 4

26 - Pino de articulagao n° 4 (lado oposto ao
da diregéo)

27 - Pino de articulagéo superior da
extremidade da camisa do cilindro de
elevagéo

28 - Brago interno n® 3

29 - Pino de articulagao n° 3 (lado oposto ao
da diregéo)

30 - Brago interno n° 2
31 - Brago interno n° 2

32 - Pino de articulagdo n° 2 (lado oposto ao
da diregéo)

33 - Pino de articulagéo inferior da
extremidade da camisa do cilindro de
elevagao

34 - Brago externo n° 1

ATEREX BRAND
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9-8
Conjunto da tesoura,
GS-4655

Como desmontar o conjunto da
tesoura

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. Este
procedimento exige habilidades
especificas de reparo,
equipamento de elevagao de carga
e uma oficina apropriada. Tentar
executar este procedimento sem
essas habilidades e ferramentas
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes.
Recomenda-se enfaticamente que
a manutencgao seja feita pelo
revendedor autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexodes hidraulicas.

Observagéao: para maquinas equipadas com sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem da
tesoura pela etapa 1. Para maquinas sem um sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem da
tesoura pela etapa 24.

Observagao: este procedimento requer uma ponte
rolante com capacidade para sustentar
1000 Ib/454 kg.

1 Gire a chave de comando para controles de solo
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

2  Eleve a plataforma 16 a 17 ft/4,9 a 5,2 m.

3  Eleve o brago de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posigao vertical.

4  Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranga.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento.
Mantenha as méos afastadas do
brago de segurancga ao abaixar a
plataforma.

6

A ADVERTENCIA

10

11

12

13

14

15

16

Componentes da tesoura

Nos controles de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botéo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte do sensor de altura da
plataforma grande.

Remova a tampa do sensor de altura da
plataforma.

Identifique e desconecte o sensor de altura da
plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o conjunto de sensor de altura da plataforma ao
brago interno n°® 1.

Remova o conjunto de sensor de altura da
plataforma do pino de articulagéo n° 1.

Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagao do braco
interno n° 1.

Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagéo do
braco interno n°® 1.

Instale os elementos de fixagdo removidos no
item 14 no suporte de articulagédo do brago
interno n° 1 e no chassi.

YN -J3-1Tele] Risco de tombamento. N&o
instalar os elementos de fixagao

que prendem o suporte de
articulagao do braco interno n® 1 ao
chassi pode fazer a maquina
tombar, causando acidentes
pessoas graves ou morte.

Ganie
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17 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

18 Coloque a chave de comando na posi¢édo de
controle de solo.

19 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

20 Puxe para fora o botdao vermelho de parada de
emergéncia até a posigéo ligado nos controles
de solo.

21 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servico). Selecione o modo
Service Override (Cancelamento de servigo).

Observagdo: a maquina deve estar no modo Service
Override (Cancelamento de servigo) para elevar a
plataforma. Estando no modo Service Override
(Cancelamento de servigo), apenas o GCON opera
com funcionalidade limitada. A plataforma sobe
durante um tempo pré-determinado e para.

22 Eleve a plataforma e gire o brago de seguranca
até posigao retraida.

23 Abaixe totalmente a plataforma até a posicao
retraida.

24 Remova a plataforma. Consulte Procedimento
de reparo Como remover a plataforma.

25 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a escada ao chassi da maquina. Remova a
escada e deixe-a de lado.

26 Remova os cabos do conjunto da articulagao.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

27 Usando uma ponte rolante, prenda uma corrente
de linga de quatro ganchos nas extremidades do
brago interno n°® 6. Estique as correntes, mas
nao aplique nenhuma presséao de elevagéo.

28 Remova os elementos de fixagédo dos pinos de
articulagao n° 6.

Observacao: ndo remova o anel de retengao externo.

29 Usando um pungéo de metal macio, remova os
pinos de articulagao e deixe-os de lado.

30 Levante e remova com cuidado o conjunto de
articulagao e coloque-o em uma estrutura capaz
de suporta-lo.

31 usando um dispositivo de sustentacao
adequado, prenda uma correia na extremidade
da haste do cilindro de elevagao superior. Nao
aplique pressao.

32 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagdo da extremidade da haste do cilindro
superior.

33 Usando um punc¢éo de metal macio, remova o
pino de articulagdo.

34 Abaixe o cilindro de elevagéo e remova a
correia.

35 Usando uma ponte rolante, prenda uma corrente
de linga de quatro ganchos nas extremidades do
brago interno n° 5. Estique as correntes, mas
nao aplique nenhuma presséao de elevagéo.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. O
conjunto da articulagcao pode se
desequilibrar e cair se nao estiver
sustentado corretamente quando
for removido da maquina.

36 Remova os elementos de fixagao dos pinos de
articulagao n° 5.
Observacao: ndo remova o anel de retengao externo.

37 Usando um puncédo de metal macio, remova os
pinos de articulagao e deixe-os de lado.

38 Levante e remova com cuidado o conjunto de
articulagao e coloque-o em uma estrutura capaz

de suporta-lo.

AADVERTENCM Risco de esmagamento. O

conjunto da articulagcao pode se

desequilibrar e cair se nao estiver

sustentado corretamente quando

for removido da maquina.

Ganie
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A ADVERTENCIA

40

Usando uma ponte rolante, prenda uma corrente
de linga de quatro ganchos nas extremidades do
braco interno n° 4. Estique as correntes, mas
nao aplique nenhuma presséao de elevagéao.

Risco de esmagamento. O
conjunto da articulagdo pode se
desequilibrar e cair se nao estiver
sustentado corretamente quando
for removido da maquina.

Remova os elementos de fixacdo dos pinos de
articulagdo n° 4.

47

48

49

50
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Usando um dispositivo de sustentagao
adequado, prenda uma correia na extremidade
da haste do cilindro de elevacéo inferior. Nao
aplique pressao.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagdo da extremidade da haste do cilindro
inferior.

Usando um pungéo de metal macio, remova o
pino de articulagao.

Abaixe o cilindro de elevacgéo e remova a
correia.

Observagdo: ndo remova o anel de retencdo externo. 51 Usando uma ponte rolante, prenda uma corrente

de linga de quatro ganchos nas extremidades do

41 Usando um pungao de metal macio, remova os brago interno n° 3. Estique as correntes, mas
pinos de articulagao e deixe-os de lado. n&o aplique nenhuma press&o de elevagéo.

42 Le\_/ante € remova com cuidado o conjunto de AADVERTENCM Risco de esmagamento. O
ar‘uculagag e coloque-o em uma estrutura capaz conjunto da articulagio pode se
de suporta-lo. desequilibrar e cair se nao estiver

43 Identifique e desconecte os chicotes do bloco de sustentado corretamente quando
valvulas do cilindro de elevagao superior. for removido da maquina.

44 Identifique e desconecte as mangueiras 52 Remova os elementos de fixagéo dos pinos de
hidraulicas do cilindro de elevagéo superior. articulaggo n° 3.

Tampe as conexdes e conexodes.
Observagédo: ndo remova o anel de retengao externo.
E Risco de acidentes pessoais. O
A ADVERTENCIA 6leo hidraulico puIveprizado pode 53 Usando um punc¢éo de metal macio, remova os
penetrar na pele e queima-la. pinos de articulagao e deixe-os de lado.
Afrouxe as conexdes hldraullca~s 54 Levante e remova com cuidado o conjunto de
bem de"agar para que a pressao articulagéo e coloque-o em uma estrutura capaz
do 6leo seja aliviada de suporta-lo.
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de 55 Usando uma ponte rolante, prenda uma corrente
jato. de linga de quatro ganchos nas extremidades do
brago interno n°® 2. Estique as correntes, mas

45 Remova os cabos e as mangueiras do conjunto n&o aplique nenhuma presséo de elevagéo.
da articulagao. . )

A ADVERTENCIA R|sgo de esmagamento. @)
Risco de danos aos componentes. conjunto da articulagéo pode se
Os cabos e mangueiras podem desequilibrar e cair se ndo estiver
ser danificados se forem dobrados sustentado corretamente quando
ou esmagados. for removido da maquina.

46 Usando um dispositivo de elevagao adequado, 56 Remova os elementos de fixagéo dos pinos de
remova os elementos de fixagao do cilindro de articulagdo n° 2.
elevacgéao superior. Remova o cilindro.

Genie.
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57
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A ADVERTENCIA

61

62

A ADVERTENCIA

63

64

65

Usando um pungé&o de metal macio, remova os
pinos de articulagao e deixe-os de lado.

Levante e remova com cuidado o conjunto de
articulagao e coloque-o em uma estrutura capaz
de suporta-lo.

Identifique e desconecte os chicotes do bloco de
valvulas do cilindro de elevagéo inferior.

Identifique e desconecte as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevacgao inferior.
Tampe as conexdes e conexodes.

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

Remova as bragadeiras de mangueira e as
mangueiras do brago interno n° 1.

Usando uma ponte rolante, prenda uma corrente
de linga de quatro ganchos nas extremidades do
braco interno n° 1. Estique as correntes, mas
nao aplique nenhuma pressao de elevagao.

Risco de esmagamento. O
conjunto da articulagao pode se
desequilibrar e cair se nao estiver
sustentado corretamente quando
for removido da maquina.

Remova os quatro parafusos franceses que
prendem o braco interno e a articulagdo do
chassi no lado da diregao do chassi da maquina.

Movimente a articulagao para o lado oposto ao
da dire¢cdo da maquina até que os pés do
deslizador saiam do canal do deslizador.

Levante e remova com cuidado o conjunto de
articulagao e coloque-o em uma estrutura capaz
de suporta-lo.

136
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Separe os conjuntos de barras:

1 Usando uma ponte rolante, prenda uma corrente
de linga de quatro ganchos nas extremidades do
brago interno. Estique as correntes, mas nao
aplique nenhuma presséo de elevacao.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. O
conjunto da articulagao pode se
desequilibrar e cair se nao estiver
sustentado corretamente quando
for removido da maquina.

2 Remova os elementos de fixagdo dos pinos de
articulagao centrais.

Observacao: ndo remova o anel de retengao externo.

3  Usando um puncédo de metal macio, remova os
pinos de articulagao centrais e deixe-os de lado.

4  Levante e remova com cuidado o conjunto da
articulagao e coloque-o em uma estrutura capaz
de suporta-lo.
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9-9
Coxins do brago da tesoura

Como substituir os coxins do brago
da tesoura

Observagéao: para maquinas equipadas com um
sensor de altura da plataforma, comece pela etapa 1.
Para maquinas sem um sensor de altura da
plataforma, comece pela etapa 24.

1 Coloque a chave de comando na posig¢ado de
controle de solo e puxe para fora o botao
vermelho de parada de emergéncia até a
posicéao ligado tanto nos controles de solo
quanto nos da plataforma.

2 Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

GS-4655: Eleve a plataforma cerca de 13 ft/4 m.

3  Eleve o brago de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

4  Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranga.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento.

Mantenha as méos afastadas do
brago de seguranga ao abaixar a
plataforma.

5 No controle de solo, gire a chave de comando
até a posigéo desligado e pressione o botédo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

6  Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
reldgios e outras joias.

7 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma ao
suporte do sensor de altura da plataforma
grande.

8 Remova a tampa do sensor de altura da
plataforma.

9 Identifique e desconecte o sensor de altura da
plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.

Componentes da tesoura

10 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o conjunto de sensor de altura da plataforma ao
brago interno n® 1.

11  Remova o conjunto de sensor de altura da
plataforma do pino de articulagao n° 1.

12 Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

13 Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

14 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagdo do brago
interno n°® 1.

15 Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagéo do
brago interno n°® 1.

16 Instale os elementos de fixagdo removidos no
item 14 no suporte de articulagdo do brago
interno n° 1 e no chassi.

APERIGO Risco de tombamento. Nao
instalar os elementos de fixagao
que prendem o suporte de
articulagao do brago interno n°® 1
ao chassi pode fazer a maquina

tombar, causando acidentes
pessoas graves ou morte.

17 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

18 Coloque a chave de comando na posi¢éo de
controle de solo.

19 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

20 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.
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21

Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servico). Selecione o modo
Service Override (Cancelamento de servigo).

Observagédo: a maquina deve estar no modo Service
Override (Cancelamento de servigo) para elevar a
plataforma. Estando no modo Service Override
(Cancelamento de servigo), apenas o GCON opera
com funcionalidade limitada. A plataforma sobe
durante um tempo pré-determinado e para.

22 Eleve a plataforma e retorne o brago de
seguranga a posicao retraida.
23 Abaixe totalmente a plataforma até a posi¢ao
retraida.
24 Remova a plataforma. Consulte Procedimento
de reparo Como remover a plataforma. 33
25 Sustente e prenda a escada de entrada em um 34
dispositivo de elevagao adequado. 35
26 Remova os elementos de fixagdo da escada de
entrada e remova a escada da maquina. 36
Risco de esmagamento. A escada
ACUIDADO de entrada caira se nao for
apoiada e presa corretamente ao
dispositivo de elevacgao.
27 Prenda as extremidades dos bragos da tesoura
uma na outra no lado da direcdo da maquina
com uma correia ou com outro dispositivo
adequado.
28 Prenda as extremidades dos bragos da tesoura
uma na outra no lado oposto ao da diregao da
maquina com uma correia ou com outro
dispositivo adequado.
29 Remova os elementos de fixagcdo que prendem
o suporte do chassi no chassi no lado da direcao
da maquina.
30 Amarre uma correia de elevagdo de uma ponte
rolante até o conjunto do brago da tesoura.
Ganie
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31

32

APERIGO

Eleve o conjunto do braco da tesoura no lado da
diregcdo com a ponte rolante até o suporte do
chassi ultrapassar o sensor de nivel.

Remova o conjunto da tesoura da maquina
apenas o suficiente para acessar os coxins.

Risco de esmagamento. O
conjunto da tesoura cai se néo
estiver bem sustentado ao ser
removido do chassi da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao danificar o
sensor de nivel ou a chave
limitadora ao deslocar o conjunto
da tesoura.

Remova os dois coxins antigos.
Instale dois novos coxins.

Deslize o conjunto da tesoura de volta para o
chassi da maquina.

Abaixe o conjunto da tesoura até a posigao
adequada e instale o suporte do chassi no
chassi. Instale e aperte os elementos de fixagao.
N&o aperte demais.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao danificar o
sensor de nivel ou a chave
limitadora ao deslocar o conjunto
da tesoura.
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9-10
Sensor de altura da plataforma

Como desmontar o conjunto do
sensor de altura da plataforma
(se instalado)

Observagéo: quando um conjunto do sensor de altura
da plataforma é removido ou substituido, o sistema
de sobrecarga da plataforma deve ser calibrado.
Consulte Procedimento de reparo Como calibrar o
sistema de sobrecarga da plataforma (se instalado) e
siga o procedimento de calibragem sem carga.

1

A ADVERTENCIA

6

A ADVERTENCIA

Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

GS-4655: Eleve a plataforma cerca de 13 ft/4 m.

Eleve o brago de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posigao vertical.

Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

Risco de esmagamento.
Mantenha as maos afastadas do
brago de segurancga ao abaixar a
plataforma.

Coloque a chave de comando na posigao
desligado.

Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte do sensor de altura da
plataforma grande.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Remova a tampa do sensor de altura da
plataforma.

10

11

12

13

14

15

Ganie
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Lado da diregao

1 elementos de fixagdo (tampa do sensor de
altura da plataforma)

2 tampa do sensor de altura da plataforma

Identifique e desconecte o sensor de altura da
plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o conjunto de sensor de altura da plataforma ao
brago interno n® 1.

Remova o conjunto de sensor de altura da
plataforma do pino de articulagdo n° 1.

Remova o parafuso de ajuste que prende o
braco da alavanca ao sensor de altura da
plataforma.

Remova o brago da alavanca do conjunto do
sensor de altura da plataforma.

Ao trabalhar com o conjunto do sensor de altura
da plataforma, remova o conector Deustch do
grampo de plastico.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o sensor de altura da plataforma ao suporte do
sensor de altura da plataforma pequeno.

139
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16 Remova o sensor de altura da plataforma do 19 Remova os elementos de fixagdo que prendem
suporte do sensor de angulo pequeno. o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagao do brago

17 Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande. 20 Remova o suporte do sensor de altura da

plataforma grande do suporte de articulagdo do

brago interno n® 1.

APER'GO Risco de tombamento. Deixar de

instalar os elementos de fixagcao
que prendem o suporte do sensor
de altura da plataforma grande e o
suporte de articulagéo do brago
interno n°® 1 ao chassi pode fazer a
maquina tombar, causando
acidentes pessoais graves ou
morte.

interno n° 1.

18 Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

Lado da diregao

—_

brago interno n°® 1

elemento de fixagado (conjunto do sensor
de altura da plataforma)

pino de articulagéo n° 1

parafuso de fixagao do brago da alavanca
conector de aperto

brago da alavanca

conexao do chicote do sensor de altura da
plataforma

sensor de altura da plataforma

elemento de fixagédo (conjunto do sensor
de altura da plataforma grande)

10elemento de fixagéo (sensor de altura da
plataforma)

11 conjunto do sensor de altura da plataforma

~NoO oA W N

©
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9-11
Cilindros de elevagao

Como remover o cilindro de elevagao

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. Os
procedimentos nesta se¢éo
exigem conhecimentos
especificos de manutencgao,
equipamentos de elevacéao de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este
procedimento sem essas
habilidades e ferramentas pode
provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes. E
necessaria a assisténcia do
revendedor autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

GS-1330m, GS-1530, GS-1532, GS-1930 e
GS-1932:

Observacéao: para modelos sem transdutor de
pressao siga as etapas 1 a 23, 27 e 28.

Para modelos equipados com transdutor de presséo
siga as etapas 1 a 28.

1 Gire a chave de comando para controles de solo
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligada tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

2 Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

Componentes da tesoura

3  Eleve o braco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posigao vertical.

1 cilindro de elevagéao

2 orificio (item O do esquema) GS-1530,
GS-1532, GS-1930, GS-1932

3 conector

4 mangueira hidraulica

5 transdutor de presséo (item R do esquema)
(se instalado)

6 cabo de descida manual

7 solenoide de levantamento
(item N do esquema)

8 suporte do cabo

9 orificio (item O do esquema) GS-1330m

4 Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranca.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento.
Mantenha as méaos afastadas do
braco de seguranca ao abaixar a
plataforma.

5 Usando um dispositivo de elevagdo adequado,
sustente a pilha de barras no lado da direcéo da
maquina.
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7

A ADVERTENCIA

10

Nos controles de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botéo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Identifique e desconecte a fiagdo da bobina da
valvula solenoide na extremidade da camisa do
cilindro de elevagao.

Se instalado, identifique e desconecte o
conector de trés pinos do chicote do transdutor
de pressao. Para remover o transdutor de
pressao consulte Procedimento de reparo,
Como remover o transdutor de presséo (se
instalado).

Solte as porcas de ajuste na valvula solenoide e
desconecte o cabo de descida manual da
valvula.

Observagao: durante a montagem, o cabo de descida
manual da plataforma precisa ser regulado
adequadamente. Consulte Procedimento de reparo,
Como regular o cabo de descida manual da
plataforma.

11

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do cabo de descida manual no cilindro.
Remova o suporte do cilindro.

12 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no cilindro de elevagédo. Tampe as
conexoes do cilindro.

A ADVERTENCM Risco de acidentes pessoais. O
oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do éleo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

13 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até a extremidade da haste do cilindro de
elevagao para sustentacgéao.

142

14

ACUIDADO

15
16

17

ACUIDADO

18

19

ACUIDADO

Genie
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Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagao da extremidade da haste do cilindro
de elevagao. Use um puncao de metal macio
para remover o pino.

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgéo caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

Abaixe o cilindro até o brago interno n° 2.

Amarre a correia de elevagao de uma ponte
rolante ou de um dispositivo de elevagao de
carga semelhante até a extremidade da camisa
do cilindro de elevagao para sustentagao.

Remova os elementos de fixagado do pino de
articulacéo da extremidade da camisa do cilindro
de elevagao. Use um puncao de metal macio
para remover o pino.

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgéo caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

Sustente e prenda o cilindro de elevagdo em um
dispositivo de elevagdo adequado.

Remova o cilindro de elevagao através dos
bracos da tesoura no lado da diregéo da
maquina.

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacéo ficara desequilibrado
e caira se nao for sustentado e
preso corretamente no dispositivo
de elevagao.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para nao danificar
a valvula ou as conexdes no

cilindro ao remové-lo da maquina.
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20 Instale o cilindro, as conexdes, as mangueiras e
o transdutor de pressao novos (se instalados).

Especificagoes de torque

Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias N.C. 20 ft-Ib
(item N do esquema) 27 Nm
Porca da bobina 5 ft-lb
7 Nm

Transdutor de presséo (se instalado) 27 ft-lb
37 Nm

(item R do esquema)

21 Remova o dispositivo de elevacao que sustenta
a pilha de barras no lado da dire¢cdo da maquina.

22 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

23 Gire a chave de comando até a posicao de
controle de solo.

Para modelos sem um transdutor de pressao
continue na etapa 27.

Para modelos com um transdutor de pressao
continue na etapa 24.

24 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

25 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posi¢ao ligado nos controles
de solo.

26 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servigo). Selecione o modo
Service Override (Cancelamento de servigo).

Observacgéo: a maquina deve estar no modo Service
Override (Cancelamento de servigo) para elevar a
plataforma. Estando no modo Service Override
(Cancelamento de servigo), apenas o GCON opera
com funcionalidade limitada. A plataforma sobe
durante um tempo pré-determinado e para.

27 Eleve a plataforma e gire o brago de seguranca
até posigao retraida.

28 Abaixe totalmente a plataforma até a posicao
retraida.

Observacéao: para modelos com um transdutor de
pressao, calibre o sistema de sobrecarga da
plataforma. Consulte Procedimento de reparo, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).

Num. de pecga: 1272217PBGT

Gen

ATEREX BRAND

GS™-30 * 32+ 46 + 47 « 55 143

Componentes da tesoura

GS-2032, GS-2632, GS-2046 e GS-2646
A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. Os
procedimentos nesta secao
exigem conhecimentos
especificos de manutengéo,
equipamentos de elevacao de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este
procedimento sem essas
habilidades e ferramentas pode
provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes. E
necessaria a assisténcia do
revendedor autorizado.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedagao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexoes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagcbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexbes hidraulicas.

Observagéao: para modelos sem transdutor de
pressao siga as etapas 1 a 23, 27 e 28.

Para modelos equipados com transdutor de presséo
siga as etapas 1 a 28.

1 Gire a chave de comando para controles de solo
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posic¢ao ligada tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

2 Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.
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3  Eleve o braco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posigao vertical.

a b~ wWwN -

cilindro de elevagéao
orificio(item O do esquema)
conector

mangueira hidraulica
transdutor de presséo(item R do

esquema)(se instalado)

(o]

cabo de descida manual

7 solenoide de levantamento
(item N do esquema)

7

A ADVERTENCIA

10

Nos controles de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botéo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Identifique e desconecte a fiagdo da bobina da
valvula solenoide na extremidade da camisa do
cilindro de elevagao.

Se instalado, identifique e desconecte o
conector de trés pinos do chicote do transdutor
de pressao. Para remover o transdutor de
pressao consulte Procedimento de reparo,
Como remover o transdutor de presséo (se
instalado).

Solte as porcas de ajuste na valvula solenoide e
desconecte o cabo de descida manual da
valvula.

Observagao: durante a montagem, o cabo de descida
manual da plataforma precisa ser regulado
adequadamente. Consulte Procedimento de reparo,
Como ajustar o cabo de descida manual da
plataforma.

11

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do cabo de descida manual no cilindro.
Remova o suporte do cilindro.

8 suporte do cabo 12 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no cilindro de elevagédo. Tampe as
4  Abaixe a plataforma sobre o braco de conexdes do cilindro.
seguranca. R g g o
- isco de acidentes pessoais.
AADVERTENCIA  Risco de esmagamento. A\ ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
Mantenha as maos afastadas do penetrar na pele e queima-la.
brago de seguranga ao abaixar a Afrouxe as conexdes hidraulicas
plataforma. bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
5 Usando um dispositivo de elevagao adequado, gradualmente. N&o deixe que o
sustente a pilha de barras no lado da diregéo da 6leo espirre ou saia em forma de
maquina. jato.

13 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até a extremidade da haste do cilindro de
elevagao para sustentacgéao.

Genie
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14 Remova os elementos de fixagéo do pino de
articulagédo da extremidade da haste do cilindro
de elevagdo. Use um pungao de metal macio
para remover o pino.

ACU")ADO Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagéo caira se nao estiver

apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

15 Abaixe o cilindro até a placa do cilindro do bracgo
interno n°® 1.

16 Amarre a correia de elevagao de uma ponte
rolante ou de um dispositivo de elevagao de
carga semelhante até a extremidade da camisa
do cilindro de elevacgao para sustentagao.

17 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagédo da extremidade da camisa do cilindro
de elevagdo. Use um pungao de metal macio
para remover o pino.

ACUIDADO Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacéo caira se nao estiver

apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

18 Sustente e prenda o cilindro de elevagdo em um
dispositivo de elevagdo adequado.

19 Remova o cilindro de elevagéo através dos
bracos da tesoura no lado da direcéo da
maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacao ficara desequilibrado
e caira se nao for sustentado e
preso corretamente no dispositivo
de elevagao.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para nao danificar
a valvula ou as conexdes no

cilindro ao remové-lo da maquina.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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20 Instale o cilindro, as conexdes, as mangueiras e
o transdutor de pressao novos (se instalados).

Especificagoes de torque

Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias N.C. 20 ft-Ib
(item N do esquema) 27 Nm
Porca da bobina 5 ft-lb
7 Nm

Transdutor de presséo (se instalado) 27 ft-lb
37 Nm

(item R do esquema)

21 Remova o dispositivo de elevacao que sustenta
a pilha de barras no lado da direcao da maquina.

22 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

23 Gire a chave de comando até a posicao de
controle de solo.

Para modelos sem um transdutor de pressao
continue na etapa 27.

Para modelos com um transdutor de pressao
continue na etapa 24.

24 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

25 Puxe para fora o botdao vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.

26 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servico). Selecione o modo
Service Override (Cancelamento de servigo).

Observacgédo: a maquina deve estar no modo Service
Override (Cancelamento de servigo) para elevar a
plataforma. Estando no modo Service Override
(Cancelamento de servigco), apenas o GCON opera
com funcionalidade limitada. A plataforma sobe
durante um tempo pré-determinado e para.

27 Eleve a plataforma e gire o brago de seguranca
até posigao retraida.

28 Abaixe totalmente a plataforma até a posicao
retraida.

Observacao: para modelos com um transdutor de
pressao, calibre o sistema de sobrecarga da
plataforma. Consulte Procedimento de reparo, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).
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GS-3232 e GS-3246

A ADVERTENCM Risco de acidentes pessoais. Os
procedimentos nesta secao

exigem conhecimentos
especificos de manutengéo,
equipamentos de elevacao de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este
procedimento sem essas
habilidades e ferramentas pode
provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes. E
necessaria a assisténcia do
revendedor autorizado.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedagao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexoes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagcbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexbes hidraulicas.

Observagéao: para modelos sem transdutor de
pressao siga as etapas 1 a 21, 25 e 26.

3  Eleve o braco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posigao vertical.

cilindro de elevagéao
orificio(item O do esquema)
conector

mangueira hidraulica

transdutor de presséo(item R do
esquema)(se instalado)

cabo de descida manual

solenoide de levantamento(item N do
esquema)

suporte do cabo

Para modelos equipados com transdutor de presséo 1

siga as etapas 1 a 26. 2

1 Gire a chave de comando para controles de solo 3

e puxe para fora o botdo vermelho de parada de 4

emergéncia até a posic¢ao ligada tanto nos 5
controles de solo quanto nos da plataforma.

2 Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m. (73

8
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4  Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranca.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento.
Mantenha as maos afastadas do
brago de seguranga ao abaixar a
plataforma.

5 Usando um dispositivo de elevagao adequado,
sustente a pilha de barras no lado da direcéo da
maquina.

6 Nos controles de solo, gire a chave de comando
até a posigéo desligado e pressione o botao
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

7  Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
reldgios e outras joias.

Observacéo: no cilindro de elevacgao inferior, instale a
conexao do orificio com a abertura pequena da
conexao mais proxima da mangueira de
abastecimento.

8 Identifique e desconecte a fiagdo da bobina da
valvula solenoide na extremidade da camisa do
cilindro de elevacgao.

Va para a etapa 13 se estiver removendo o
cilindro superior.

9 Se instalado, identifique e desconecte o
conector de trés pinos do chicote do transdutor
de pressao. Para remover o transdutor de
pressao consulte Procedimento de reparo,
Como remover o transdutor de presséao (se
instalado).

10 Solte as porcas de ajuste na valvula solenoide e
desconecte o cabo de descida manual da
valvula.

Observagao: durante a montagem, o cabo de descida
manual da plataforma precisa ser regulado
adequadamente. Consulte Procedimento de reparo,
Como ajustar o cabo de descida manual da
plataforma.

11 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do cabo de descida manual no cilindro.
Remova o suporte do cilindro.

Componentes da tesoura

12 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no cilindro de elevagdo. Tampe as
conexoes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

13 Amarre a correia de elevagao de uma ponte
rolante ou de um dispositivo de elevagéo de
carga semelhante até a extremidade da camisa
do cilindro de elevagao para sustentagao.

14 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagao da extremidade da haste do cilindro
de elevagao. Use um puncao de metal macio
para remover o pino.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagdo caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

15 Abaixe o cilindro até a placa do cilindro do bracgo
interno n°® 1.

16 Amarre a correia de elevagao de uma ponte
rolante ou de um dispositivo de elevagéo de
carga semelhante até a extremidade da camisa
do cilindro de elevagao para sustentagao.

17 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacédo da extremidade da camisa do cilindro
de elevagao. Use um puncéo de metal macio
para remover o pino.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagao caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

18 Sustente e prenda o cilindro de elevagdo em um
dispositivo de elevagdo adequado.

Ganie
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19 Remova o cilindro de elevagédo através dos
bragos da tesoura no lado da diregao da
maquina.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgéo ficara desequilibrado
e caira se nao for sustentado e
preso corretamente no dispositivo
de elevagao.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para nao danificar
a valvula ou as conexdes no

cilindro ao remové-lo da maquina.

20 Instale o cilindro, as conexdes, as mangueiras e
o transdutor de pressao novos (se instalados).

©®

Cilindro de elevagéao superior

cilindro de elevagéao
conector
mangueira hidraulica

solenoide de levantamento (item N do
esquema)

5 orificio (item O do esquema)
6 valvula de seguranga (item Q do esquema)

A WDN -

Observacéo: no cilindro de elevacéo superior, instale
a conexao do orificio com a abertura pequena da
conexao mais proxima da mangueira de
abastecimento.

Especificagoes de torque

Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias N.C. 20 ft-Ib
(item N do esquema) 27 Nm
Valvula de seguranca 20 ft-Ib
(item Q do esquema) 27 Nm
Porca da bobina 5 ft-Ib

7 Nm

Ganie
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21 Remova o dispositivo de elevacao que sustenta
a pilha de barras no lado da direcao da maquina.

22 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

23 Gire a chave de comando até a posicao de
controle de solo.

Para modelos sem um transdutor de pressao
continue na etapa 27.

Para modelos com um transdutor de pressao
continue na etapa 24.

24 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

25 Puxe para fora o botdao vermelho de parada de
emergéncia até a posi¢ao ligado nos controles
de solo.

26 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servico). Selecione o modo
Service Override (Cancelamento de servico).

Observagédo: a maquina deve estar no modo Service
Override (Cancelamento de servigo) para elevar a
plataforma. Estando no modo Service Override
(Cancelamento de servigo), apenas o GCON opera
com funcionalidade limitada. A plataforma sobe
durante um tempo pré-determinado e para.

27 Eleve a plataforma e gire o brago de seguranca
até posigao retraida.

28 Abaixe totalmente a plataforma até a posi¢ao
retraida.

Observacao: para modelos com um transdutor de
pressao, calibre o sistema de sobrecarga da
plataforma. Consulte Procedimento de reparo, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).
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GS-4047 e GS-4655

A ADVERTENClA Risco de acidentes pessoais. Os
procedimentos nesta secao

exigem conhecimentos
especificos de manutengéo,
equipamentos de elevacéao de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este
procedimento sem essas
habilidades e ferramentas pode
provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes. E
necessaria a assisténcia do
revendedor autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conex6es devem ser apertadas conforme a
especificagado durante a instalagdo. Consulte
Especificacbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

1 Gire a chave de comando para controles de solo
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligada tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

2 GS-4047: Eleve a plataforma 7 a 8 ft/2,1 a
2,4 m.

GS-4655: Eleve a plataforma cerca de 13 ft/4 m.

Ganie

ATEREX BRAND

Componentes da tesoura

3  Eleve o braco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posigao vertical.

4

valvula de seguranga(item Q do esquema)
cilindro de elevagéao

conector

mangueira hidraulica

transdutor de presséo(item R do
esquema)(se instalado)

cabo de descida manual

solenoide de levantamento
(item DO do esquema)

8 suporte do cabo

a b~ wWwN -

~N O
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4 Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranca.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento.
Mantenha as maos afastadas do
braco de seguranca ao abaixar a
plataforma.

5 Usando um dispositivo de elevagédo adequado,
sustente a pilha de barras no lado da diregcédo da
maquina.

6 Nos controles de solo, gire a chave de comando
até a posigao desligado e pressione o botédo
vermelho de parada de emergéncia para a
posigao desligado.

7  Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

8 Identifique e desconecte a fiagdo da bobina da
valvula solenoide na extremidade da camisa do
cilindro de elevagao.

Va para a etapa 13 se estiver removendo o
cilindro superior.

9 Seinstalado, identifique e desconecte o
conector de trés pinos do chicote do transdutor
de pressao. Para remover o transdutor de
presséo consulte Procedimento de reparo,
Como remover o transdutor de pressao (se
instalado).

10 Solte as porcas de ajuste na valvula solenoide e
desconecte o cabo de descida manual da
valvula.

Observagédo: durante a montagem, o cabo de descida
manual da plataforma precisa ser regulado
adequadamente. Consulte Procedimento de reparo,
Como ajustar o cabo de descida manual da
plataforma.

11 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do cabo de descida manual no cilindro.
Remova o suporte do cilindro.

Ganie
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12 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no cilindro de elevagao. Tampe as
conexoes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

13 Amarre a correia de elevagao de uma ponte
rolante ou de um dispositivo de elevagéo de
carga semelhante até a extremidade da camisa
do cilindro de elevagao para sustentagao.

14 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagao da extremidade da haste do cilindro
de elevagao. Use um puncao de metal macio
para remover o pino.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgéo caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

15 Abaixe o cilindro até a placa do cilindro do braco
interno n°® 1.

16 Amarre a correia de elevagao de uma ponte
rolante ou de um dispositivo de elevagéo de
carga semelhante até a extremidade da camisa
do cilindro de elevagao para sustentagao.

17 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacédo da extremidade da camisa do cilindro
de elevagao. Use um puncéo de metal macio
para remover o pino.

ACUIDADO

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacéo caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido.

18 Sustente e prenda o cilindro de elevagdo em um
dispositivo de elevagdo adequado.
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19 Remova o cilindro de elevagéo através dos
bracos da tesoura no lado da direcéo da
maquina.

ACU")ADO Risco de esmagamento. O cilindro

de elevagéo ficara desequilibrado
e caira se nao for sustentado e @
preso corretamente no dispositivo

de elevagao.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para nao danificar
a valvula ou as conexdes no

cilindro ao remové-lo da maquina. @

20 Instale o cilindro, as conexdes, as mangueiras e
o transdutor de pressao novos (se instalados).

1

a b~ ON

Cilindro de elevagéo superior GS-4047

1 valvula de seguranga(item Q do esquema)
cilindro de elevagéao

conector

mangueira hidraulica

vélvula de retencao(item DK do esquema)

a b~ WwN

Ganie

Cilindro de elevacgéo superior GS-4655

valvula de seguranca (item Q do esquema)
cilindro de elevagéao

conector

solenoide de levantamento

orificio

ATEREX BRAND
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Especificagoes de torque

Valvula solenoide de 2 posigdes, 2 vias N.C. 20 ft-Ib
(item N do esquema) 27 Nm
Valvula de seguranca 20 ft-Ib
(item Q do esquema) 27 Nm
Porca da bobina 5 ft-Ib
7 Nm

Transdutor de presséo (se instalado) 27 ft-lb
(item R do esquema) 37 Nm
Valvula de retengao 20 ft-Ib
27 Nm

(item DK do esquema)

1 Remova o dispositivo de elevagado que sustenta
a pilha de barras no lado da dire¢do da maquina.

2  Conecte o conjunto de baterias a maquina.

Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo.

4  Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

5  Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.

6 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servigo). Selecione o modo
Service Override (Cancelamento de servigo).

Observacao: a maquina deve estar no modo Service
Override (Cancelamento de servigo) para elevar a
plataforma. Estando no modo Service Override
(Cancelamento de servico), apenas o GCON opera
com funcionalidade limitada. A plataforma sobe
durante um tempo pré-determinado e para.

7  Eleve a plataforma e gire o brago de segurancga
até posigao retraida.

8 Abaixe totalmente a plataforma até a posigao
retraida.

Observagéo: para modelos com um transdutor de
pressao, calibre o sistema de sobrecarga da
plataforma. Consulte Procedimento de reparo, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).

9-12
Transdutor de pressao

Ganie
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Como remover o transdutor de
pressao
(se instalado)

Observagéo: ndo é necessario calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma se o transdutor de pressao
for o Unico componente a ser substituido na estrutura
de elevagao da maquina. No caso de desarmes
espurios frequentes apos a substituigdo de um
transdutor de pressao, recomenda-se uma
calibragem sem carga. Consulte Procedimento de
reparo, Como calibrar o sistema de sobrecarga da
plataforma (se instalado)

1  Gire a chave de comando para controles de solo
e puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posic¢ao ligada tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

2 Todos os modelos, exceto GS-4655: Eleve a
plataforma 7 a 8 ft/2,1 a 2,4 m.

GS-4655: Eleve a plataforma cerca de 13 ft/4 m.

3  Eleve o brago de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posigao vertical.

4  Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranca.

5 Nos controles de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botéo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

6  Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

7  Puxe o cabo de descida manual e segure por
3 segundos.

8 Identifique e desconecte o conector de trés
pinos do chicote do transdutor de pressao.
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9  Solte lentamente o transdutor de pressao do
cilindro de elevagao e remova-o. Descarte o
transdutor de presséo.

A ADVERTENClA Risco de acidentes pessoais. O

Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. N&o deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

10 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

11 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo.

12 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

13 Puxe para fora o botao vermelho de parada de
emergéncia até a posigao ligado nos controles
de solo.

14 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo Service Override
(Cancelamento de servigo). Selecione o modo
Service Override (Cancelamento de servigo).

Observacgdo: a maquina deve estar no modo Service
Override (Cancelamento de servigo) para elevar a
plataforma. Estando no modo Service Override
(Cancelamento de servigo), apenas o GCON opera
com funcionalidade limitada. A plataforma sobe
durante um tempo pré-determinado e para.

15 Eleve a plataforma e gire o brago de seguranca
até posicgao retraida.

16 Abaixe totalmente a plataforma até a posigao
retraida.

Observacgdo: ndo é necessario calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma apds a substituicdo do
transdutor de pressdo. Se a maquina apresentar
desarmes espurios frequentes, recomenda-se uma
calibragem sem carga. Consulte Procedimento de
reparo, Como calibrar o sistema de sobrecarga da
plataforma (se instalado).

Especificagoes de torque

Transdutor de presséo (se instalado) 27 ft-lb
(item R do esquema) 37 Nm
Genie.

ATEREX BRAND

Num. de pecga: 1272217PBGT GS™-30 * 32+ 46 + 47 « 55 153



Manual de reparos e servigos

Junho 2019

Componentes da tesoura

9-13
Sistema de sobrecarga da plataforma
(se instalado)

Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma

Execute este procedimento com a maquina na
posicao retraida e em uma superficie firme e plana,
sem obstaculos.

N&o é permitida a presenca de pessoas na
plataforma durante a calibragem do sistema de
sobrecarga da plataforma.

Execute este procedimento em um ambiente que
permita a elevagao total da plataforma. Os modelos
especificados apenas para uso interno devem ser
calibrados dentro de uma instalagdo com altura de
teto suficiente para elevar totalmente a plataforma.
Se a altura da instalagédo nao for adequada para
elevar totalmente a plataforma, um modelo
especificado para uso interno podera ser calibrado
externamente se a velocidade do vento for menor que
28 mph/12,5 m/s. Use somente pesos planos ao
calibrar externamente maquinas especificadas
somente para uso interno.

Execute este procedimento apds confirmar que o
sensor de altura da plataforma n&o esta danificado e
esta funcionando corretamente.
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Ha duas opgbes para o procedimento de calibragem
de sobrecarga da plataforma nesta sec¢éo: calibragem
de carga total e calibragem sem carga. A calibragem
de carga total possui duas etapas que exigem
calibragem com e sem a carga nominal na plataforma.
A calibragem sem carga nao requer a carga nominal
na plataforma.

Observacgao: a calibragem sem carga pode ser
realizada de forma independente para atender aos
requisitos de calibragem de sobrecarga de C-2, se a
magquina tiver concluido o procedimento de
calibragem de carga total.

Observagédo: se um controlador de solo novo for
instalado em uma maquina, o procedimento de
calibragem de carga total é necessario para manter a
capacidade de carga nominal da plataforma.

Se uma calibragem sem carga for executada, o
desempenho de elevagao da maquina sera
significativamente reduzido.

Observacao: a temperatura ambiente deve estar
acima de 32 °F/0 °C antes de calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma.

Observagéo: para calibrar o sistema de sobrecarga
da plataforma, siga a estrutura de menu indicada na
tela LCD do controle de solo.
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Calibragem da carga total: parte 1

1 Carregue totalmente as baterias e verifique o
nivel de d6leo hidraulico.

Observagao: o nivel de 6leo hidraulico deve estar
entre as marcas FULL (cheio) e ADD (adicionar) do
tanque de ¢6leo hidraulico.

2 Apligue uma fina camada de lubrificante de filme
seco as areas do chassi e da plataforma em que
os coxins dos bragos da tesoura encostam.

3  Calce os dois lados das rodas no lado da dire¢édo
da maquina.

4  Usando um dispositivo de elevagao adequado,
coloque um peso de teste igual a capacidade
maxima da maquina no centro da plataforma.
Prenda o peso na plataforma. Veja a tabela
abaixo.

GS-1330m 500 Ib/227 kg

GS-1530 e GS-1532 600 1b/272 kg

GS-1930 e GS-1932 500 Ib/227 kg

GS-2032 800 1b/363 kg
GS-2632 500 Ib/227 kg
GS-3232 500 Ib/227 kg

Observacgéao: no caso de ocorrerem desarmes
espurios frequentes apds a calibragem de uma
maquina GS-3232, recomenda-se recalibrar a
maquina, com carga total e sem carga, com 250 kg
de peso na plataforma.

GS-2046 1.200 Ib/544 kg
GS-2646 1.000 Ib/454 kg
GS-3246 700 Ib/317 kg

GS-4047 e GS-4655 770 Ib/350 kg

5  Gire a chave de comando até a posicao de
controle de solo.

6  Nos controles de solo, mantenha pressionados
os botdes de subida e descida do menu.

7  Com os botdes de subida e descida
pressionados, puxe o botdo de parada de
emergéncia.

Componentes da tesoura

8  Solte os botbes de subida e descida do menu
quando o controlador de solo ligar.

9 Use os botdes de subida ou descida do menu
para rolar até Select Option (Selecionar opgéo).
Pressione o botao Enter.

10 Use os botdes de subida ou descida do menu
para rolar até Platform Overload (Sobrecarga da
plataforma).

11 Pressione o botao Enter para selecionar
Platform Overload (Sobrecarga da plataforma).

12 Use os botbes de subida ou descida do menu
para rolar até Platform Overload Calibrate
(Calibrar sobrecarga da plataforma).

13 Pressione o botdo Enter para selecionar
Platform Overload Calibrate (Calibrar
sobrecarga da plataforma).

14 Pressione o botdo Enter novamente para
confirmar a selecéo de Platform Overload
Calibrate (Calibrar sobrecarga da plataforma).

15 Use os botdes de subida ou descida do menu
para rolar até a calibragem Full Load (Carga
total).

16 Pressione o botdo Enter para selecionar a
calibragem Full Load (Carga total).

17 Pressione o botdo Enter para confirmar que a
carga nominal esta na plataforma.

18 Nos controles de solo, mantenha pressionados
os botbes de habilitagéo de fungéo e subida da
plataforma até que a plataforma chegue na
altura maxima.

19 Todos os modelos, exceto GS-4047: quando a
plataforma chegar na altura maxima, pressione o
botdo Enter nos controles de solo. Aguarde os
controles de solo coletarem os dados. Somente
GS-4047: pressione e mantenha pressionado o
botdo de entrada de menu para determinar a
altura maxima. A maquina abaixa por
1,2 segundo e depois é elevada em periodos de
1,2 segundo, até que a altura maxima seja
alcancada. Quando a plataforma atinge a altura
maxima, uma mensagem aparece na tela LCD
para liberar o botdo de entrada de menu.

Observagéo: se a qualquer momento o botdo de
entrada de menu for liberado antes que a mensagem
apareca na tela LCD, o procedimento de calibragem
sera reiniciado na etapa 18.
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20 Quando solicitado, mantenha pressionados os
botdes de habilitacdo de funcéo e descida da
plataforma. A plataforma abaixa e para
automaticamente em um ponto predeterminado
para coletar dados. Aguarde os controles de
solo coletarem os dados.

21 Continue pressionando os botdes de habilitagao
de fungao e descida da plataforma durante a
sequéncia de descida e coleta de dados. A
maquina para a fim de coletar dados e abaixa
varias vezes antes de atingir a posigao retraida.
Quando a plataforma chegar na posicao
retraida, pressione o botédo Enter.

Observacgao: a revisao de software H ou anterior e
os modelos GS-3032, GS-2646 e GS-4047
continuam com a etapa 24.

Observacgao: para todos os outros modelos com
revisdo de software J, continue com a etapa 22.

22 Quando solicitado, pressione e mantenha
pressionados os botdes de habilitagdo de fungao
e subida da plataforma até que a plataforma
chegue na altura maxima. Quando a plataforma
chegar na altura maxima, pressione o botéao
Enter.

Observacao: se os botdes de habilitagado de fungdo e
subida da plataforma forem liberados enquanto a
magquina estiver coletando dados, o LCD do GCON
solicitara que o usuario abaixe a plataforma por

5 segundos antes de solicitar para eleva-la até a
altura maxima novamente.

Ganie
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23 Quando solicitado, pressione e mantenha
pressionados os botdes de habilitagdo de funcao
e descida da plataforma até que a plataforma
esteja totalmente retraida. Quando a plataforma
chegar na posigéao retraida, pressione o botéao
Enter.

Observacao: se os botdes de habilitagao de funcéo e
descida da plataforma forem liberados enquanto a
maquina estiver coletando dados, o LCD do GCON
solicitara que o usuario eleve a plataforma por

5 segundos antes de solicitar para abaixa-la até a
posicao retraida novamente.

Observagédo: se a maquina for alterada para o modo
PCON para conduzir a maquina a uma area para
remog¢ao do peso, a etapa 3 e as etapas 5 a

14 devem ser repetidas antes da calibragem de carga
total: a parte 2 é executada. Além disso, a falha do
CO25 ¢ exibida. Isso é esperado e os dados
coletados na calibragem de carga total: a parte 1 ndo
é perdida.

24 Usando um dispositivo de elevagao adequado,
remova o peso de teste da plataforma.

25 Depois que o peso for removido da plataforma,
pressione o botao Enter para confirmar que o
peso foi removido.
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Calibragem da carga total: parte 2

26 Nos controles de solo, mantenha pressionados
os botdes de habilitagdo de funcéo e subida da
plataforma até que a plataforma chegue na
altura maxima.

27 Todos os modelos, exceto GS-4047: quando a
plataforma atingir a altura maxima, pressione o
botdo Enter. Aguarde os controles de solo
coletarem os dados. Somente GS-4047:
pressione e mantenha pressionado o botédo de
entrada de menu para determinar a altura
maxima. A maquina abaixa por 1,2 segundo e
depois é elevada em periodos de 1,2 segundo,
até que a altura maxima seja alcangada.
Quando a plataforma atinge a altura maxima,
uma mensagem aparece na tela LCD para
liberar o botdo de entrada de menu.

Observagao: se a qualquer momento o botao de
entrada de menu for liberado antes que a mensagem
aparega na tela LCD, o procedimento de calibragem
sera reiniciado na etapa 26.

28 Quando solicitado, mantenha pressionados os
botdes de habilitagao de fungdo e descida da
plataforma para abaixa-la. A plataforma desce e
para automaticamente em um ponto
pré-determinado para coletar dados. Aguarde os
controles de solo coletarem os dados.

29 Continue pressionando os botdes de habilitagdo
de fungao e descida da plataforma durante a
sequéncia de descida e coleta de dados. A
maquina para a fim de coletar dados e abaixa
varias vezes antes de atingir a posigao retraida.
Quando a plataforma chegar na posigao
retraida, pressione o botdo Enter.

Observagao: a revisao de software H ou anterior e
os modelos GS-2032, GS-2646 e GS-4047
continuam com a etapa 32.

Observagao: para todos os outros modelos com
revisdo de software J, continue com a etapa 30.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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30 Quando solicitado, pressione e mantenha
pressionados os botdes de habilitagdo de funcao
e subida da plataforma até que a plataforma
chegue na altura maxima. Quando a plataforma
chegar na altura maxima, pressione o botéo
Enter.

Observacao: se os botdes de habilitagao de funcéo e
subida da plataforma forem liberados enquanto a
maquina estiver coletando dados, o LCD do GCON
solicitara que o usuario abaixe a plataforma por

5 segundos antes de solicitar para eleva-la até a
altura maxima novamente.

31 Quando solicitado, pressione e mantenha
pressionados os botdes de habilitagdo de funcéo
e descida da plataforma até que a plataforma
esteja totalmente retraida. Quando a plataforma
chegar na posigao retraida, pressione o botao
Enter.

Observacao: se os botdes de habilitagado de fungdo e
descida da plataforma forem liberados enquanto a
maquina estiver coletando dados, o LCD do GCON
solicitara que o usuario eleve a plataforma por

5 segundos antes de solicitar para abaixa-la até a
posicao retraida novamente.

32 Quando solicitado, pressione o botdo vermelho
de parada de emergéncia para concluir o
procedimento de calibragem de sobrecarga da
plataforma.
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Calibragem sem carga

1

Carregue totalmente as baterias e verifique o
nivel de 6leo hidraulico.

Observacéo: o nivel de dleo hidraulico deve estar
entre as marcas FULL (cheio) e ADD (adicionar) do
tanque de 6leo hidraulico.

2

10

11

12

13

14

Aplique uma fina camada de lubrificante de filme
seco a area do chassi em que os coxins dos
bragos da tesoura fazem contato.

Calce os dois lados das rodas no lado da diregao
da maquina.

Gire a chave de comando até a posicao de
controle de solo.

Nos controles de solo, mantenha pressionados
os botdes de subida e descida do menu.

Com os botdes de subida e descida
pressionados, puxe o botdo de parada de
emergéncia.

Solte os botdes de subida e descida do menu
quando o controlador de solo ligar.

Nos controles de solo, use os botbées de subida
ou descida do menu para rolar até Platform
Overload (Sobrecarga da plataforma).

Pressione o botao Enter para selecionar
Platform Overload (Sobrecarga da plataforma).

Use os botdes de subida ou descida do menu
para rolar até Platform Overload Calibrate
(Calibrar sobrecarga da plataforma).

Pressione o botao Enter para selecionar
Platform Overload Calibrate (Calibrar
sobrecarga da plataforma).

Pressione o botdo Enter novamente para
confirmar a selecéo de Platform Overload
Calibrate (Calibrar sobrecarga da plataforma).

Use os botdes de subida ou descida do menu
para rolar até a calibragem No Load (Sem
carga).

Pressione o botao Enter para selecionar a
calibragem No Load (Sem carga).
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Pressione o botédo Enter para confirmar que ndo
ha carga na plataforma.

Nos controles de solo, mantenha pressionados
os botdes de habilitagao de funcéo e subida da
plataforma até que a plataforma chegue na
altura maxima.

Todos os modelos, exceto GS-4047: quando a
plataforma chegar na altura maxima, pressione o
botdo Enter nos controles de solo. Aguarde os
controles de solo coletarem os dados. Somente
GS-4047: pressione e mantenha pressionado o
botdo de entrada de menu para determinar a
altura maxima. A maquina abaixa por

1,2 segundo e depois é elevada em periodos de
1,2 segundo, até que a altura maxima seja
alcangada. Quando a plataforma atinge a altura
maxima, uma mensagem aparece na tela LCD
para liberar o botdo de entrada de menu. Se a
qualquer momento o botédo de entrada de menu
for liberado antes que a mensagem aparecga na
tela LCD, o procedimento de calibragem sera
reiniciado na etapa 16.

Quando solicitado, mantenha pressionados os
botdes de habilitagdo de funcdo e descida da
plataforma para abaixa-la. A plataforma desce e
para automaticamente em um ponto
pré-determinado para coletar dados. Aguarde os
controles de solo coletarem os dados.

Continue pressionando os botdes de habilitagao
de fungao e descida da plataforma durante a
sequéncia de descida e coleta de dados. A
maquina para a fim de coletar dados e abaixa
varias vezes antes de atingir a posigéo retraida.
Quando a plataforma chegar na posi¢éao
retraida, pressione o botéo Enter.

Observacgao: a revisao de software H ou anterior e
os modelos GS-2032, GS-2646 e GS-4047
continuam com a etapa 22.

Observacgao: para todos os outros modelos com
revisdo de software J, continue com a etapa 20.

Genie
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20 Quando solicitado, pressione e mantenha
pressionados os botbes de habilitagdo de funcéo
e subida da plataforma até que a plataforma
chegue na altura maxima. Quando a plataforma
chegar na altura maxima, pressione o botéo
Enter.

Observacéo: se os botdes de habilitacdo de fungao e
subida da plataforma forem liberados enquanto a
maquina estiver coletando dados, o LCD do GCON
solicitara que o usuario abaixe a plataforma por

5 segundos antes de solicitar para eleva-la até a
altura maxima novamente.

21 Quando solicitado, pressione e mantenha
pressionados os botbes de habilitagdo de fungéo
e descida da plataforma até que a plataforma
esteja totalmente retraida. Quando a plataforma
chegar na posicao retraida, pressione o botéao
Enter.

Observagao: se os botdes de habilitagdo de fungéo e
descida da plataforma forem liberados enquanto a
magquina estiver coletando dados, o LCD do GCON
solicitara que o usuario eleve a plataforma por

5 segundos antes de solicitar para abaixa-la até a
posigao retraida novamente.

22 Quando solicitado, pressione o botdo vermelho
de parada de emergéncia para concluir o
procedimento de calibragem sem carga.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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9-14
Mensagem de recuperagao de
sobrecarga da plataforma

Se a tela LCD dos controles de solo exibir OL:
PLATFORM OVERLOADED (Plataforma
sobrecarregada), o sistema de descida de
emergéncia foi usado enquanto a plataforma estava
sobrecarregada.

Como apagar a mensagem de
recuperacao de sobrecarga da
plataforma

Observagédo: esta mensagem deve ser apagada por

uma pessoa treinada e qualificada em fazer
diagndsticos de falha e reparos nesta maquina.

Observagao: use a tabela a seguir para identificar a
descri¢cao de cada botéo de controle da tela LCD

usado neste procedimento.
Enter

Escape  Rolagem para Rolagem para
cima baixo

1 Gire a chave de comando para a posigéo dos
controles de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posigéo ligado nos
controles da plataforma.

2  Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e rolagem para baixo do controle
de solo.
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3  Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo.

® Resultado: a tela LCD do controle de solo
mostra o seguinte.

LIFT SETUP+TEST
SELECT MODEL |48 l

I

Pressione o botédo de rolagem para baixo.

® Resultado: a tela LCD do controle de solo
mostra o seguinte.

LIFT SETUP+TEST |
SELECT OPTION(d] |

[6)]

Pressione o botdo Enter.

® Resultado: a tela LCD do controle de solo
mostra o seguinte.

SELECT OPTION
PLAT. OVERLOAD l

»

Pressione o botdo Enter.

® Resultado: a tela LCD do controle de solo
mostra o seguinte.

PLAT. OVERLOAD |
CALIBRATE? (@] |

Ganie

7  Pressione e mantenha pressionado o botdo de
rolagem para baixo por 5 segundos.

® Resultado: a tela LCD do controle de solo
mostra o seguinte.

RESET OVLD
RECOVERY? [

[e]

Pressione o botdo Enter.

® Resultado: a tela LCD do controle de solo
mostra o seguinte.

INPUT PASSWORD

* % % %

9  Pressione os botdes nesta sequéncia: (para
baixo)(para baixo)(para cima)(enter).

Observacao: apods pressionar cada botdo, um
asterisco (*) aparece na segunda linha da tela LCD.

® Resultado: a tela LCD do controle de solo
mostra o seguinte.

OVLD RECOVERY
RESET

Observagéo: apos 3 segundos a tela LCD retorna
para SELECT OPTION PLAT. OVERLOAD
(Selecionar opgao de sobrecarga da plataforma).

10 Empurre o botdo vermelho de parada de
emergéncia.

160 GS™-30+ 32+ 46 + 47 + 55 Num. de pecga: 1272217PBGT
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10-1
Plataforma

Como remover a plataforma

Execute este procedimento com a extensdo da
plataforma completamente retraida e travada.

1 Eleve a plataforma aproximadamente 3 ft/1 m.

2  Remova os elementos de fixagado que prendem
a plataforma no suporte da plataforma no lado
da diregdo da maquina.

3  Abaixe a plataforma até a posigao retraida.

4  Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

5 Desconecte os controles da plataforma do cabo
de controle na plataforma.

6 Remova a tampa da tomada CA. |dentifique os
fios e desconecte-os da tomada.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

7  Desconecte a fiagao e puxe-a para fora da
plataforma.

8 Modelos com a opg¢ao de linha de ar comprimido
para a plataforma: desconecte a linha de ar
comprimido para a plataforma. Puxe a linha de
ar comprimido para fora da plataforma.
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9  Sustente a plataforma com uma empilhadeira no
lado oposto ao da diregdo. Nao aplique
nenhuma pressao de elevagao.

10 Amarre uma correia do ponto de amarracgéo para
transporte nos trilhos da plataforma até o carro
da empilhadeira para ajudar a sustentar a
plataforma.

11  GS-1330m, GS-1530/32 e GS-1930/32: eleve
um pouco o lado da diregdo da plataforma para
ultrapassar o suporte da plataforma e deslize a
plataforma para o lado oposto ao da diregéo da
maquina até que os bloqueios de deslizamento
da plataforma nesse lado fiquem visiveis pelos
furos de acesso na parte inferior da plataforma.

Todos os outros modelos: eleve um pouco o
lado da diregao da plataforma para ultrapassar o
suporte da plataforma e deslize a plataforma
para o lado da direcdo da maquina até que os
bloqueios de deslizamento da plataforma no
lado oposto ao da diregao fiquem visiveis pelos
furos de acesso na parte inferior da plataforma.

AADVERTENCIA  Risco de esmagamento. A

plataforma cai se néo estiver
apoiada adequadamente.

12 Levante e remova com cuidado a plataforma da
maquina e coloque-a em uma estrutura capaz
de sustenta-la.

Observagéo: anote a posicao dos coxins antes de
remover a plataforma. A posig¢ao correta do coxim é
essencial para que a plataforma funcione
corretamente.
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10-2
Extensao da plataforma

Como remover a extensao da
plataforma

1
2

Abaixe a plataforma até a posic¢ao retraida.

Todos os modelos, exceto GS-4655: Estenda
a plataforma aproximadamente 3 ft/1 m.

GS-4655: Estenda totalmente a extensdo da
plataforma.

Remova os controles da plataforma.

Sustente a extensao da plataforma com uma
empilhadeira no lado da diregdo da maquina.
Nao aplique nenhuma pressao de elevacgao.

Amarre uma correia dos trilhos da extens&o da
plataforma até o carro da empilhadeira para
ajudar a sustentar a extensao da plataforma.

Remova os elementos de fixagdo de cada
conjunto de suporte do rolo da extensao da

plataforma. Remova cada conjunto da maquina.

Observacao: ndo remova o parafuso do rolo da
plataforma.

1 conjunto do suporte do rolo
2 elemento de fixagao do conjunto
3 parafuso do rolo da plataforma
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Remova da maquina as rodas da plataforma.

Com cuidado, deslize a extensao da plataforma
para fora da plataforma e coloque-a em uma
estrutura capaz de sustenta-la.

Como substituir os coxins da
extensao da plataforma

1

Genie
GS™-30 32+ 46 + 47 + 55

Remova a extenséo da plataforma. Consulte
Procedimento de reparo Como remover a
extensao da plataforma.

Com uma furadeira, remova os rebites que
prendem 0s coxins.

Monte os novos coxins com novos rebites. Ao
instalar os novos rebites, as cabecas dos rebites
nao podem ficar acima da superficie do coxim.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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11-1
Carregador de bateria

O carregador contém perfis de carga selecionaveis
armazenados em sua memoria interna para carregar
baterias. Esses perfis sdo especificos para cada tipo
de bateria. O perfil de carga deve ser programado
para corresponder ao tipo especifico de bateria da
maquina.

Indicadores de status do carregador remoto

1 Indicador de erro/falha

2 Erro/falha

3 Carga concluida

4 Carregando, estado da carga baixo
5 Carregando, estado da carga baixo

Indicadores de status do carregador

1 Indicador de erro/falha

Indicadores de status CA

Status da carga

Porta USB

Indicador de carga

Mostrador do carregador

Botao de selecéo de perfil de carga

NOoO g WDN
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Selecao de um perfil de carga 5  Pressione e mantenha pressionado o botdo de
. Ri de elet S0/ selecao de perfil de carga até que as luzes do
A\ ADVERTENCIA ISco de eletrocussao indicador de erro e do indicador de carga

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
reldgios e outras joias. Observagéo: o modo de perfil de carga expira e
termina se houver 15 segundos de inatividade, o
1 Nos controles de solo, gire a chave de comando numero do perfil de carga tiver sido exibido trés vezes

até a posigao desligado e pressione o botéo ou a fonte de alimentag&o CA tiver sido

vermelho de parada de emergéncia para a desconectada.

posicao desligado.

apaguem e a luz indicadora de status de CA
acenda para confirmar a selegdo e sair do modo
de selecao de perfil de carga. Solte o botao.

6  Pressione e solte o botédo de selegéo de perfil de
2 Abra o compartimento da bateria. carga para confirmar se o perfil de carga correto

3  Pressione e mantenha pressionado o botdo de foi selecionado.

selecao de perfil de carga e conecte o
carregador de bateria a uma fonte de
alimentagédo CA. Continue pressionando o botao
até o indicador de erro ambar acender e a luz
indicadora de carga verde comegcar a piscar.
Solte o botéo.

4  Pressione e solte o botdo de selegao de perfil de
carga para navegar até o perfil de carga
apropriado para a sua maquina e tipo de bateria.
Veja a tabela abaixo.

Perfil Descrigao

P001 Tesoura, GR, GRC, QS (n&o inclui GS-4047,
GS-4655) - baterias de acido de chumbo
inundadas - temperatura compensada *

P003 Tesoura, GR, GRC, QS (ndo inclui GS-4047,
GS-4655) - baterias de acido de chumbo
inundadas - Sem compensagéo de
temperatura **

P007 GS-4047, GS-4655 - Baterias de acido de
chumbo inundadas - temperatura ndo
compensada **

P043 Todas as tesouras, GR, GRC, QS - Baterias
AGM - Temperatura compensada *

* Temperatura compensada: O sensor de
temperatura da bateria foi instalado na maquina.

** Temperatura ndo compensada: O sensor de
temperatura da bateria nao foi instalado na maquina.
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Observe e siga estas instrugoes:

M Os procedimentos de diagndstico de falha e
reparos devem ser executados por uma
pessoa treinada e qualificada para fazer
reparos nesta maquina.

M Identifique e retire de servigo imediatamente
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

M Repare qualquer dano ou defeito da maquina
antes de opera-la.

M Salvo especificagbes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condigoes:

¢ Maquina estacionada em uma superficie
plana e nivelada

¢ Plataforma na posigao retraida

e Chave de comando desligada com a chave
removida

¢ O botdo vermelho de parada de emergéncia
desligado nos controles de solo e da
plataforma

¢ Rodas com calgos

e Toda alimentagao de CA externa
desconectada da maquina

Ganie
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Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

M Leia, entenda e siga as normas de seguranca
e as instrugdes de operagao no respectivo
manual do operador da maquina.

M Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estao a
disposigdo e em condi¢des de uso.

M Leia atentamente cada cédigo de falha
apropriado. Qualquer tentativa de ganhar
tempo pode causar situagdes de risco.

M Esteja atento aos seguintes riscos e siga as
praticas de segurancga aceitas comumente na
oficina.

APER'GO Risco de esmagamento. Ao testar

ou substituir qualquer componente
hidraulico, sempre sustente

a estrutura e prenda-a

para impedir que se movimente.

Risco de eletrocussao/queimadura.
O contato com circuitos carregados
eletricamente pode causar morte ou
acidentes pessoais graves. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo

espirre ou saia em forma de jato.

A ADVERTENCIA

Sobre esta segao

As tabelas de cddigos de falha desta se¢éo ajudam o
profissional de manutencgao a identificar a causa dos
defeitos descobertos.

Para usar essa segdo, sdo necessarias ferramentas
manuais basicas e certos tipos de equipamento de
teste: multimetros, ohmimetros e manémetros.
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Definicoes LCD do resultado de diagnéstico
GSDS — Genie SmartLink™ Diagnostic System GCON

ECM — Moédulo eletrénico de controle

HO001: COILFAULT

GCON - Controles de solo PLAT UP1:Bat-

PCON - Controles da plataforma

OIC - Codi de indicaca ional
0digos de Indicacac operaciona O resultado do diagnéstico exibe codigos

DTC - Codigos de diagnostico de falha alfanuméricos que fornecem informagdes sobre o
status operacional da maquina e sobre defeitos.

Os caodigos listados nas Tabelas de codigos de
diagndstico de falha descrevem defeitos e podem
ajudar no diagnéstico de falhas da maquina indicando
a area ou o componente afetado.

Os modelos estao listados abaixo de cada cédigo
para ajudar na identificagdo dos codigos de
diagnéstico de falha de um modelo especifico.

Genie® SmartLink™ Diagnostic
System

Esta maquina esta equipada com o Genie
SmartLink™ Diagnostic System (GSDS). O GSDS
informa quando ocorre um defeito na maquina,
exibindo os codigos de indicagao operacional (OIC) e
os codigos de diagnéstico de falhas (DTC). Esses
cadigos séo exibidos nos controles da plataforma e
nos controles de solo. Os controles de solo exibem
uma breve descrigdo do codigo também na tela LCD.
Consulte os Mapas de E/S GCON, Cadigos de
indicagao operacional (OIC) e Codigos de diagnostico
de falhas (DTC) nesta segao, para ajuda com
diagndstico de falhas.
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Layout do conector do ECM do GCON

smartLink J2—J1—J3

@+%§

Genie.

® o ®

Parte traseira do ECM dos controles de solo (modelos
sem estabilizadores)

smartLink J—J2—N=—J3

@+%§

Genie.

) ®

Parte traseira do ECM dos controles de solo (modelos
com estabilizadores)
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Diagnéstico
Mapa E/S do GCON sem detector de carga (todos os modelos, exceto GS-3232)
Numeragé(;)czg); pinos do Fungao do circuito Tipo de E/S Bitola e cor do fio

Conector J1 - Cinza
101 Alimentagao ECM Alimentacao de 14 RD
J1-02 PCON, alimentagdo da parada de emergéncia Alimentacao de saida 18 RD
J1-03 PCON, retorno da parada de emergéncia Alim:r:ltrz;%io de 18 WH
J1-04 Link para PCON — CANH Barramento de dados 18 GR
J1-05 Link para PCON — CANL Barramento de dados 18 OR
J1-06 PCON — Terra Terra (saida) 18 BR
J1-07 GCON — Terra Terra (entrada) 14 BR
J1-08 Chave de comando — Modo PCON Entrada digital 18 BK
J1-09 Chave de comando — Modo GCON Entrada digital 18 WH
J1-10 GCON — Parada de emergéncia Entrada digital 18 WH/BK
J1-11 Sem circuito N/A N/A
J1-12 Alimentagao do controlador Alimentagao de 14 RD

Conector J-2 — Preto
J2-01 Bobina de subida da plataforma Saida digital 18 OR
J2-02 Bobina de descida da plataforma Saida digital 18 OR/BK
J2-03 Bobina de diregdo a esquerda Saida digital 18 BL/BK
J2-04 Bobina de diregéo a direita Saida digital 18 BL
J2-05 Bobina paralela (GS-32 e GS-46) Saida digital 18 RD/WH
J2-06 Bobina de avango Saida digital 18 WH
J2-07 Sem circuito N/A N/A
J2-08 Habilitagdo do controlador do motor Saida digital 18 GR/WH
J2-09 Sem circuito N/A N/A
J2-10 Bobina de marcha a ré Saida digital 18 WH/BK
J2-11 Carburador do controlador do motor Saida analégica 18 GR
J2-12 Sem circuito N/A N/A

Conector J-3 — Verde
J3-01 Sem circuito N/A N/A
J3-02 GCON — Alarme Saida digital 18 BL
J3-03 Alimentagao da chave/sensor Saida digital 14 RD
J3-04 Buzina automotiva Saida digital 18 WH
J3-05 Chave limitadora da patola de protecao Entrada digital 18 OR/RD
J3-06 Terra Terra (entrada) 18 BR
J3-07 Chave limitadora de descida Entrada digital 18 OR
J3-08 Sensor de nivel Entrada digital 18 RD/BK
J3-09 Terra Terra (entrada) 18 BK
J3-10 Terra Terra (entrada) 18 BK
J3-11 Sem circuito N/A N/A
J3-12 Detector de carga — Terra Terra (entrada) 18 BK

a

Genie.
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Mapa E/S do GCON com detector de carga (todos os modelos, exceto GS-3232)
Numeragégcdoo; pinos do Fungéo do circuito Tipo de E/S Bitola e cor do fio
Conector J1 - Cinza
J1-01 Alimentagao ECM Alimentacao de 14 RD
J1-02 PCON, alimentac¢éo da parada de emergéncia Alimentacao de saida 18 RD
J1-03 PCON, retorno da parada de emergéncia Alim:r:ltrz%io de 18 WH
J1-04 Link para PCON — CANH Barramento de dados 18 GR
J1-05 Link para PCON — CANL Barramento de dados 18 OR
J1-06 PCON — Terra Terra (saida) 18 BR
J1-07 GCON — Terra Terra (entrada) 14 BR
J1-08 Chave de comando — Modo PCON Entrada digital 18 BK
J1-09 Chave de comando — Modo GCON Entrada digital 18 WH
J1-10 GCON — Parada de emergéncia Entrada digital 18 WH/BK
J1-11 Sem circuito N/A N/A
J1-12 Alimentagao do controlador Alimentagao de 14 RD
Conector J-2 — Preto
J2-01 Bobina de subida da plataforma Saida digital 18 OR
J2-02 Bobina de descida da plataforma Saida digital 18 OR/BK
J2-03 Bobina de diregdo a esquerda Saida digital 18 BL/BK
J2-04 Bobina de diregéo a direita Saida digital 18 BL
J2-05 Bobina paralela (GS-32, GS-46 e GS-47) Saida digital 18 RD/WH
J2-06 Bobina de avango Saida digital 18 WH
J2-07 Terra (GS-4047) Terra (entrada) 18 BR
J2-08 Habilitagdo do controlador do motor Saida digital 18 GR/WH
J2-09 Seletor de pressao de elevagéo (GS-4047) N/A N/A
J2-10 Bobina de marcha a ré Saida digital 18 WH/BK
J2-11 Carburador do controlador do motor Saida analégica 18 GR
J2-12 Sem circuito N/A N/A
Conector J-3 — Verde
J3-01 Sem circuito N/A N/A
J3-02 GCON — Alarme Saida digital 18 BL
J3-03 Alimentagao da chave/sensor Saida digital 14 RD
J3-04 Buzina automotiva Saida digital 18 WH
J3-05 Chave limitadora da patola de protecéo Entrada digital 18 OR/RD
J3-06 Terra Terra (entrada) 18 BR
J3-07 Chave limitadora de descida Entrada digital 18 OR
J3-08 Sensor de nivel (todos os outros modelos) Entrada digital 18 RD/BK
J3-08 Comando do freio (GS-4655) Entrada digital 18 RD/BK
J3-09 Transdutor de pressao de sobrecarga da plataforma Terra (entrada) 18 BL/WH
J3-10 Sensor de altura da plataforma Terra (entrada) 18 OR/WH
J3-11 Sem circuito N/A N/A
J3-12 Detector de carga — Terra Terra (entrada) 18 BK

Genie
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Diagnéstico
Mapa E/S do GCON sem detector de carga (somente GS-3232)
Numeragé(;‘)c(gﬁ pinos do Funcao do circuito Tipo de E/S Bitola e cor do fio
Conector J1 — Cinza
101 Alimentagéo ECM Alimentagao de 14 RD
J1-02 PCON, alimentagao da parada de emergéncia AIimeSr:ia:jg;éo de 18 RD
J1-03 PCON, retorno da parada de emergéncia AIimecer:}traa%é;o de 18 WH
J1-04 Link para PCON — CANH Barramento de 18 GR
J1-05 Link para PCON — CANL Ba"gr;‘;é‘sto de 18 OR
J1-06 PCON — Terra Terra (saida) 18 BR
J1-07 GCON — Terra Terra (entrada) 14 BR
J1-08 Chave de comando — Modo PCON Entrada digital 18 BK
J1-09 Chave de comando — Modo GCON Entrada digital 18 WH
J1-10 GCON — Parada de emergéncia Entrada digital 18 WH/BK
J1-11 Sem circuito N/A N/A
J1-12 Alimentagéo do controlador A“m:r:lt;%io de 14 RD
Conector J-2 — Preto

J2-01 Bobina de subida da plataforma Saida digital 18 OR
J2-02 Bobina de descida da plataforma Saida digital 18 OR/BK
J2-03 Bobina de dire¢éo a esquerda Saida digital 18 BL/BK
J2-04 Bobina de diregéo a direita Saida digital 18 BL
J2-05 Bobina paralela (GS-32 e GS-46) Saida digital 18 RD/WH
J2-06 Bobina de avango Saida digital 18 WH
J2-07 Sem circuito N/A N/A
J2-08 Habilitagdo do controlador do motor Saida digital 18 GR/WH
J2-09 Sem circuito N/A N/A
J2-10 Bobina de marcha a ré Saida digital 18 WH/BK
J2-11 Carburador do controlador do motor Saida analdgica 18 GR
J2-12 Sem circuito N/A N/A
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Num. de pecga: 1272217PBGT

ATEREX BRAND

GS™-30 * 32+ 46 + 47 « 55

171




Manual de reparos e servigos
|

Junho 2019

Diagnéstico
Mapa E/S do GCON sem detector de carga (somente GS-3232), continuagao
Numeragé(;)ccg)ﬁ pinos do Fungao do circuito Tipo de E/S Bitola e cor do fio
Conector J-3 — Verde
J3-01 Sem circuito N/A N/A
J3-02 GCON — Alarme Saida digital 18 BL
J3-03 Alimentacéo da chave/sensor Saida digital 14 RD
J3-04 Buzina automotiva Saida digital 18 WH
J3-05 Chave limitadora da patola de protegao Entrada digital 18 OR/RD
J3-06 Terra Terra (entrada) 18 GR
J3-07 Chave limitadora de descida Entrada digital 18 OR
J3-08 Sensor de nivel Entrada digital 18 RD/BK
J3-09 Terra Terra (entrada) 18 BK
J3-10 Terra Terra (entrada) 18 BK
J3-11 Sem circuito N/A N/A
J3-12 Detector de carga — Terra Terra (entrada) 18 BK
Conector J-4 — Marrom

J4-01 Transdutor de pressao dianteiro esquerdo Entrada analdgica 18 WH
J4-02 Transdutor de presséo dianteiro direito Entrada analdgica 18 OR
J4-03 Transdutor de pressao traseiro esquerdo Entrada analdgica 18 BL
J4-04 Transdutor de presséo traseiro direito Entrada analdgica 18 GR
J4-05 Sensor de nivel — Eixo X Entrada analdgica 18 OR
J4-06 Sensor de nivel — Eixo Y Entrada analdgica 18 BR
J4-07 Bobina do estabilizador dianteiro esquerdo Saida digital 18 RD/WH
J4-08 Bobina do estabilizador dianteiro direito Saida digital 18 OR/WH
J4-09 Bobina do estabilizador traseiro esquerdo Saida digital 18 BL/WH
J4-10 Bobina do estabilizador traseiro direito Saida digital 18 GR/WH
J4-11 Bobina de extensdo do estabilizador Saida digital 18 GR
J4-12 Bobina de retragéo do estabilizador Saida digital 18 GR/BK
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Diagnéstico
Mapa E/S do GCON com detector de carga (somente GS-3232)
Numeragé(;‘)c(gﬁ pinos do Funcao do circuito Tipo de E/S Bitola e cor do fio
Conector J1 — Cinza
101 Alimentagéo ECM Alimentagao de 14 RD
J1-02 PCON, alimentagao da parada de emergéncia AIimeSr:ia:jg;éo de 18 RD
J1-03 PCON, retorno da parada de emergéncia AIimecer:}traa%é;o de 18 WH
J1-04 Link para PCON — CANH Barramento de 18 GR
J1-05 Link para PCON — CANL Ba"gr;‘;é‘sto de 18 OR
J1-06 PCON — Terra Terra (saida) 18 BR
J1-07 GCON — Terra Terra (entrada) 14 BR
J1-08 Chave de comando — Modo PCON Entrada digital 18 BK
J1-09 Chave de comando — Modo GCON Entrada digital 18 WH
J1-10 GCON — Parada de emergéncia Entrada digital 18 WH/BK
J1-11 Sem circuito N/A N/A
J1-12 Alimentagéo do controlador A“m:r:lt;%io de 14 RD
Conector J-2 — Preto

J2-01 Bobina de subida da plataforma Saida digital 18 OR
J2-02 Bobina de descida da plataforma Saida digital 18 OR/BK
J2-03 Bobina de dire¢éo a esquerda Saida digital 18 BL/BK
J2-04 Bobina de diregéo a direita Saida digital 18 BL
J2-05 Bobina paralela (GS-32, GS-46 e GS-47) Saida digital 18 RD/WH
J2-06 Bobina de avango Saida digital 18 WH
J2-07 Terra (GS-4047) Terra (entrada) 18 BR
J2-08 Habilitagdo do controlador do motor Saida digital 18 GR/WH
J2-09 Seletor de pressao de elevagéo (GS-4047) N/A N/A
J2-10 Bobina de marcha a ré Saida digital 18 WH/BK
J2-11 Carburador do controlador do motor Saida analdgica 18 GR
J2-12 Sem circuito N/A N/A
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Mapa E/S do GCON com detector de carga (somente GS-3232), continuagao
Numeragé(;)ccg)ﬁ pinos do Fungao do circuito Tipo de E/S Bitola e cor do fio
Conector J-3 — Verde
J3-01 Sem circuito N/A N/A
J3-02 GCON — Alarme Saida digital 18 BL
J3-03 Alimentacéo da chave/sensor Saida digital 14 RD
J3-04 Buzina automotiva Saida digital 18 WH
J3-05 Chave limitadora da patola de protegao Entrada digital 18 OR/RD
J3-06 Terra Terra (entrada) 18 GR
J3-07 Chave limitadora de descida Entrada digital 18 OR
J3-08 Sensor de nivel Entrada digital 18 RD/BK
J3-09 Transdutor de presséo de sobrecarga da plataforma Terra (entrada) 18 BL/WH
J3-10 Sensor de altura da plataforma Terra (entrada) 18 OR/WH
J3-11 Sem circuito N/A N/A
J3-12 Detector de carga — Terra Terra (entrada) 18 BK
Conector J-4 — Marrom

J4-01 Transdutor de pressao dianteiro esquerdo Entrada analdgica 18 WH
J4-02 Transdutor de presséo dianteiro direito Entrada analdgica 18 OR
J4-03 Transdutor de pressao traseiro esquerdo Entrada analdgica 18 BL
J4-04 Transdutor de presséo traseiro direito Entrada analdgica 18 GR
J4-05 Sensor de nivel — Eixo X Entrada analdgica 18 OR
J4-06 Sensor de nivel — Eixo Y Entrada analdgica 18 BR
J4-07 Bobina do estabilizador dianteiro esquerdo Saida digital 18 RD/WH
J4-08 Bobina do estabilizador dianteiro direito Saida digital 18 OR/WH
J4-09 Bobina do estabilizador traseiro esquerdo Saida digital 18 BL/WH
J4-10 Bobina do estabilizador traseiro direito Saida digital 18 GR/WH
J4-11 Bobina de extensdo do estabilizador Saida digital 18 GR
J4-12 Bobina de retragéo do estabilizador Saida digital 18 GR/BK
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Cédigos de indicagao operacional
(OIC)

Estes cédigos sdo gerados pelo sistema elétrico para
indicar o status operacional da maquina. Durante a
operacgéo normal, aparece um cddigo no LED do
resultado nos controles da plataforma se ocorrer uma
condicao do tipo desnivelada, corte por sobrecarga,
operacgao de modo chassi ou patola de protegéo
presa. Esses codigos ndo sao indicadores de mau
funcionamento de dispositivo no sistema elétrico.

Codigo Condigao

LL Desnivelada

oL Sobrecarga da plataforma (CE e Australia)
CH Operagédo de modo chassi

PHS Patola de protecéo presa

nd Nenhum movimento (opgao)

Ld Elevagéo desativada (somente GS-3232)

CHrg Intertravamento do carregador (opgéo)

LoHt Altura de elevacgéao limitada (Modelos CE/AS)

FLHt Altura de elevagéao limitada apagada

ObS Obstrugao (opgéo)

br Comando manual do freio (somente
GS-1330m)

OHL Restricdo da altura externa

Observagao: o codigo de indicagao operacional Ld
aparece quando os estabilizadores nao estao
totalmente retraidos, a maquina nao é nivelada
automaticamente, um estabilizador perdeu o contato
com o solo ou o sensor de nivel detecta que a
maquina nao esta mais nivelada. Quando qualquer
um dos cenarios acima ocorrer, a funcao de elevacao
sera desativada.

A funcéo de elevagéo também sera desativada ao
estender ou retrair os estabilizadores e durante o
procedimento de nivelamento automatico do
estabilizador. Ao realizar as operagdes acima, o
codigo de indicagao operacional Ld é exibido.

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Observagéo: o codigo CHrg indica que o carregador
esta conectado a uma fonte de alimentagéo CA e que
a funcionalidade é limitada. Para apagar o codigo,
desconecte o carregador da fonte de alimentagao CA.

Observagéo: o cadigo LoHt indica que a plataforma
atingiu a altura maxima de trabalho ou que uma altura
maxima de trabalho foi ativada pelo operador.

Observagéo: o codigo FLHt indica que o operador
desativou o codigo LoHt da altura maxima de
trabalho.

Observagéo: o codigo ObS indica que o alarme de
contato foi ativado por uma obstrugéo. Afaste a
maquina da obstrugéo para apagar cédigo.

Observacgéo: o codigo de indicagéo operacional br é
exibido quando o freio da maquina for liberado
manualmente. Quando o cddigo for exibido, as
fungdes de operagéo e elevagao ficam desativadas.

a
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Cédigos de diagnéstico de falhas
(DTC)

Esses codigo sao gerados pelo sistema para indicar
que um defeito de dispositivo ou circuito foi detectado
no sistema elétrico.

Segue abaixo uma explicagéo dos tipos de codigo de
diagndstico de falha que podem ocorrer.

Tipo “HXXX” — indica um defeito associado aos
dispositivos que controlam as fungdes hidraulicas no
sistema elétrico. As falhas “HXXX” s&o divididas em
curto-circuito no polo negativo da bateria,
curto-circuito no polo positivo da bateria, circuito
aberto e curtos genéricos. Exemplos desses
dispositivos s&o as valvulas hidraulicas controladas
por solenoide e o controlador do motor.

Tipo “PXXX” — indica um defeito associado aos
dispositivos elétricos no sistema elétrico. As falhas
“PXXX” sao divididas em curto-circuito no polo
negativo da bateria, curto-circuito no polo positivo da
bateria, circuito aberto e curtos genéricos. Exemplos
desses dispositivos sao as buzinas, sensor de
alimentacgao e alarmes.

Tipo “UXXX” — indica um defeito associado aos
dispositivos de interface de usuario no sistema
elétrico. As falhas “UXXX” sdo divididas em
curto-circuito no polo negativo da bateria,
curto-circuito no polo positivo da bateria, circuito
aberto e curtos genéricos. Exemplos desses
dispositivos s&o as chaves de subida e descida do
GCON e o joystick de operagdo do PCON.

Tipo “FXXX” — indica um defeito associado aos
dispositivos de feedback da maquina no sistema
elétrico. As falhas “FXXX” s&o divididas em
curto-circuito no polo negativo da bateria,
curto-circuito no polo positivo da bateria, circuito
aberto e curtos genéricos. Exemplo desses
dispositivos séo as chaves limitadoras, sensores de
altura e transdutores de pressao.

Tipo “CXXX” — indica um defeito associado aos
dispositivos de controle no sistema elétrico. Exemplo
desses dispositivos sdo o ECM dos controles da
plataforma e dos controles de solo.

Ganie
176 GS™-30 + 32+ 46 + 47 + 55 Num. de pega: 1272217PBGT




Junho 2019 Manual de reparos e servigos
|
Diagndstico de falhas “HXXX” e “PXXX”

Diagnéstico de falhas “HXXX” e “PXXX”

O procedimento abaixo ilustra as etapas tipicas de diagnostico e corregéao de falhas do tipo “HXXX e PXXX".

Tabela de diagnésticos

Condicao
1 Verifique se ha curto ou circuito aberto no dispositivo nao e Substitua o dispositivo com falha.
com falha. boa
>
Boa condigdo ¥
e . N o Condigao
Verifique se ha curto-circuito ou circuito aberto no 5 = . .
. nao e |Repare ou substitua o chicote e/ou
2 | chicote ou conector entre os controles de solo e o
. » boa conector.
dispositivo com falha. >
Boa condigdo ¥
Condicao
e ) N\ néao é .
3 | Verifigue o Mddulo eletrénico de controle (ECM). boa Substitua o ECM.
>

Diagrama da fiagao

O diagrama de fiagéo abaixo ilustra como os dispositivos de falha do tipo “HXXX” e “PXXX” sdo normalmente

cabeados.
O sinal enviado para esses tipos de dispositivo vem dos controles de solo e termina no terra do sistema.

Maodulo eletrénico de controle
(ECM) Lado do

do GCON Fio do sinal Lado do sinal  Dispositivo retorno Fio de retorno
!
\_1_/

Il L1

Para fazer um bom diagnéstico dos tipos de falha “HXXX” ou “PXXX”, todo o circuito que falhou deve ser
inspecionado.
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Procedimento de inspegao de falhas

1 | Verifique o dispositivo associado ao circuito com falha

1 Desconecte o conector do dispositivo com falha.

2 Use um multimetro para medir a resisténcia entre os dois
terminais do dispositivo com falha.

3 Avresisténcia deve ser a seguinte.
Dispositivo Resisténcia tipica

Valvula solenoide, acionamento 27,2 Q)

© Valvula solenoide, diregcao 19Q

@ © L Vélvula solenoide, plataforma subida 250
© Vélvula solenoide, plataforma descida 6,25 Q
Alarme do GCON e PCON >1MQ

Buzina automotiva 1,00
Controlador do motor — habilitar 57kQ

Controlador do motor - carburador 57kQ
Bobina do contator 47 Q

Condigao

OK Va para etapa 2 n3o é boa

Substitua o dispositivo com falha

2 Verifique o chicote entre os controles de solo e o dispositivo com falha
1 Desconecte os conectores J1, J2 e J3 do ECM do GCON.

2 Desconecte o conector do dispositivo com falha.

C171 | WA G172 — 3 Verifique a continuidade entre o conector do ECM do GCON
e o lado do sinal do dispositivo com falha.

Resultado: a resisténcia deve ser estar proxima de 0 Q

4  Verifique a continuidade entre o lado de retorno do dispositivo
com falha e o terra do sistema.

© Resultado: a resisténcia deve ser estar proxima de 0 Q

5 Verifique a resisténcia entre o lado de retorno e o lado de sinal
do plugue do chicote do dispositivo com falha.

® Resultado: a resisténcia deve ser de 1 MQ ou mais alta.

Condigao

OK Va para etapa 3 nio é boa

Substitua ou repare o chicote
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3 | Verifique o ECM do GCON

1 Desconecte os conectores J1, J2 e J3 do ECM do GCON.

2 Para curto nos tipos de falha B, mega a resisténcia entre
os pinos J1-7 (terra) e o pino GCON associado
ao cadigo de falha. Consulte o Mapa E/S do GCON nesta
sec¢éo para identificar o pino de circuito que falhou.

A resisténcia de curto com terra deve ser superior a 5 kQ.

Para falhas de curto com B+, mega a resisténcia entre os
pinos J1-12 (alimentagao do controlador) e o pino do GCON
associado ao cadigo de falha. Consulte o Mapa E/S do GCON
nesta se¢do para identificar o pino de circuito que falhou.

5 Aresisténcia de curto com terra deve ser superior a 50 kQ.

CS)m?igéo Substitua o ECM do GCON
nao é boa

Ganie

ATEREX BRAND

Num. de pecga: 1272217PBGT GS™-30 * 32+ 46 + 47 « 55 179




Manual de reparos e servigos Junho 2019
|

Falhas do tipo “HXXX”

Falhas do tipo “HXXX”

N° Mensagem no - .
DTC LCD do GCON Descrigao Possiveis causas Modo de falha
HO001: « Curto-circuito no chicote de subida da
GS30, . _— AT ) plataforma n® 1. ~ =
GS32, EEX}S(;QLE,:‘_LFJLT ((j)urtj)—m;cuﬁo entre oI cwcuﬁoln ; deta) subllda « Curto-circuito na bobina n° 1 de subida da Zungl:ao ;:Ie eleygg%o
GS46 & : - a plataforma e o polo negativo da bateria. plataforma. a plataforma inibida.
GS47 + ECM do GCON.
H002: » Curto-circuito no chicote de subida da
GS30, . - Lo . plataforma n° 1. ~ =
GS32, HOOZ.COIITFAULT Circuito aberto no circuito n° 1 de subidada | ; Circuito aberto na bobina n° 1 de subida da Fungéo de eleyac_ao
GS46 & PLAT UP1:0PEN plataforma. plataforma. da plataforma inibida.
GS47 + ECM do GCON.
H003: » Curto-circuito no chicote de subida da =
GS30 - - } plataforma n° 1 Toc{as. as .func’oes
GSSZY HO03:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito n® 1 de subida | Curto-circuito 'na bobina n° 1 de subida da estdo inibidas menos
i PLAT UP1:BAT+ da plataforma e o polo positivo da bateria. a de descida da
GS46 e plataforma. lataforma
GS47 + ECM do GCON. P :
H009: « Curto-circuito no chicote de descida da
GS30, i _— AT . plataforma n® 1. .
GS32, HOOQ.COILFALlJLT Curto-circuito entre o circuito n° 1 de descida | "'\t o 40 na bobina n 1 de descida da Todas as fungbes
PLAT DOWN1:BAT+ da plataforma e o polo positivo da bateria. inibidas.
GS46 e plataforma.
GS47 + ECM do GCON.
HO13:
. _circui i o
GS30, HO013:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito de avango Curto c!rcu!to no Ch'C.Ote de avango no 1. Fungéo de
GS32, DRIVE FWD1:BAT- n° 1 e o polo negativo da bateria * Curto-circuito na bobina de avango n® 1. avanco inibida
GS46 e . ’ + ECM do GCON. ’
GS47
HO14:
GS30, . « Circuito aberto no chicote de avango n° 1. ~
GS32, gg}\ilch(—?\}\ll_gﬁlélﬁTEN Circuito aberto no circuito de avango n° 1. « Circuito aberto na bobina de avango n° 1. Ec;gag ic:]?bida
GS46 e : + ECM do GCON. ¢ :
GS47
HO15: Todas as fungdes
. T . 5
GS30, HO15:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito de avanco Curto-circuito no chicote de avango n® 1. estao inibidas menos
GS32, DRIVE FWD1:BAT+ n° 1 e o polo positivo da bateria * Curto-circuito na bobina de avango n° 1. a de descida da
GS46 e : polop : + ECM do GCON.
GS47 plataforma.
HO19:
. -Circui i 4 n°
GS30, HO019:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito da marcha a ré Curto c!rcu!to no Ch'C.Ote de marcha a re nf, 1 Fungao de marcha a
GS32, DRIVE REV1:BAT- n° 1 e o polo negativo da bateria : Curto-cireuito na bobina de marcha a ré n® 1. ré inibida
GS46 e : P 9 : + ECM do GCON. :
GS47
HO020:
. Circui i 5 o
GS30, H020:COILFAULT Circuito aberto no circuito da marcha a C!rcu!to aberto no Ch'C.Ote de marcha a re nf, 1. Fungao de marcha a
GS32, DRIVE REV1:0OPEN ré e 1 « Circuito aberto na bobina de marcha a ré n° 1. ré inibida
GS46 e ’ . + ECM do GCON. ’
GS47
H021: Todas as fungdes
. -Circui i 4 n°
GS30, H021:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito da marcha a Curto circuito no Ch'C.Ote de marcha a re I'1° I estdo inibidas menos
GS32, DRIVE REV1:BAT+ rén° 1 e o polo positivo da bateria * Curto-circuito na bobina de marcha a ré n® 1. a de descida da
GS46 e ’ ’ + ECM do GCON. ataf
Gs47 plataforma.
Ho27: Todas as fungdes
GS30, H027:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito de diregéo a : Curto—c!rcu!to no chlc_ote de d_lre(;»ao a d_lre_lta. estéo inibidas menos
GS32, . A " . « Curto-circuito na bobina de direcgéo a direita. .
DRIVE STEER RIGHT:BAT+ direita e o polo positivo da bateria. a de descida da
GS46 e + ECM do GCON.
GS47 plataforma.
HO30: Todas as fungdes
GS30, HO30:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito de direggo a | - Gurto-circuito no chicote de direcao a esquerda. | o i ininidas menos
GS32, DRIVE STEER LEFT:BAT+ esquerda e o polo positivo da bateria : Curto-circuito na bobina de diregéo & esquerda. | 4o joscida da
GS46 e : a polop : + ECM do GCON.
GS47 plataforma.
HO33: Bobina de velocidade
GSBO- » Curto-circuito no chicote da bobina de velocidade | alta/baixa
GSBZY HO033:COILFAULT Curto-circuito entre a bobina de velocidade alta/baixa. desativada. A
GS46 ’e HI/LO SPEED:BAT+ alta/baixa e o polo positivo da bateria. « Curto-circuito na bobina de velocidade alta/baixa. | maquina opera no
GS47 * ECM do GCON. modo de velocidade
baixa.
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Falhas do tipo “HXXX”, continuagao

o
DNI'C &e[r)]zaoggn(;onﬁ] Descrigéo Possiveis causas Modo de falha
« Curto-circuito no chicote de habilitagdo do comando
HO43 HO043:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito do freio e o | do freio Todas as fungdes estéo inibidas menos a de
GS-1330m BRAKE REL:BAT- polo negativo da bateria. « Curto-circuito no relé do comando do freio descida da plataforma.
« ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote de habilitagdo do comando
HO45 HO045:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito do freio e o | do freio Todas as fungdes estdo inibidas menos a de
GS-1330m BRAKE REL:BAT+ polo positivo da bateria. « Curto-circuito no relé do comando do freio descida da plataforma.
« ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da bobina de extensdo do
Curto-circuito entre a bobina de extensao | estabilizador. ~ =
H049: HO049:COILFAULT o - N e - . = Somente a fungdo de extenséo
GS-3232 OJR EXTEND:BAT- g:tzztaablhzador e o polo negativo da eg:gi(ﬁzczgzjrno no circuito da bobina de extenséo do do estabilizador desativada.
« ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da bobina de extenséo do
HO050: HO050:COILFAULT Circuito aberto no circuito da bobina de ??;ﬁgmf:i%;no na bobina de extenséo do Somente a fungéo de extensao
GS-3232 O/R EXTEND:OPEN extenséo do estabilizador. estabilizador do estabilizador desativada.
« ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da bobina de extenséo do
HO51: HO51:COILFAULT Curto-(:lrplulto entre a bobina ,d.e extensdo establllzgdors - . = Todas as fungdes estédo inibidas menos a de
GS-3232 O/R EXTEND:BAT+ do es_tablllzador e o polo positivo da . Curt_o_-cwculto no circuito da bobina de extensao do descida da plataforma
. bateria. estabilizador. .
« ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da bobina de retragédo do
Curto-circuito entre a bobina de retragdo | estabilizador. ~ =
HO052: H052:COILFAULT o - N P . < Somente a fungéo de retragédo
GS-3232 | O/IR RETRACT:BAT- g:tzz':b"'zad‘" & o polo negativo da eg:gmzzg?r'm na bobina de retragao do do estabilizador desativada.
« ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da bobina de retragéo do
- - . tabilizador. " 5
HO053: HO053:COILFAULT Circuito aberto no circuito da bobina de establl . ~ Somente a fungéo de retragédo
GS-3232 O/R RETRACT:OPEN | retragéo do estabilizador. eg:ﬁﬁ;;‘;g:?no na bobina de retragdo do do estabilizador desativada.
« ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da bobina de retragéo do
Ho54: H054:COILFAULT Curto-circuito entre a bobina de retrago | estabilizador. ) a Todas as fungdes estdo inibidas menos a de
GS-3232 OJR RETRACT-BAT+ do es_tablllzador e o polo positivo da . Curt_o_-cwculto na bobina de retragao do descida da plataforma
. bateria. estabilizador. .
« ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da bobina do estabilizador
HO57: HO57:COILFAULT CUI’IO.-(.)II'CUIlO gntre a bobina do dlantelrerquuerdo. . " . . Todas as fungdes estédo inibidas menos a de
GS-3232 LF RIGGER:BAT+ esta_ll?lllzador dlal_-ltelro esquerdo e o polo | « Curto-circuito na bobina do estabilizador dianteiro descida da plataforma
. positivo da bateria. esquerdo. :
« ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da bobina do estabilizador
H060: H0B0:COILFAULT Curto-cirauito entre a bobina do traseiro esquerdo. N . Todas as fungdes estdo inibidas menos a de
GS-3232 LR RIGGER:BAT+ esta}yhzador tra§e|ro esquerdo e o polo « Curto-circuito na bobina do estabilizador traseiro descida da plataforma
. positivo da bateria. esquerdo. :
« ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da bobina do estabilizador
. . Curto-circuito entre a bobina do dianteiro direito. . e
Ggogzaaz ggﬁggg@%ﬁ estabilizador dianteiro direito e o polo « Curto-circuito na bobina do estabilizador dianteiro gg:gz:z;ungae%ﬁt:o inibidas menos a de
. positivo da bateria. direito. p .
« ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da bobina do estabilizador
HO66: HO86:COILFAULT Curto-circuito entre a bobina do traseiro direito. ) N ) Todas as fungdes esto inibidas menos a de
GS-3232 RR RIGGER:BAT+ esta_ll?lllzador tras_elro direito e o polo . _Cu_rto-cwculto na bobina do estabilizador traseiro descida da plataforma
. positivo da bateria. direito. .
« ECM do GCON.
HO67: « Curto-circuito no fio de habilitagdo do controlador
GS30. Curto-circuito entre o circuito do do motor.
GSSZY HO67:FAULT controlador do motor e o polo negativo da | * Controlador do motor. Todas as fungdes estédo inibidas menos a de
GS46 é MC ENABLE:BAT- bateria P 9 « Curto-circuito entre a bobina do contator e o polo descida da plataforma.
GS47 . negativo da bateria.
« ECM do GCON.
HO069: « Curto-circuito no fio de habilitagdo do controlador
GS30, . Curto-circuito entre o circuito do do motor. " U
GS32, a%eglrsﬁgll:g'BAﬂ controlador do motor e o polo positivo da | « Controlador do motor. ggggz:z;ung:%f;fo inibidas menos a de
GS46 e } bateria. « Bobina do contator. p .
Gs47 « ECM do GCON.
H070: Lo )
GS30, ! Curto-circuito entre o circuito do « Curto-circuito no fio do acelerador do controlador } o
Gs32, HO70:FAULT ) acelerador do controlador do motor € o do motor. Toda§ as fungdes estdo inibidas menos a de
MC THROTTLE:BAT- . N « Controlador do motor. descida da plataforma.
GS46 e polo negativo da bateria.
Gs47 « ECM do GCON.
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N° Mensagem no = -

DTC LCD do GCON Descrigéo Possiveis causas Modo de falha
Ho72: « Curto-circuito no fio do acelerador do Todas as fungdes
GS30, HO72:FAULT Curto-circuito entre o dirouito do acelerador controlador do motor. estao inibidasgmenos
GS32, MC THROTTLE:BAT+ do controlador do motor e o polo positivo da | "= olador do motor. a de descida da

GS46 e bateria.
« ECM do GCON. plataforma.
GS47
« Curto-circuito ou circuito aberto no chicote do
HO74: HO74:COILFAULT dClurto-l<:|r(:u|tc) enére o cwctljlto dq gst/ablllzagor ?sétablllzafdorl dlantellro elsquirdcx bobina d Fungbglg dg i )
GS-3232 LF RIGGER |ante|rq esquerdo e o polo positivo/negativo urt_q-cwculto_ ou c_lrculto aberto na bobina do estabiliza for c ianteiro
da bateria ou circuito aberto. estabilizador dianteiro esquerdo. esquerdo inibida.
* ECM do GCON.
« Curto-circuito ou circuito aberto no chicote do
HO75: HO75:COILFAULT Cung—mrowto entre o circuito do estabilizador establllzqdorl traseiro es:querdoA ) Fungao do )
traseiro esquerdo e o polo positivo/negativo | « Curto-circuito ou circuito aberto na bobina do estabilizador traseiro
GS-3232 LR RIGGER ) S - h L
da bateria ou circuito aberto. estabilizador traseiro esquerdo. esquerdo inibida.
« ECM do GCON.
« Curto-circuito ou circuito aberto no chicote do
. . Curto-circuito entre o circuito do estabilizador | estabilizador dianteiro direito. Funcgéo do
HO76: HO76:COILFAULT dianteiro direito e o polo positivo/negativo da | « Curto-circuito ou circuito aberto na bobina do estabilizador dianteiro
GS-3232 RF RIGGER - D - 8 ARG NN
bateria ou circuito aberto. estabilizador dianteiro direito. direito inibida.
« ECM do GCON.
« Curto-circuito ou circuito aberto no chicote do
3 X Curto-circuito entre o circuito do estabilizador | estabilizador traseiro direito. Fungéo do
62?1’32732 g?;;'lgg”é;AULT traseiro direito e o polo positivo/negativo da « Curto-circuito ou circuito aberto na bobina do estabilizador traseiro
bateria ou circuito aberto. estabilizador traseiro direito. direito inibida.
* ECM do GCON.

HO078: « Curto-circuito ou circuito aberto no chicote de
GS30, X Curto-circuito entre o circuito de descida da descida da plataforma n° 1. ~ .
GS32, EE;«?F(S(O)I\I/_VTGULT plataforma n° 1 e o polo positivo/negativo da | « Curto-circuito ou circuito aberto na bobina de FIL;Tgfao(l)'r:z ﬁl?:i(:ilga da
GS46 e bateria ou circuito aberto. descida da plataforma n° 1. P )
GS47 * ECM do GCON.

Bobina de velocidade
alta/baixa desativada.
A maquina opera no
modo de alta
. « Curto-circuito no chicote de velocidade V.emC.'dade se houver
HO079: - - . : circuito aberto ou
. Curto-circuito entre o circuito de velocidade alta/baixa. A
GSs2, HO79:COILFAULT alta/baixa e o polo positivo/negativo da « Curto-circuito ou circuito aberto na bobina de curto-circuito com o
GS46 e HI/LO SPEED oot o "b 9 s oo polo negativo da
Gs47 ateria ou circuito aberto. velocidade alta/baixa. bateria. A maquina
« ECM do GCON. :
opera no modo de
baixa velocidade se
houver curto-circuito
com o polo positivo da
bateria.

H080: « Curto-circuito ou circuito aberto no chicote de
GS30, R Curto-circuito entre o circuito de diregéo a direcdo a esquerda. ~ TN
GS32, HOBO0:COILFAULT esquerda e o polo negativo da bateria ou « Curto-circuito ou circuito aberto na bobina de Funcéio dPT qllrlegao a

STEER LEFT Al A esquerda inibida.
GS46 e circuito aberto. direcdo a esquerda.

GS47 * ECM do GCON.

HO081: « Curto-circuito ou circuito aberto no chicote de
GS30, . Curto-circuito entre o circuito de diregéo a direcdo a direita. ~ S a o a
GS32, HO81:COILFAULT direita e o polo negativo da bateria ou circuito |  Curto-circuito ou circuito aberto na bobina de F_un_ca(_) de diregéo &

STEER RIGHT iafupihatugn direita inibida.
GS46 e aberto. direcdo a direita.

GS47 * ECM do GCON.

« Curto-circuito no chicote da valvula de _qu_as as funcGes
seguranca inibidas exceto

H102: H102:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito da valvula de AR ) . a descida da

GS-4047 RELIEF VALVE:BAT+ seguranga e o polo positivo da bateria. S;uur:g:;;cwto na bobina da valvula de plataforma enquanto
+ ECM do GCON. acima da chave
limitadora.
« Curto-circuito no chicote da valvula de _qu_as as fungdes
seguranca inibidas exceto
H103: H103:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito da valvula de N Cgurto-fir(;uito na bobina da valvula de a descida da
GS-4047 RELIEF VALVE:BAT- seguranga e o polo negativo da bateria. seguranca plataforma enquanto
+ ECM do GCON. acima da chave
limitadora.
« Circuito aberto no chicote da valvula de Todas as funces
seguranga inibidas exceto
H104: H104:COILFAULT - . AR . . a descida da
6S-4047 RELIEF VALVE:OPEN Circuito aberto na valvula de segurancga. s;;fr::;:beno na bobina da valvula de plataforma enquanto
+ ECM do GCON. acima da chave
limitadora.
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N° Mensagem no = .
DTC LCD do GCON Descrigéo Possiveis causas Modo de falha
« Curto-circuito no chicote da PED (Extensédo da
H106: H106:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito de extenséo da ?lgﬁarftszc)mto na bobina da valvula de extensio Todas as fungdes
GS-2646AV | DECK EXTEND:BAT- plataforma e o polo negativo da bateria. da PED inibidas.
+ ECM do GCON.
« Circuito aberto no chicote da PED.
H107: H107:COILFAULT Circuito aberto no circuito de extenséo da « Circuito aberto na bobina da valvula de Todas as fungdes
GS-2646AV | DECK EXTEND:OPEN plataforma. extensao da PED. inibidas.
+ ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da PED (Extensdo da
- - = lataforma). ~
H108: H108:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito de extenséo da P g . . = Todas as fungdes
GS-2646AV | DECK EXTEND:BAT+ plataforma e o polo positivo da bateria, - Surtocireuito i bobina da vaivula de extensao | jipigas,
+ ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da PED (Extensédo da
H109: H109:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito de retragdo da ?lgﬁarftgmfc)mto na bobina da valvula de retracio Todas as fungdes
GS-2646AV | DECK RETRACT:BAT- plataforma e o polo negativo da bateria. da PED o inibidas.
+ ECM do GCON.
« Circuito aberto no chicote da PED.
H110: H110:COILFAULT Circuito aberto no circuito de retragao da « Circuito aberto na bobina da valvula de retragdo | Todas as fungdes
GS-2646AV | DECK RETRACT:OPEN plataforma. da PED. inibidas.
+ ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da PED (Extensdo da
H111: H111:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito de retragao da ?lgfrzgtrgfc)ﬁito na bobina da valvula de retracio Todas as fungdes
GS-2646AV | DECK RETRACT:BAT+ plataforma e o polo positivo da bateria. da PED Ga inibidas.
+ ECM do GCON.
« Curto-circuito no chicote da PED (Extensdo da
H114: H114:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito de habilitagdo ?lgﬁarftgmfc)mto na bobina da valvula de Todas as fungdes
GS-2646AV | DECK ENABLE:BAT+ da plataforma e o polo positivo da bateria. o inibidas.
habilitagdo da PED.
+ ECM do GCON.
H115: H115:COILFAULT Curto-circuito no circuito de habilitagdo da : l(a)tjar;g;:]:qirac)uito no chicote da PED (Extens&o da Todas as fungdes
GS-2646AV | DECK ENABLE plataforma. ?ECM do GCON inibidas.
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N° Mensagem no - s .
DTC LCD do GCON Descrigao Possiveis causas Modo de falha
P001: « Curto-circuito na alimentagéo chaveada n° 1,
GS30, . _— - ) = chave limitadora de descida, chave limitadora da ~
GS32, P001 .PWI-'\" FAULT Curto—cwcw&o entre o circuito Qe allmentagao patola de protecio, chicote da chave digital de quas as fungdes
SW PWR1:BAT- chaveada n° 1 e o polo negativo da bateria. HA inibidas.
GS46 e inclinagéo.
GS47 + ECM do GCON.
P003: + Curto-circuito na alimentagéo chaveada n° 1,
gggg P003:PWR FAULT Curto-circuito entre o circuito de alimentagéo Cgtaclllz lc';:targgaéie gr?iigti a&;ii\;igrz:tﬁg??eda Todas as fungdes
’ SW PWR1:BAT+ chaveada n° 1 e o polo positivo da bateria. paloa de protegdo, 9 inibidas.
GS46 e inclinacéo.
GS47 + ECM do GCON.
P004:
GS30, P004:DEVICEFAULT Curto-circuito entre o circuito da buzina : Curto—c!rcu!to no chlcqte da buz!na automot!va. Buzina automotiva
GS32, HORN:BAT- automotiva e o polo negativo da bateria * Curto-circuito no circuito da buzina automotiva. inibida
Gs46 e : polo neg : + ECM do GCON. :
G847
P005:
GS30, P005:DEVICEFAULT Circuito aberto do circuito da buzina : C!rcu!to aberto no Ch'C.Ote da buzn)a automotiva. Buzina automotiva
GS32, HORN:-OPEN automotiva « Circuito aberto na buzina automotiva. inibida
GS46 e : . + ECM do GCON. .
GS47
P006:
GS30, X L L . « Curto-circuito no chicote da buzina automotiva. . .
GS32, E%OSNPBEX.EEFAULT gfg‘;gm:'ffggﬁ,%ggﬁﬁ;o diabzltjzlr?: « Curto-circuito no circuito da buzina automotiva. E#;';: automotiva
GS46 e ’ . + ECM do GCON. .
GS47
P007:
GS30, P007:DEVICEFAULT Curto-circuito entre o circuito do alarme do : Curto—c!rcu!to no chicote do alarme do GCON. Alarme do GCON
GS32, | GCON ALARM:BAT- GCON e o polo negativo da bateria : Curto-circuito no alarme do GCON. inibido
GS46 e : P 9 : + ECM do GCON. :
GS47
P009:
GS30, P009:DEVICEFAULT Curto-circuito entre o circuito do alarme do : Curto—c!rcu!to no chicote do alarme do GCON. Alarme do GCON
GS32, | GCON ALARM:BAT+ GCON e o polo positivo da bateria - Curto-circuito no alarme do GCON. inibido
Gs46 e : polop : + ECM do GCON. :
G847
P013:
GS30, . Curto-circuito entre o circuito de retorno de « Curto-circuito no chicote de retorno de ~
GS32, EggNP}\:,’VV’\?RFEAI'Ué;T— alimentagdo do GCON e o polo negativo da | alimentagdo do PCON. ;?l;jiizsas fungdes
GS46 e . bateria. * ECM do GCON. ’
GS47
P015:
GS30, R Curto-circuito entre o circuito de retorno de « Curto-circuito no chicote de retorno de ~
GS32, gg‘OSNPF\;VV’\?R'—;EAFUIB—;T+ alimentagdo do PCON e o polo positivo da alimentagdo do PCON. ;?;zz:s fungdes
GS46 e . bateria. + ECM do GCON. ’
GS47
P018:
gggg 018:PWR FAULT Curto-circuito entre o cirguito de alimlentagéo ;guor't\?-cwcum no chicote de alimentagéo do quas as fungdes
GS46 & PCON POWER:BAT- do PCON e o polo negativo da bateria. « ECM do GCON. inibidas.
GS47
P019:
gggg 018:PWR FAULT Curto-circuito entre o circuito de alimentagéo ;’gtér't\;)—mr(:wto no chicote de alimentaggo do Todas as fungdes
GS46 & PCON POWER:BAT+ do PCON e o polo positivo da bateria. « ECM do GCON. inibidas.
G847
a
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Ne Mensagem no - .
DTC LCD do GCON Descrigéo Possiveis causas Modo de falha
P023: P023:PUMP MOTOR = . : Tensgo da bomba mu!to baixa. Todas as fungdes
GS1330m VOLTAGE NOT OK Tensoes fora da faixa na bomba do motor * Tensdo da bomba muito alta. inibidas
+ ECM do DCON. .
P025: | P025:PUMP MOTOR Circuito aberto ou curto-irauito o circuifo P | SO ou cleulto aberionocabo B0 fungdes
GS1330m | CURRENT FEEDBK+ 3 partir dos contioles de operagao raseifo | . Bomba com defeito. inibidas.
P : « ECM do DCON.
Circuito aberto ou curto-circuito no circuito U | « Circuito aberto ou curto-circuito no cabo U ou W
P026: P026:MOTOR RIGHT REAR ou W a partir dos controles de operagédo do motor de acionamento traseiro direito. Todas as fungdes
GS1330m VOLTAGE NOT OK traseiro direito para o motor de acionamento | « Motor de acionamento. inibidas.
traseiro direito. * ECM do DCON.
P028: P028:CONTACTOR Contator principal emperrado na posi¢ao * Curto-circuito no chlcote do contator principal. Todas as fungdes
GS1330m | STUCK CLOSED fechada - Contator com defeito. inibidas
m : - ECM do DCON. :
P029: P029:CONTACTOR Contator principal emperrado na posigéo ggﬁgt‘%fg;;todz?eﬁglcote do contator principal. Todas as fungdes
GS1330m DOES NOT CLOSE aberta. + ECM do DCON. inibidas.
- . « Curto-circuito ou circuito aberto no chicote do
. Curto-circuito entre a bobina do contator - ~
P030: i L - . contator principal. Todas as fungdes
P030:COIL FAULT principal e o polo negativo da bateria ou . N
GS1330m circuito aberto « Contator com defeito. inibidas.
’ + ECM do DCON.
+ Curto-circuito ou circuito aberto nos circuitos do
sensor de tenséo
P037: PO37: BATTERY A tensdo da bateria esta fora da faixa na gztg::zscg%md(;?éﬁi baixa. Todas as fungdes
GS1330m OUT OF RANGE partida. - inibidas.
« Carregador de bateria conectado a fonte de
alimentagdo CA.
+ ECM do DCON.
» Curto-circuito ou circuito aberto no chicote do relé
P039: P039: DEVICE FAULT Curto-circuito ou circuito aberto entre o fk())(f)rr?tl(a)tlo do relé do freio emperrado fechado Todas as fungdes
GS1330m BRAKE PWR RELAY contato do relé do freio ou bobina. . . - P ’ inibidas.
* Relé do freio com defeito.
+ ECM do GCON.
« Curto-circuito ou circuito aberto no chicote do relé
. Curto-circuito ou circuito aberto entre o do freio. ~
GSP1034300m gg‘x)KE g\llblg 'g‘"'j"ETN contato do relé do freio ou bobina e o polo * Relé do freio com defeito. ;?SZZ:S fungdes
negativo da bateria. + ECM do DCON esquerdo ou direito. .
+ ECM do GCON.
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o
DIEII'C &GSZ?Z%O“E Descrigao Possiveis causas Modo de falha
uoo1:
GS30, U001:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave de habilitagéo de | * Curto-circuito da chave de habilitagdo de fungdo | Todas as fungdes do
GS32, GCON MAIN FTN EN fungao principal do GCON e o sistema de principal do GCON. GCON
GS46 e partida. + ECM do GCON. inibidas.
G847
uo02: Todas as fungdes do
gggg U002:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave direcional de E;(élé)rt'\cl)-ur(:mto da chave direcional de subida do ﬁl(ég;s menos a de
’ GCON PLAT UP subida do GCON e o sistema de partida. . .
GS46 e + ECM do GCON. descida da
GSs47 plataforma.
U003: Todas as fungdes do
gggg U003:SWITCHFAULT Curtq—circuito entre a ch_ave direcional_de E}(él:)rt[\c;-cwcmto da chave direcional de descida do ﬁﬁa':s menos a de
GS46 & GCON PLAT DOWN descida do GCON e o sistema de partida. + ECM do GCON. subida da
GSs47 plataforma.
U004:
GS30, N Curto-circuito entre a chave de rolagem para | * Curto-circuito da chave de rolagem para cima da | Todas as fungdes da
Gssz, | 08 SIWITCHEAULT cima da LCD do GCON e o sistema de LCD do GCON. LCD do GCON
GS46 e partida. + ECM do GCON. inibidas.
GS47
uU005:
GS30, U005:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave de rolagem para | * Curto-circuito da chave de rolagem para baixo da | Todas as fungdes da
GS32, GCON LCD DOWN baixo da LCD do GCON e o sistema de LCD do GCON. LCD do GCON
GS46 e partida. + ECM do GCON. inibidas.
GS47
uU006:
gggg U006:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave de entrada da E;(();Lé)rt'\?—cmuno da chave de entrada da LCD do Ig%az:zggﬁes da
’ GCON LCD ENTER LCD do GCON e o sistema de partida. . o
GS46 e + ECM do GCON. inibidas.
GS47
uoo7:
5530 | UoO7:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave de saida da LCD | --Cario-circulto da chave de saida da LCD do [odas as funedas da
GS46 & GCON LCD ESCAPE do GCON e o sistema de partida. « ECM do GCON. inibidas.
G847
uo14:
G830, | Yo14:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave de habilitagao de | * Curiocireuito da chave de habilitago de Todas as fungbes de
GSs32, PCON DRIVE EN movimento do PCON e o sistema de partida. | 2Pera¢éo do PCON. dirego & movimento
GS46 e P " | « ECM do GCON. do PCON inibidas.
GS47
uUo15:
gggg U015:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave diregéo a ;jguor't\?-cwcum da chave de direao & esquerda do gic:gagoa: fmUSSiC:T?antz
’ PCON STEER LEFT esquerda do PCON e o sistema de partida. . G A
GS46 e + ECM do GCON. do PCON inibidas.
GS47
uo1e:
gggg U016:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave diregdo a direita ;guor't\?-cwcum da chave de diregao a direita do giorga;oa: fmuga:::ndtg
’ PCON STEER RIGHT do PCON e o sistema de partida. . < Lo
GS46 e + ECM do GCON. do PCON inibidas.
GS47
uo17:
gggg U017:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave da buzina do « Curto-circuito da chave da buzina do PCON. Eﬂgi%aaod%a;g(a)\ﬁ da
’ PCON HORN PCON e o sistema de partida. « ECM do GCON. P
GS46 e inibida.
G847
uo18:
GS30, U018:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave de velocidade « Curto-circuito da chave da velocidade baixa de A maquina esta
GS32, PCON LO DRIV SPD baixa de operagdo do PCON e o sistema de | operagdo do PCON. limitada a velocidade
GS46 e partida. « ECM do GCON. de operagéo baixa.
G847
uo19: Fungbes de subida e
GS30, U019:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave de velocidade « Curto-circuito da chave de velocidade baixa de desé:ida da
GS32, PCON LO LIFT SPD baixa de elevagédo do PCON e o sistema de | elevagdo do PCON. lataforma do PCON
GS46 e partida. + ECM do GCON. piat:
GS47 inibidas.
a
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N° Mensagem no = -

DTC LCD do GCON Descrigéo Possiveis causas Modo de falha
u020: Fungdes de subida
GS30, U020:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave de velocidade « Curto-circuito da chave de velocidade alta de e degscida da
GS32, \ alta de elevagéo do PCON e o sistema de elevacdo do PCON.

PCON HI LIFT SPD . plataforma do
GS46 e partida. + ECM do GCON. -
PCON inibidas.

GS47
uo021:

GS30, U021:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave direcional de « Curto-circuito da chave direcional de subida do | Fungéo de elevagédo
GS32, PCON UP subida do PCON e o sistema de partida PCON. da plataforma do
GS46 e ’ * ECM do GCON. PCON inibida.

GS47
uU022:
GS30, U022:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave direcional de « Curto-circuito da chave direcional de descida do | Fungdes de descida
GsS32, PCON DOWN descida do PCON e o sistema de partida. | FCON- da plataforma do
GS46 e P . « ECM do GCON. PCON inibidas.

GS47

. X Curto-circuito entre a chave de habilitagédo « Curto-circuito da chave de habilitagdo do Todas as fungoes
th-)sz;sz gg?Nsél)\/’gE:;gEET do estabilizador do PCON e o sistema de estabilizador do PCON. do estabilizador
partida. * ECM do GCON. inibidas.

uo33: « O joystick de operagado do PCON nao esta na Todas as fungdes
gggg U033:JSTICKFAULT %p;ldiofja?ﬁtgg;igf:r:%azso:r:i:{gNd§Sta posigdo neutra na partida. de diregédo e
oo OUT OF CAL RANGE bl 9 P « Joystick do PCON. movimento do

. « ECM do GCON. PCON inibidas.

GS47
uo3a4: « Curto-circuito do circuito do sinal do joystick de | Todas as fungées
gggg U034:JSTICKFAULT S“&Z‘Cé'f‘é';°:é‘g§‘;%“aglg° Jg;fﬂgk d‘;e operagéo do PCON. de diregio
GOt o OUT OF RANGE:HI bg‘erig o o a"m da" « Joystick do PCON. movimento do

partia. + ECM do GCON. PCON inibidas.

G847
uo3s: « Curto-circuito do circuito do sinal do joystick de | Todas as fungées
gggg U035:JSTICKFAULT S“gr‘;'cgf‘é'f}fggf\‘"e%“ac'”?nfy:{i'\fg 9° | operagéio do PCON. de direcdio e
GS6 o OUT OF RANGE:LO bgterig o stoma oo ;m " 9 « Joystick do PCON. movimento do

partida. + ECM do GCON. PCON inibidas.

GS47
uUo036:
gggg U036:SWITCHFAULT Fiagéo incorreta ou curto-circuito da chave | » Chave de comando do GCON. Todas as fungdes
GS46 é GCON + PCON:ON de comando do GCON. * ECM do GCON. inibidas.

GS47
uUo037:

GS30, U037:SWITCHFAULT Chave de pé pressionada na partida da : Curto-mrcultp no chicote da chave de pé. Todas as fungdes
GS32, FOOTSW PRESSED maquina + Chave de peé. inibidas
GS46 e . * ECM do GCON. .

GS47
uU038:

GS30, U038:SWITCHFAULT Fiacéo incorreta ou curto-circuito entre a . Curto-(:lrcultp no chicote da chave de pé. Todas as fungdes
GS32, FOOTSWITCH:BAT+ chave de pé & o polo positivo da bateria. | © Chave de pé. inibidas
GS46 e . . * ECM do GCON. .

GS47
U039:
gggg U039:SWITCHFAULT Fiacéo incorreta ou curto-circuito entre a : gﬁg\(/)écggwgo no chicote da chave de pe. Todas as fungdes
GS46 é FOOTSW:OPEN/BAT- chave de pé e o polo negativo da bateria. . ECM do G%ON. inibidas.

G847
uU040:

GS30, « Curto-circuito no chicote da chave de pé
GS32, U040:SWITCHFAULT Chave de pé do PCON pressionada na . Chave de pé pe- Todas as fungdes
GS46 e FOOTSW:TIMEOUT partida da maquina. pe. inibidas.
GS47 * ECM do GCON.
(GS-3232 excluida)
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N° Mensagem no = -
DTC LCD do GCON Descrigao Possiveis causas Modo de falha
uo041: » Chave de habilitagdo da plataforma do GCON
GS30, N Chave de habilitagdo da plataforma do emperrada na posigéo fechada. ~
GS32, U041:SWITCHFAULT GCOM emperrada na posi¢ao fechada ou « Chave de habilitagdo da plataforma do GCOM thﬂ_as as fungdes
GCON DECK ENABLE ) ) - . ) - inibidas.
GS46 e pressionada na partida do sistema. pressionada na partida do sistema.
GS47 + ECM do GCON.
uo42: » Chave do modo de operagédo do PCON emperrada
GS30, i Chave do modo de operagdo do PCON na posigao fechada. ~
GS32, ggﬁtozNS[\;\gVEH&g%LET emperrada na posigéo fechada ou » Chave do modo de operagédo do PCON zugf:zziﬁibidas
GS46 e pressionada na partida do sistema. pressionada na partida do sistema. perag .
GSs47 + ECM do PCON.
« Chave do modo de estabilizador do PCON Fungdes de
. . Chave do modo de estabilizador do PCOM emperrada na posi¢éo fechada. = ~
u043: U043:SWITCHFAULT emperrada na posigéo fechada ou » Chave do modo de estabilizador do PCOM extensaq/retra(;ao
GS-3232 PCON OR MODE ) : - . i : do estabilizador
pressionada na partida do sistema. pressionada na partida do sistema. inibidas
+ ECM do PCON. .
u045: « Chave de habilitagdo de fungdo do PCON
GS30, N Chave de habilitagdo de fungdo do PCOM emperrada na posigéo fechada. Todas as fungdes
GS32, gg‘gﬁm;g?@#;}z emperrada na posigao fechada ou « Chave de habilitagdo de fungdo do PCOM de diregdo e
GS46 e pressionada na partida do sistema. pressionada na partida do sistema. operagao inibidas.
GS47 + ECM do PCON.
U046: » Chave do modo de elevagdo do PCON emperrada Todas as funcdes
GS30, U046:SWITCHFAULT Chave do modo dg e:levagao do PCON na posigéo fechada. . operam menos a de
GS32, emperrada na posigéo fechada ou « Chave do modo de elevagdo do PCON . .
PCON LIFT MODE ; ) ; ) - : subida/descida da
GS46 e pressionada na partida do sistema. pressionada na partida do sistema. lataforma
Gs47 - ECM do PCON. P :
a
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Ne Mensagem no - .
DTC LCD do GCON Descrigéo Possiveis causas Modo de falha
« Curto-circuito do circuito da chave limitadora de
_— - . bida. = =
F001: F001:SWITCHFAULT Curto-circuito da chave limitadora de subida | Y _— L Fungéo de elevagédo
GS-3232 | UP LIMIT1:BAT+ n° 1 na partida do sistema. Si‘fg::ff“'” da chave limitadora de da plataforma inibida.
+ ECM do GCON.
F003: » Curto-circuito do circuito da chave limitadora de T «
GS30 . - | descida. odas as funcbes
’ F003:SWITCHFAULT Curto-circuito da chave limitadora de descida _— L estéo inibidas menos
GS32, X N . N « Curto-circuito da chave limitadora de .
DOWN LIMIT1:BAT+ n° 1 na partida do sistema. ; o a de descida da
GS46 e descida n® 1. lataforma
Gs47 « ECM do GCON. P :
Todas as fungdes
inibidas menos a de
FO005: « Curto-circuito do circuito da chave da patola de gesglda da platgforlma,
GS30, . - o protecédo. esde que a maquina
GS32, FOOS.SWITCHFAULT Curto—C|rc~U|to °cla chave Illmltadorla da patola « Curto-circuito da chave limitadora da patola de esteja na posigao
POTHOLE:BAT+ de protegdo n°® 1 na partida do sistema. PG elevada. Se a
GS46 e protecéo n° 1. maquina estiver na
GSs47 + ECM do GCON. Y s .
posigao retraida, todas
as fungdes sao
retomadas.
Todas as fungdes
inibidas menos a de
F007: « Curto-circuito da chave digital de inclinagédo do gesglda da plat'aforlma,
GS30 - . S chassi esde que a maquina
GS32’ FO07:SWITCHFAULT Curto-circuito da chave digital de inclinagdo . Curtc;—circuito do circuito da chave digital de esteja na posigao
’ CHASSISTILT:BAT+ do chassi na partida do sistema. A . 9 elevada. Se a
GS46 e inclinagéo do chassi. maquina estiver na
Gs47 * ECM do GCON. posicao retraida, todas
as fungdes sao
retomadas.
F008:
GS30, X Curto-circuito entre o transdutor de « Curto-circuito no circuito do transdutor. n
GS32, (F)?/OI?DSXEI;\‘L?((:)EFL: gxﬂ sobrecarga da plataforma e o polo positivo da | « Transdutor de pressédo com defeito. ;?;32:8 fungdes
GS46 e . bateria. + ECM do GCON. ’
GS47
F009:
GS30, F009:SENSORFAULT Curto-circuito entre o transdutor de ] « Curto-circuito no C|rc~uno do trans_dutor. Todas as funcdes
GS32, OVLD XDUCER:BAT- sobrecarga da plataforma e o polo negativo | « Transdutor de pressédo com defeito. inibidas
GS46 e . da bateria. + ECM do GCON. ’
Gs47
Todas as fungdes
inibidas menos a de
. descida da plataforma,
F010: _— _— S
GS30 Curto-circuito entre o circuito do sensor de + Curto-circuito no circuito de altura da desc_le que a maquina
GS32, FO10:SENSORFAULT altura da plataforma e o polo positivo da plataforma. esteja na posigdo
’ PLAT HEIGHT:BAT+ " « Sensor de altura da plataforma com defeito. elevada. Se a
GS46 e bateria. . .
« ECM do GCON. maquina estiver na
GSs47 . .
posigao retraida, todas
as fungdes sdo
retomadas.
Todas as fungdes
inibidas menos a de
. descida da plataforma,
FO11: _— - D
GS30 FO011:SENSORFAULT Curto-circuito entre o circuito do sensor de : lCtJr;o—erUIto no cireito de altura da detsc!e que a maquina
! : . plataforma. esteja na posigéo
GS32, PLAT HEIGHT:BAT- altura_ da plataforma e o polo negativo da « Sensor de altura da plataforma com defeito. elevada. Se a
GS46 e bateria. . .
« ECM do GCON. maquina estiver na
GSs47 s .
posigao retraida, todas
as fungdes sao
retomadas.
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Falhas do tipo “FXXX”, continuagao

N° Mensagem no = -
DTC LCD do GCON Descrigéo Possiveis causas Modo de falha
« Curto-circuito no circuito do sensor de nivel de
F012: FO012:SENSORFAULT Curto-circuito entre o circuito do sensor de arfagem. Todas as fungdes
GS-3232 LEVEL PITCH:BAT+ nivel de arfagem e o polo positivo da bateria. | » Sensor de nivel com defeito. inibidas.
« ECM do GCON.
« Curto-circuito no circuito do sensor de nivel de
F013: FO013:SENSORFAULT Curto-circuito entre o circuito do sensor de arfagem. Todas as fungdes
GS-3232 LEVEL PITCH:BAT- nivel de arfagem e o polo negativo da bateria. | * Sensor de nivel com defeito. inibidas.
* ECM do GCON.
« Curto-circuito no circuito do sensor de nivel de
F014: F014:SENSORFAULT Curto-circuito entre o circuito do sensor de balango. Todas as fungdes
GS-3232 LEVEL ROLL:BAT+ nivel de balango e o polo positivo da bateria. | * Sensor de nivel com defeito. inibidas.
* ECM do GCON.
« Curto-circuito no circuito do sensor de nivel de
F015: FO015:SENSORFAULT Curto-circuito entre o circuito do sensor de balancgo. Todas as fungdes
GS-3232 LEVEL ROLL:BAT- nivel de balango e o polo negativo da bateria. | * Sensor de nivel com defeito. inibidas.
« ECM do GCON.
Estabilizador dianteiro
- - esquerdo inibido se a
Curto-circuito entre o circuito do sensor do *+ Curto-circito no circuito do sensor do extensédo do
Fo16: FO16:SENSORFAULT estabilizador dianteiro esquerdo e o polo estabilizador dianteiro esquerdo. estabilizador estiver
GS-3232 LF RIGGER:BAT+ " - q P « Transdutor de presséo com defeito. . i
positivo da bateria. ativa. O estabilizador
* ECM do GCON. )
ainda pode ser
retraido.
Estabilizador dianteiro
Curto-circuito entre o circuito do sensor do * Curto-giraito no circuito do sensor do Zi?eunesrgg (ijr:;bido e
FO17: FO017:SENSORFAULT . - . estabilizador dianteiro esquerdo. o .
X estabilizador dianteiro esquerdo e o polo = . estabilizador estiver
GS-3232 LF RIGGER:BAT- ) - « Transdutor de pressdo com defeito. . ™
negativo da bateria. ativa. O estabilizador
« ECM do GCON. )
ainda pode ser
retraido.
Estabilizador dianteiro
Curto-circuito entre o circuito do sensor do * Curto-ciraito no circuito do sensor do ::ﬁai:)siérgbéio e
F018: FO018:SENSORFAULT - - S o estabilizador dianteiro direito. - -
X estabilizador dianteiro direito e o polo positivo = . estabilizador estiver
GS-3232 RF RIGGER:BAT+ - « Transdutor de pressdo com defeito. . ™
da bateria. ativa. O estabilizador
« ECM do GCON. )
ainda pode ser
retraido.
Estabilizador dianteiro
- - direito inibido se a
F019: FO19:SENSORFAULT Curto-circuito entre o circuito do sensor do ;g:gm_z(;rd%ﬂt;;;g:glgizgg sensor do extensdo do
A | ) estabilizador dianteiro direito e o polo = ’ . estabilizador estiver
GS-3232 RF RIGGER:BAT- ) - « Transdutor de pressdo com defeito. . ™
negativo da bateria. ativa. O estabilizador
« ECM do GCON. )
ainda pode ser
retraido.
Estabilizador traseiro
o - esquerdo inibido se a
Curto-circuito entre o circuito do sensor do * Curto-ciraito no circuito do sensor do extensao do
F020: FO20:SENSORFAULT estabilizador traseiro esquerdo e o polo estabilizador traseiro esquerdo. estabilizador estiver
GS-3232 LR RIGGER:BAT+ - . a p « Transdutor de presséo com defeito. . i
positivo da bateria. ativa. O estabilizador
« ECM do GCON. )
ainda pode ser
retraido.
Estabilizador traseiro
o - esquerdo inibido se a
Curto-circuito entre o circuito do sensor do * Curto-giraito no circuito do sensor do extensao do
F021: FO21:SENSORFAULT estabilizador traseiro esquerdo e o polo estabilizador traseiro esquerdo. estabilizador estiver
GS-3232 LR RIGGER:BAT- B - a p « Transdutor de pressdo com defeito. . ™
negativo da bateria. ativa. O estabilizador
« ECM do GCON. )
ainda pode ser
retraido.
Estabilizador traseiro
- - direito inibido se a
Curto-circuito entre o circuito do sensor do + Curto-cireuito no circuito do sensor do extensao do
F022: F022:SENSORFAULT estabilizador traseiro direito e o polo positivo estabilizador traseiro direito. estabilizador estiver
GS-3232 | RRRIGGER:BAT+ c polop « Transdutor de press&o com defeito. > i~
da bateria. ativa. O estabilizador
* ECM do GCON. ]
ainda pode ser
retraido.
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N° Mensagem no = .
DTC LCD do GCON Descrigéo Possiveis causas Modo de falha
Estabilizador traseiro
_— — direito inibido se a
Curto-circuito entre o circuito do sensor do * Curto-gircito no circuito do sensor do extensao do
Fo23: F023:SENSORFAULT estabilizador traseiro direito e o polo negativo estabilizador traseiro direito. estabilizador estiver
GS-3232 | RR RIGGER:BAT- ; polo neg « Transdutor de press&o com defeito. . i~
da bateria. ativa. O estabilizador
+ ECM do GCON. )
ainda pode ser
retraido.
(Zgg(‘) « O sensor de altura precisa da calibragem dos
GSSZ, F034:SENSORFAULT Os ajustes do sensor de altura ndo estao ajustes de altura em posi¢éo retraida e altura Todas as fungdes
GS46 é OVLD:PLAT HEIGHT calibrados corretamente. maxima. inibidas.
* GCON ou PCON ECM.
GS47
F035:
6830, F035:SENSORFAULT Ajuste do sensor de altura esta abaixo da * O sensor de altura ndo esta callb_raiio . Todas as fungdes
GS32, | GyLD RANGELOW altura em posicao retraida calibrada corretamente para a altura em posigdo retraida. | ;o
GS46 e ’ . * GCON ou PCON ECM. ’
GS47
F036:
GS30, F036:SENSORFAULT Ajuste do sensor de altura esta acima da + O sensor de altura néo esta lca_llbrado Todas as fungdes
GS32, | GyLD RANGE:HI altura maxima calibrada corretamente para a altura maxima. inibidas
GS46 e : . * GCON ou PCON ECM. ’
Gs47
« Chave limitadora da extens&o da plataforma
F072: F072:SENSORFAULT Falha de B+ do sensor de corte de funcéo. com defeito. Todas as fungdes
GS-2646AV | FUNCTION CUT B+ 630 + Chave de proximidade da porta com defeito. inibidas.
+ ECM do GCON.
F073: F073:SENSORFAULT Falha de B+ do sensor de alimentagdo da ;g:g::;z;grc;go no circuito de entrada do sensor Todas as fungdes
GS-2646AV | DECK SENSOR B+ plataforma. < ECM do GCON. inibidas.
F129:
GS30, Falha de incompatibilidade do UTS. Dois Todas as funcées
G832, F129:TILT SENSOR FAULT acelerdmetros incompativeis dentro do UTS | « UTS com defeito. v ¢
o X inibidas.
GS46 e (Sensor de inclinagéo universal)
Gs47
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Falhas do tipo “CXXX”

N° Mensagem no Descrigéo oo
DTC LCD do GCON Possiveis causas Modo de falha
C001:
GS30, C001:GCON ECM « Arquivo de software incorreto Todas as fungdes
. | FAULT TYPE 1 GCON ECM CRC - verificar erro. + ECM do GCON - falha interna. inibidas.
G847
C004:
GS30 _— - .
! C004:GCON ECM « Curto-circuito do circuito da chave mestra. Todas as fungdes
oo | FAULTTYPE4 ECM do GCON - erro da chave mestra. - ECM do GCON. inibidas.
G847
C005:
gggg C005:GCOM ECM ECM do GCON - erro da chave de « Curto-circuito do circuito da chave de seguranga. | Todas as fungdes
i FAULT TYPE 5 seguranca. * ECM do GCON. inibidas.
GS46 e
G847
C006:
GS30 _— - -
’ C006:GCON ECM A « Falha do circuito de condicionamento de entrada. | Todas as fungdes
((;3384362,e FAULT TYPE 6 GCON - erro de redundancia de entrada. « ECM do GCON. inibidas.
GS47
C007:
GS30, : N * Programagcao incorreta do dispositivo. .
GS32, ;(::287_1('; $$£‘EE7CM Iligr/l ?:chggg‘o; erro de comunicagdo do « Erro ao carregar software no dispositivo. ;?;32:8 fungdes
GS46 e P : + ECM do GCON. :
GS47
C009:
GS30: | c009:GCON ECM FAULT Todas as fungdes
GS32' - Falha tipo 9 do GCON. « Entre em contato com o Suporte da Genie. i <
FAULT TYPE 9 inibidas.
GS46 e
GS47
Co10:
GS30, i - = * Programagcao incorreta do dispositivo. ~
GS32, ﬁoolroglsgggfl\?l\iéD P:gc:a:;a:ézr secundario do GCON néo « Erro ao carregar software no dispositivo. ;?;32:8 fungdes
GS46 e prog : + ECM do GCON. :
GS47
C021:
GS30, ) « PCON desconectado. -
GS32, gg?ég?gg NOT Erro de PCON n&o detectado. « Falha de comunicagdo do CAN. ;?&32:5 fungbes
GS46 e * GCON ou PCON ECM. ’
G847
C023:
gggg C023:MACHINE Diferenga entre o modelo detectado e o * Modelo de maquina incorreto programado. Todas as fungdes
GS46 é MODEL FAULT modelo programado. * GCON ou PCON ECM. inibidas.
G847
C025:
GS30, C025:SYSTEMFAULT Sistema de sobrecarga da plataforma ndo : S]stema de sobrecarga da plataforma n&o Todas as fungdes
G832, PLAT OVLD:NOCAL calibrado calibrado. inibidas
GS46 e ’ ’ * GCON ou PCON ECM. ’
GS47
a
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Ne Mensagem no Descricéo oo
DTC LCD do GCON Possiveis causas Modo de falha
Todas as fungdes
inibidas exceto a
fungao de descida e
a fungéo de
elevagao.
C028:
GS30 o ) ) ) o ) A plataforma pode
GSSZ, C028:SERVICE Maquina estd no modo Service Override » Maquina programada para uso no modo Service | ser elevada somente
GS46 ,e OVERRIDE MODE ON (Cancelamento de servigo). Override (Cancelamento de servigo). uma vez com o
GS47 tempo maximo de
elevagdo de XX
segundos.
O tempo de elevagao
XX depende do
modelo da maquina.
Todas as fungdes
€029: C029:SYSTEMFAULT " I + Estabilizador nao calibrado. operam.
GS-3232 O/R SENSOR:NOCAL Estabilizador n&o calibrado. . ECM do GCON. N&o sobe acima da
chave limitadora de
descida.
C053:
gggg C053:PCON-GCOM As revisoes de software do PCON e do « Curto-circuito do circuito da chave de seguranga. | Todas as fungdes
GS46 é SOFTWARE MISMATCH GCON néo correspondem. « ECM do GCON. inibidas.
GS47
Desempenho
cos5 C055 DCON ECM Fault Type 01 Eag‘; dé%hardware dos controles de ECM do DCON reduzido ou todas as
perag fungoes inibidas.
« Entrada de movimento ativa na partida do
S . = sistema Desempenho
C056 Falha de inicializagao de configuragdo dos N - = . ’
C056 DCON ECM Fault Type 02 controles de operagao na partida do sistema Joystick de operagao com defeito redu~Z|d0l ou ltodas as
« Software D14 incorreto fungdes inibidas.
+ ECM do DCON
= ~ « Carregador de bateria conectado ~
coss C058 DCON ECM Fault Type 04 ;?Q:ao dos controles de operagZo fora da « Baterias com carga muito baixa ;Ir—:i)gigz:s funcdes
+ ECM do DCON .
. « Circuito aberto em B+ ou B- para os controles de ~
C059 €059 DCON ECM Fault Type 05 Eag:: déei)carga do capacitor dos controles de operacio ;Ir']ci)gzzsas funcdes
perag + ECM do DECON :
« Circuito aberto no chicote do controlador do
- - motor
Circuito aberto no circuito da chave de - ~
Co61 C061 DCON ECM Fault Type 07 | comando ou no polo positivo/negativo da : Cl_rcuﬁo ab~erto para B+ e/ou B- = thﬂ_as as fungdes
X P « Alimentacao do relé da chave de comando ndo inibidas.
bateria dos controles de operagédo .
esta fechada
+ ECM do DCON ou GCON
R - « Circuito aberto no circuito do controlador do ~
062 | coga pcoN Ec Faut Type 09 | T S CrEario o st o AN oty
+ ECM do DCON ou GCON .
Cco064 C064 DCON ECM Fault Type 10 Erro de saida do circuito do sensor térmico ECM do DCON TqQas as fungdes
do controlador do motor inibidas.

Observagao: um codigo de erro C053 sera exibido se um PCON atualizado for instalado em uma maquina em
que 0 GCON néo foi atualizado. O GCON deve ser atualizado ou o PCON original deve ser reinstalado na

maquina.
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Carregador de bateria

O carregador monitora continuamente as condig¢des internas e externas. Esses cédigos sao gerados pelo
carregador para indicar que um defeito interno ou externo foi detectado no sistema elétrico. Os tipos de cédigo
de diagnostico de falha que podem ocorrer estao explicados abaixo.

Cadigos tipo “F” — indicam que ocorreu uma condigéo de falha interna e provocou a parada da carga.
Cadigos tipo “E” - indicam que ocorreu uma condigdo de falha externa e que provocou a parada da carga.

Cadigo tipo “P” - indica que o modo de programacao do carregador esta ativo. Isso ocorre quando o perfil do
carregador esta sendo configurado.

Cadigo tipo “USB” - indica que a interface USB esta ativa e a USB nao deve ser removida. Isso ocorre quando o
firmware do carregador esta sendo atualizado.

A Vermelho solido - condi¢do de falha interna. Cédigo de falha tipo “F”.

A Piscando dmbar - condigéo de falha externa. Coédigo de falha tipo “E”.

A Piscando verde - a interface USB esta ativa.

A Verde sdlido - atualizagao do firmware concluida. Remova a USB do carregador.

Os cadigos sao exibidos como F, E ou P seguidos por trés nimeros e um ponto (exemplo: E-0-0-4). O
carregador pode exibir diversos codigos.

Se as baterias forem trocadas de um tipo para outro, (exemplo: acido de chumbo inundadas para AGM) o perfil
do carregador deve ser programado. Consulte Procedimento de reparo, Programagéo do perfil do carregador.
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Carregador de bateria

Indicadores de status do carregador remoto

1 Indicador de erro/falha
2 Mostrador do carregador
3 Erro/falha

Cddigos de falha do carregador

Codigo de

falha Descrigéo Possiveis causas Solugéao
Falha CC-CC: Falha de fuga excessiva
F-0-0-1
LLC.
Falha de PFC: Falha de fuga excessiva
F-0-0-2 h Zo Desconecte a entrada CA e o
de PFC (Correcgéao de fator de poténcia). conjunto de baterias por
F-.0-0-3 PFC demora demais para comegar a 30 segundos.
auxiliar. Falha interna do carregador. Se n&o apagar, entre em contato
F-0-0-4 Carregador nao pode calibrar o éom_o Suporte ao produto da
deslocamento de corrente. ente.
Tensé&o de saida do relé muito alta
F-0-0-5
quando fechado.
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Cédigos de erro do carregador

Cadigo de Descrigéo Condicao Possiveis causas
erro
E-0-0-1 Tensao alta na bateria Tensao da bateria muito alta para Verifique a tensdo da bateria e as
carregar. conexdes de cabo.

Apaga automaticamente apos a
corregao da condicao.

E-0-0-2 Tensao baixa na bateria detectada antes | Tensao da bateria muito baixa para | Verifique a tensdo da bateria e as
de iniciar o ciclo de carga carregar. conexdes de cabo.

Verifique a condigdo da bateria.

Apaga automaticamente apos a
corregao da condigao.

E-0-0-3 Tempo limite de carga expirou O tempo limite de carga expirou Saida de carga reduzida devido a
porgue o conjunto de baterias ndo | alta temperatura. Carga em baixa
atinge a tensdo necessaria dentro temperatura.

do limite de tempo seguro. Verifique a condicéo da bateria.
Substitua a bateria danificada.
Verifique as conexdes da bateria.
Descarga completa do conjunto
de baterias.

Desconecte o conjunto de
baterias por 30 segundos para
apagar a falha apds a corregédo

da condig&o.
E-0-0-4 Bateria com defeito A bateria ndo pode ser carregada Verifique a condigdo da bateria.
lentamente até a tens@o minima. Substitua a bateria danificada.

Verifique as conexdes da bateria.
Desconecte o conjunto de
baterias por 30 segundos para
apagar a falha apés a corregao
da condigéo.

E-0-0-7 Limite de ampere-hora excedido Limite de seguranga excedido. Verifique a condigdo da bateria.
Substitua a bateria danificada.
Verifique as conexdes da bateria.

Descarga completa do conjunto
de baterias.

Cargas parasitas elevadas no
conjunto de baterias durante a
carga.

Desconecte as cargas parasitas.
Desconecte o conjunto de
baterias por 30 segundos para
apagar a falha apds a corregéo
da condigao.
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Carregador de bateria

Codigo de
erro

Descrigao

Condicao

Possiveis causas

E-0-0-8

Temperatura da bateria fora da faixa

Sensor de temperatura da bateria.

Verifique o sensor de temperatura
e as conexdes elétricas.

Desligue o carregador.
Desconecte a alimentagdo CA
por 30 segundos.

Apaga automaticamente apos a
correcdo da condicao.

E-0-1-1

Carregador desativado por comando
externo

Conjunto de baterias néo esta
sendo carregado.

Queda de energia.

Alimentacédo CA desconectada
antes da concluséo da carga.

E-0-1-2

Polaridade invertida

Conexao incorreta da bateria.

Verifique as conexdes da bateria.

Apaga automaticamente apods a
corregao da condicao.

E-0-1-3

A bateria ndo aceita corrente

Tensao da bateria detectada, mas o
carregador ndo consegue carregar o
conjunto de baterias.

Perfil incorreto para o tipo de
bateria.

Instalado de outra maquina com
um tipo diferente de bateria.
Desconecte o conjunto de
baterias por 30 segundos para
apagar a falha ap0s a corregao
da condigao.

E-0-1-6

Falha na atualizagao do software

Falha na atualizagao do software.

Confirme se a unidade flash USB
esta formatada com o software
correto.

Se a atualizagao do software
continuar a falhar, entre em
contato com o Suporte ao produto
da Genie.

E-0-1-7

Erro de USB

Conexao incorreta da USB.

Remova e insira novamente a
unidade flash USB.
Desconecte a entrada CA e o
conjunto de baterias por

30 segundos.

E-0-1-8

Erro do slot CRC

Falha na atualizagao do software.

Confirme se a unidade flash USB
esta formatada com o software
correto.

Se a atualizagao do software
continuar a falhar, entre em
contato com o Suporte ao produto
da Genie.

E-0-1-9

O hardware néo é compativel com o
software

O hardware do carregador nédo &
compativel com a versao do
software que esta sendo
programada.

Confirme se a unidade flash USB
esta formatada com o software
correto.

Se a atualizagao do software
continuar a falhar, entre em
contato com o Suporte ao produto
da Genie.

E-0-2-0

Nenhum algoritmo selecionado

Perfil do carregador ndo
programado.

Programe o carregador para o
perfil de bateria correto.
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Codigo de
erro

Descrigao

Condicao

Possiveis causas

E-0-2-1

Tenséo alta da bateria detectada durante

acarga

Tensé&o da bateria muito alta
detectada pelo perfil do
carregador.

Verifique a tensdo da bateria e as
conexdes de cabo.

Confirme se o perfil do carregador
esta programado para o tipo de
bateria correto.

Apaga automaticamente apos a
corregao da condicao.

E-0-2-2

Tensao baixa da bateria detectada
durante a carga

Tensé&o da bateria muito baixa
detectada pelo perfil do
carregador.

Verifique a tensdo da bateria e as
conexdes de cabo.

Confirme se o perfil do carregador
esta programado para o tipo de
bateria correto.

Apaga automaticamente apos a
corregao da condicao.

E-0-2-3

Tensao CA alta

Tensao CA superior a 270 V CA.

Conecte a uma fonte CA estavel
entre 85 - 270 V CA/45 - 65 Hz.

Apaga automaticamente apos a
corregao da condigao.

E-0-2-4

Falha ao inicializar

Carregador nao liga corretamente.

Desconecte a entrada CA e o
conjunto de baterias por

30 segundos.

Entre em contato com o Suporte
ao produto da Genie.

E-0-2-5

Tensao CA baixa com oscilagéo

Tenséao CA instavel.

Conecte a uma fonte CA estavel
entre 85 - 270 V CA/45 - 65 Hz.
Usando um gerador
subdimensionado.

Apaga automaticamente apos a
corregao da condicao.

E-0-2-6

Falha de script

Falha na atualizagao do software.

Confirme se a unidade flash USB
esta formatada com o software
correto.

Se a atualizagao do software
continuar a falhar, entre em
contato com o Suporte ao produto
da Genie.

E-0-2-7

Falha de sobrecorrente na USB

A protecao de sobrecorrente da
USB foi desarmada.

Remova e insira novamente a
unidade flash USB.

Use uma unidade flash USB
diferente.

E-0-2-8

Incompatibilidade do perfil de carga

Perfil do carregador selecionado
nao é compativel com o software
do carregador.

Atualize o software do carregador.

Verifique se o perfil do carregador
esta programado corretamente.
Ocorre um erro ao atualizar o
software para a versao atual, entre
em contato com o Suporte ao
produto da Genie.

Ganie
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Carregador de bateria

Cédigos de erro do carregador

Codigo de Descrigéo Condicao Possiveis causas
erro
E-0-2-9 Erro do barramento CAN Erro da rede do barramento CAN. | Verifique as conexdes do

barramento CAN.

Os médulos do CAN nao funcionam
corretamente.

A resisténcia da terminagéo é de
~60 ohms.

E-0-3-0 Erro no médulo COMM da bateria Erro no médulo do barramento O maédulo do barramento CAN nao
CAN da bateria. funciona corretamente.

E-0-3-1 Vref para as medi¢cdes ADC que Erro interno do carregador. Desconecte a entrada CA e o
dispararam o alarme conjunto de baterias por

30 segundos.

Entre em contato com o Suporte ao
produto da Genie.

E-0-3-2 Erro de pulsagdo do barramento CAN Erro de pulsagao do barramento | Os dispositivos do barramento CAN
CAN. nao funcionam corretamente.
E-0-3-6 Sensor de temperatura do perfil do O sensor de temperatura é Verifique as conexdes do sensor de
carregador de bateria requerido pelo perfil de carga, temperatura da bateria.
mas no esta instalado. Verifique o perfil do carregador e

confirme se o sensor de
temperatura da bateria esta

instalado.
E-0-3-8 Erro do CAN Open Falha na reprogramagéo do CAN | Faga o download do software CAN
Open. Open.

Reprograme o carregador usando a
unidade flash USB.

Ganie
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Diagramas esquematicos

Observe e siga estas instrugoes:

M Os procedimentos de diagndstico de falha e
reparos devem ser executados por uma
pessoa treinada e qualificada para fazer
reparos nesta maquina.

M Imediatamente identifique e retire de servico
uma maquina danificada ou que nao esteja

Sobre esta segao

Nesta secao ha dois grupos de diagramas
esquematicos.

Esquema elétrico

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Esquema hidraulico

funcionando corretamente. AADVERTENCIA  Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
M Repare qualquer dano ou defeito da maquina penetrar na pele e queima-la.
antes de operar a maquina. Afrouxe as conexodes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
. do 6leo seja aliviada
Antes do procedlmento de gradualmente. Nao deixe que o
diagnéstico de falha: dleo espirre ou saia em forma de
jato.
M Leia, entenda e siga as normas de seguranga
e as instrugdes de operacao no respectivo
manual do operador da maquina.
M Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estao a
disposicado e em condigdes de uso.
Genie
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Legendas dos componentes elétricos e das cores dos fios
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LEGENDA DOS COMPONENTES ELETRICOS LEGENDA DOS COMPONENTES ELETRICOS cont.
Item Descrigao Item Descrigio
B5 Baterias C Conector
B5 = Conjunto de baterias de 24 V CC, C37 = Transdutor de pressao do estabilizador
4 unidades de 6 V CC (todas as maquinas exceto traseiro esquerdo
S;r?eztgggéugrtr? Saerglaetlinas de 24V CC C38 = Transdutor de pressao do estabilizador
4 unidades de 12V CC (GS-4047) }rg;?ggg’z';e"°
C Conector C39 = Alimentagao do sensor do estabilizador
(GS-3232)
€1 = Conector Anderson C40 = Chave limitadora de subida (GS-3232)
C2 = Conector do cabo do PCON C41 = Barramento de controle da plataforma
C3 = Conector do cabo da bobina do PCON C43 = Chave de comando, modo de plataforma
C4 = Controle da alimentacéo (J1) C44 = Chave de comando, parada de emergéncia
C5 = Sensores e chaves (J3) C45 = Buzina automotiva +
C6 = Distribuidor de fungéo (J2) C46 = Parada de emergéncia
C7 = Barramento de alimentagdo do sensor C47 = Alarme do GCON +
C8 = Barramento do terra do sensor C48 = Disjuntor, MTR V+
C9 = Chave limitadora da patola de prote¢éo C49 = Parada de emergéncia, controlador do
C10 = Chave limitadora de descida ECM V+ '
C11 = Sensor de nivel N C50 = Disjuntor, controlador do ECM V+
C12~= Barramento do terra do distribuidor de C51 = Chave de comando, modo de terra
funcdo , C52 = Alarme do GCON -
C13 = Bobina de marcha a ré C53 = Buzina automotiva -
C14 = Bobinade avango C70 = Bobina de descida da plataforma +
C15= Bob!na de d!reg;ao a direita (GS-3232 e GS-3246)
C16 = Bobina de direcéo a esquerda C71 = Bobina de descida da plataforma -
C17 = Bob!na de sublqa da plataforma (GS-3232 ¢ (GS-3246)
C18 = Bobina de descida da plataforma C84 = Bobina do seletor de pressao de elevagao
C19 = Cabo do detector de carga (GS-4047)
C20 = Cabo da altura da plataforma
C21 = Fio terra do detector de carga CB2 Disjuntor, 7A
C22 = Bobina paralela E Carcaga
C23 = Sensor de altura da plataforma
C24 = Transdutor de sobrecarga da plataforma EN1 = Caixa de controle da plataforma
C25 = Estabilizador (J4) (GS-3232) EN4 = Caixa de saida de CA
C26 = Bobina de retragdo do estabilizador
(GS-3232) FB Sinalizador pisca-pisca (opcional)
C27 = Bobina de extensao do estabilizador FS1 Chave de pé (opcional)
(GS-3232)
C28 = Bobina do estabilizador traseiro direito GND Pino terra
(GS'3232)_ . . H Buzina ou alarme
C29 = Bobina do estabilizador traseiro esquerdo
(GS-3232) H1 = Buzina ou alarme
C30 = Bobina do estabilizador dianteiro direito H2 = Buzina automotiva (opcional)
(GS-3232) H5 = Alarme multifungéo
C31 = Bobina do estabilizador dianteiro esquerdo J Plugue de conector
GS-3232
§332 = Bar)ramento do terra do distribuidor do J1 = Controle da alimentagéo (U5)
estabilizador (GS-332) J2 = Distribuidor de fungéo (U5)
C33 = Barramento da alimentac&o do sensor do J3 = Sensores e chaves (U5)
estabilizador (GS-3232) J4 = Estabilizadores (U5) GS-3232)
C34 = Barramento do terra do sensor de nivel do J5 = Cabo da bobina do PCON para a placa de
estabilizador (GS-3232) circuito impresso dos controles da plataforma
C35 = Transdutor de pressao do estabilizador J6 = Parada de emergéncia e alarme do PCON
dianteiro esquerdo (GS-3232) para a placa de circuito impresso dos controles da
C36 = Transdutor de pressdo do estabilizador plataforma
dianteiro direito (GS-3232) J7 = Joystick para a placa de circuito impresso
dos controles da plataforma
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LEGENDA DOS COMPONENTES ELETRICOS cont. Y Bobina da valvula
Item Descrigio Y1 = Paralelas (modelos GS-32, GS-46 e GS47)
- - Y2 = Seletor de presséao de elevacéo (GS-4047)
JC9 Controle do joystick Y3 = Diregéo a direita
K1 Contator, alimentagao do controlador do motor, Y4 = Diregéo a esquerda
N.O.H.C. Y5 = Marcha aré
Y6 = Avango
KS1 Chave de comando Y7 = Descida da plataforma
LS Chave limitadora Y8 = Subida da plataforma
— = Y9 = Descida da plataforma GS-3232 e
LS1 = Altura maxima de operagéo (GS-3232) GS-3246)
LS6 = Descida da plataforma Y33 = Estabilizador traseiro esquerdo (GS-3232)
LS7 = Patola de protegéo Y34 = Estabilizador traseiro direito (GS-3232)
LS8 = Patola de protegéo - Y35 = Estabilizador dianteiro esquerdo
LS10 = Altura maxima de operagao (GS-3232) (GS-3232)
M5 Unidade de propuls&o hidraulica Y36 = Estabilizador dianteiro direito (GS-3232)
Y39 = Retracao do estabilizador (GS-3232)
N.C. Normalmente fechado Y40 = Extens3o do estabilizador (GS-3232)
N.C.H.O | Normalmente fechado, mantido aberto LEGENDA DE CORES Dos Flos
N.O.H.C. | Normalmente aberto, mantido fechado .
Cor Descrigao
P Chave de alimentagéo
v : ¢ BK Preto
P1 = Botéo de parada de emergéncia nos
controles de solo BK/RD Pl‘etO/Verme|hO
P2 = Botéo de parada de emergéncia nos BL Azul
controles da plataforma
PT Transdutor de presséo BL/BK Azul/Preto
PT1 = Estabilizador dianteiro esquerdo BL/OR Azul/Laranja
(GS-3232) o BL/WH Azul/Branco
PT2 = Estabilizador dianteiro direito (GS-3232)
PT3 = Estabilizador traseiro esquerdo (GS-3232) BR Marrom
PT4 = Estabilizador traseiro direito (GS-3232)
PT15 = Sobrecarga da plataforma (opcional) GR Verde
R30 Resistor, 20 Ohm, 10 W GR/BK Verde/Preto
s Sensor GR/WH Verde/Branco
S7 = Sensor de nivel GR/YL Verde/Amarelo
S8 = Sensor de nivel do estabilizador (GS-3232)
S14 = Sensor de altura da plataforma LB Azul claro
U Componente eletronico OR Laranja
U3 = Placa de circuito impresso do PCON OR/BK Laranja/Preto
U5 = Médulo de controle eletronico OR/RD Laranja/Vermelho
U6 = Controles do motor
U9 = Carregador de bateria OR/WH Laranja/Branco
U13 = Inversor de tens&o (opcional) RD Vermelho
RD/BK Vermelho/Preto
RD/WH Vermelho/Branco
WH Branco
WH/BK Branco/Preto
YL Amarelo
Ganie
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Diagrama de fiagcao Controles de solo e da plataforma

PLATFORM CONTROLS

@ ®

.
TO GOIL CORD s [ % -
—OR——e
: A

JC9
JOYSTICK
CONTROLLER

| cez  GROUNDCONTROLS | .

7A CIRCUIT
BREAKER KEY SWITCH

MOTOR CONTROLLER pp
TERMINAL B+

WH

ECMLOGIC V+ pp
J1-ECMPIN 1

ECM DRIVER V+

Ji-ECMPIN 12 P2

WH/BK

P1
EMERGENCY
sToP | Y NC%

PLATFORM MODE BK
J1-ECMPIN 8

GROUND MODE
J1-ECMPIN9

EMERGENCY STOP WHBK

J1-ECMPIN 10 I

WH
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Legenda das chaves limitadoras

GS-1530
GS-1532
GS-1930
GS-1932

@

GS-2032
GS-2632
GS-3232
GS-2046
GS-2646
GS-3246
GS-4047
GS-4655

Junho 2019

GS-1530
GS-15632
GS-1930
GS-1932
GS-2032
GS-2632
GS-3232
GS-2046
GS-2646
GS-3246
GS-4047
GS-4655

@
@
Legenda das chaves limitadoras

a chave limitadora de descida LS6

b chaves das patolas de protegéo LS7, LS8

¢ altura maxima de operagao de 22 ft/6,7 m quando os estabilizadores nao estdo acionados

(LS1, LS10 GS-3232)
Ganie
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—— J19VYN3 'HINOD HOLOW

Y
o

Fio com descri¢gao ou cor

+

Cruzamento de circuitos sem
conexao

Diodo

-

Conexdes do circuito

Resistor

V+gig V-

Sensor de altura da plataforma

Legenda de simbolos elétricos

N.C.H.O.Q%

Chave limitadora

P

Botao de parada de
emergéncia

Disjuntor

A

Fusivel

,i.ak',

@ | G
T

Contator

V+gig V-

Transdutor de presséo

Num. de pecga: 1272217PBGT
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Controlador do motor

D1

Carregador de bateria

AT

Bateria de 6 ou 12 V
CC

A

Buzina ou alarme

PCON , 1|

OFF

:
l

@

GCON

Chave de comando

Valvula solenoide com diodo

sl —()

Sensor de nivel

Conector Deutsch

N~

@

/TN

Sinalizador pisca-pisca
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Legenda dos simbolos hidraulicos

M E =
Al

Cilindro hidraulico Motor de velocidade Transdutor de pressao Valvula solenoide
variavel direcional
de 2 posigdes e 4 vias

L

T > 4 >
| i jvz j Y1

Valvula solenoide
direcional
de 2 posicges e 4 vias

Valvula de bloqueio
operada por solenoide
de 2 posicdes e 2 vias

normalmente aberta

3 T HE SIIEY
| |
Vélvula operada por Solenoide dosador operado por

Regulador de vazao Freio
prioritaria solenoide valvula direcional de 2 posigbes e
de 2 posigdes e 2 vias 2 vias normalmente fechada

normalmente fechada

Q AHW Y\_GLT \><><T ><Avs

Valvula solenoide
direcional
de 3 posigdes e 5 vias

Valvula de seguranga Motor bidirecional

~—

Valvula direcional
operada por solenoide
de 2 posigdes e 2 vias
normalmente fechada

™ & | GEDGR | A0,

Acumulador Valvula de retengéo

—~

Valvula solenoide direcional de

Valvula solenoide direcional
3 posicdes e 4 vias

de 3 posigoes e 4 vias

Bomba de Valvula corrediga
deslocamento fixo

0.037 Incn
0.84mm
~—
T

Filtro Orificio calibrado

Genie
GS™-30 32+ 46 + 47 + 55
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Legenda de referéncia dos componentes hidraulicos

Distribuidor de fungdes Distribuidor de fungdes Distribuidor de fungdes
GS-2032, GS-2632, GS-3232, GS-2046, GS-1530, GS-1532, GS-1330m
GS-2646 e GS-3246 GS-1930 e GS-1932

Distribuidor de fungdes Distribuidor de fungdes Distribuidor do seletor de pressao
GS-4047 GS-4655 de elevagéo GS-4047

Distribuidor do comando do freio
Todos os modelos, exceto GS-1330m,
GS-4655

Ganie
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Legenda de referéncia dos componentes hidraulicos

Legenda de referéncia dos componentes hidraulicos

Distribuidor do estabilizador Cilindro do estabilizador Cilindro do estabilizador traseiro
GS-3232 dianteiro GS-3232
GS-3232
Genie
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Legenda de abreviagcoes de componente hidraulico

Item Descrigdo

Orificio de teste

Valvula de retengao, circuito de diregao

Valvula de seguranga, elevagéo

Valvula de retencao, circuito de acionamento

Avango/marcha a ré

Giro a esquerda/direita

Valvula reguladora de vazéo/de seguranga

Elevagao da plataforma

Valvula de seguranga, sistema

Bomba manual, comando manual do freio

Valvula de agulha, comando manual do freio

Valvula de descida da plataforma

Orificio, circuito de descida da plataforma

Acumulador

Valvula de seguranga, descida da plataforma

Transdutor de presséo, sobrecarga da plataforma (somente CE)

Valvula de retencao, circuito de acionamento

Orificio de teste

Valvula de seguranga, sistema

Giro a esquerda/direita

Valvula de retengao, circuito de diregcao

Velocidade de operacao

() T z Ll Bl e m(m loe}
1);%)6%5; DO o < ® o0 >

Valvula de seguranga, circuito do freio

AG Avango/marcha a ré

AH Valvula reguladora de vazao/seguranca

Al Elevagao da plataforma

AJ Valvula de seguranga, elevagéo

AK Valvula de retencao, elevagédo (somente GS-3232 e GS-3246 equipados com

detector de carga)

Ganie
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Legenda de abreviagcoes de componente hidraulico

Item Descricao

BA Valvula direcional de 3 posicdes, 4 vias - extensao/retragédo do cilindro do estabilizador
BB Valvula de seguranga, circuito dos estabilizadores
CA Extensao/retragdo do estabilizador dianteiro direito
CB Extensao/retragédo do estabilizador dianteiro esquerdo
CcC Extenséao/retragdo do estabilizador traseiro direito
CD Extenséao/retragdo do estabilizador traseiro esquerdo
CE Bujéo com orificio - retragdo do estabilizador

CF Valvula de retengao, acionada por piloto

CG Transdutor de pressao

DA Orificio de teste

DB Valvula de seguranga, sistema

DC Giro a esquerda/direita

DD Valvula de retengéo, circuito de diregao

DE Velocidade de operagao

DF Valvula de seguranga, comando do freio

DG Avango/marcha a ré

DH Valvula reguladora de vazao/de seguranca

DI Elevagao da plataforma

DJ Valvula de seguranca, elevagao

DK Valvula de retengao, cilindro superior

DL Valvula de retengao, cilindro inferior

DM Valvula de seguranca, elevagao

DN Circuito de elevagéo

DO Valvula de descida da plataforma

EA Giro a esquerda/direita

EB Valvula de seguranca, diregéo

EC Elevagéo da plataforma

ED Valvula de seguranga, sistema

EE Orificio de teste

GA Giro a esquerda/direita

GB Valvula de seguranga, sistema

GC Elevagao da plataforma

Ganie
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Diagramas esquematicos

Esquema hidraulico, GS-1330m
(a partir do nimero de série GS30MD-101)

LIFT CYLINDER
PRESSURE
TRANSDUCER
‘ ~—
P ! —
‘ Y4
STEER CYLINDER ‘
1
L
- >@
L
STEER RIGHT L J STEER LEFT
s1 s2 L v
2039 )| K B.039"
FUNCTION
/ I - MANIFOLD
Y2 Y3

@ RV1
2250P8)
™ & P == e
] 10 MICRON
' o MOTOR:24V 1200W 3200RPM S3=8% | &— > 25PS| BYPASS
\/ =5
J PUMP:1.5cc/r )

TANK \

POWER UNIT HS0274A

Ganie
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Diagramas esquematicos

Esquema hidraulico, GS-1530/1532/1930/1932
(a partir dos numeros de série GS3010A-110000, GS3011C-10000, GS3014D-101,

GS3016P-142281)
[T T T T T LEFT | 1; (1| RIGHT
| LIFT CYLINDER
I (ALL MODELS) | BRAKE RELEASE BRAKE
| PRESSURE g —
I | 370 to 450 psi
——— | | 26 to 31 bar MANUAL
[ Puatromm — @ | _reease
OVERLOAD | 0.067 inch I L
(CE & AUS MODELS) 0.94 mm | E —
| . " | B
Sy | | | T
| == | I | BRAKE
|| | RELEASE
| @ % | @( 0.037 inch | | MANIFOLD
| 0.94 mm | — — —
| PRESSURE | |
TRANSDUCER THE ORIFICE IS LOCATED
—_— — : UNDERNEATH THE | STEER  STEER LEFT RIGHT
HOSE FITTING ON THE | LEFT  RIGHT 475CU.IN. DRIVE Mg‘;‘_g’s
| __ | [ veovem) (P) me  woTOR
EET% %ij ij%
g g
@
L v s1 s2 HP |B AC M1 M4
| DG |
| . . |
| 0.25 gpm gj ' 4 O >< e
| | |085Lmin ; ! Y6 Y5 |
| | =3 y | : |
|
I - 11500 psi |
| N 103 bar | |
@ ' > ({ @M
@ | \ [o7s gpm V10 psi
iy | | 2.8 Umin @ @ 0.7 bar
R
| O\
| g”" vé Z ——————— ! FUNCTION MANIFOLD |
| 0.25 gpm @ 1800 to 3700 psi —_—
0.95 L/min @ 124 to 255 bar l_
| :
| lo25gpm @ 3700 psi |
| 0.95 L/min @ 255 bar
S S S |
P T
PG 3y
| /Cj\ 200 psi @ |
| = e
——————————— 1 === ———=——7
| |
: | <ﬁ, A )™ 10 MICRONWITH |
4.gpm @ 2500 psi | 25psi/1.7bar |
POWER UNIT 15U @ 1720 | O v S
HYDRAULIC TANK | HS0035K
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Diagramas esquematicos

Esquema hidraulico, GS-2032/2632/3232 (a partir dos nimeros de série GS3211A-110000 a
GS3214A-119070, GS3212C-10000 a GS3214C-11873)
GS-2046/2646/3246 (a partir dos niumeros de série GS4612A-110000 a GS4614A-117177,
GS4614C-10000 a GS4614C-12073)

— e —

Ll

| RELEASE

—————————————————— 1 LeFT |[1] 1
— | e |
PLATFORM
OVERLOAD \ } ,ESQQ“SEUF;%EASE — | BRAKE
(CE & AUS MODELS) | ‘ 370 to 450 psi
| ‘ | 281031 bar | ManAL
| | 0.037 inch |
| 0.84 mm Y7 } [H ,,,,,,,,,,,,
( > |
PRESSURE \ ! | BRAKE
TRANSDUCER | }
|
|
|
L d

0.059 Inch
| THE ORIFICE IS LOCATED 1.5mm MANIFOLD
UNDERNEATH THE HOSE @ - e
| ronGonmeurTonmoen | N
STEER STEER
LEFT RIGHT

UPPER LIFT CYLINDER
(GS-8232 and GS-3246 MODELS)

,,,,,, ( 0.037 inch
! 0.84 mm
i
|

2500 psi maximum
172 bar maximum

e

THE ORIFICE IS LOCATED UNDERNEATH THE PLUG |
OPPOSITE THE HOSE INLET OF THE LIFT CYLINDER

=

I

RIGHT

_
B1
EFT RIGHT
4.75CU.IN. DRIVE DRIVE
@ 78¢cc MOTOR MOTOR
2 w
% 2
w E
B AC M1 3 M2 M4

11500 ps! %"T

“---103 bar 3

i

) ) | ==
it G

| | Jsops

[ J 34 bar

® E—————————
[ Y8
i 0.25 gpm @ 1800 to 3700 psi |
! 0.95 L/min @ 124 to 255 bar
T
| o |
I :
I 10.25 gpm @ 3700 psi
LLLLL 0.95 L/min @ 255 bar
I p— — — — — — — — — — — — —
——————————— T
@ [INSTALLED ON 1
GS-3232 and GS-3246 MODELS WITH |
{PLATFORM OVERLOAD INSTALLED | f—t—————
o INOT GONNEGTED \ |
oNGsazz | | @
_______ |
1 Loy |
| | | 10 MICRON WITH
| | 25 psi/ 1.7 bar |
| ‘ o |amss ]
|
| |PowER UNIT |
| 4.gpm @ 2500 psi
L 15 L/min @ 172 bar ‘
‘ HYDRAULIC TANK
To Outrigger In Port G§-3232 Models
To Qutrigger Manifold Out Port GS-3232 Models
HS0036R
Genie.
™
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Diagramas esquematicos

Esquema hidraulico, GS-2032/2632/3232

(a partir dos numeros de série GS3214A-119071, GS3214C-11874)

GS-2046/2646/3246

(a partir dos nimeros de série GS4614A-117178, GS4614C-12074, GS4614D-101)

S —
I_ PLATFORM
OVERLOAD |

TRANSDUCER
—— —

|
(GE & AUS MODELS) }

l 0.037 inch

| @ | | 0.94 mm
|
| PRESSURE }
|

/N

‘ THE ORIFICE IS LOCATED
UNDERNEATH THE HOSE
‘ FITTING ON THE LIFT CYLINDER

UPPER LIFT CYLINDER
(GS-3292 and GS-3246 MODELS)

)

(2

LEFT ([ 1 1
LIFT CYLINDER
(ALL MODELS) BRAKE RELEASE BRAKE
PRESSURE —_——
| 87010450 psi
26 to 31 bar MANUAL
| RELEASE

|
|
|
|
|
|
|
|
|
i

.

,,,,, ( 0.097 inch
0.84 mm

2500 psi maximum
172 bar maximum

THE ORIFICE IS LOCATED UNDERNEATH THE PLUG |
‘OPPOSITE THE HOSE INLET OF THE LIFT CYLINDER

RIGHT

BRAKE
- | RELEASE
1.5mm MANIFOLD
©) L
STEER STEER LEFT RIGHT
LEFT  RIGHT 475CU.IN.  DRIVE DRIVE
78cc MOTOR MOTOR
2 W
E g 4
g H
\' 1 s2 HP | B AC M1 13 M2 M4

|
|
|
|
| | |
| 11500 ps!
| ==~ 103 ber |
\ > \
| 0.75 gpm |
| 28 L/min |
J

S1X

;
\

i 0.25 gpm @ 1800 to 3700 ps!
| 0.95 L/min @ 124 t0 255 bar

,,,,,,

NOT CONNEGTED 1

[
o NOT CONNEGTED | }
—longsazz | R
______ i ‘ |
A |————= 1 .
| | | 10 MICRON WITH ‘
| 25psi/17bar |
| | BYPASS
| ‘ | o i
| |PoweR UNIT |
| 2.2 gpm @ 3625 psi
L 8.3 L/min @ 250 bar ‘
‘ HYDRAULIC TANK
To Outrigger In Port GS-3232 Models
To Outrigger Manifold Out Port GS-3232 Models

HS0036T

Ganie
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Diagramas esquematicos

Esquema hidraulico, GS-3232
(a partir dos numeros de série GS3211A-110000, GS3212C-10000, GS3216P-142677)

| €0
| | » |
LF OUTRIGGER | @ RF OUTRIGGER
CYLINDER | | | cyLINDER
H ~_ | | EXTEND EXTEND | ~ |
T =" — I
| N 0.037in 10.037in -
| >, 0.94 mml |0 .94 mm |
| Y35 } | | : Y36 |
| ><0.035 in ; @ | @ ! 0.035 in)( |
\ 0.9 mm ! | RETRACT HETRACT ! 08mm /|\ |
| | |
PRESSURE B2| B3 Bi R3 R1 R2 PRESSURE
SENSE PORT |\ —1 I SENSE PORT
I | =
: % OUTRIGGER f

From Pump 0.25 gpm @ 3700 psi

I

MANIFOLDI
| |
| Yag = Y40 I
| |
1
| I

0.95 L/mim @ 255 bar IN
} ‘
I
I L= d
To Functlon Manlfold (P) PORT outl 3500 psl maximum I
L 241 bar maximum
re———————— |

| | | |
LR OUTRIGGER | ' | | RR ouTRIGGER
CYLINDER | | | | cyLINDER
, ~_ || |EXTEND EXTEND , ~ |
t — =%
| . 0087in! [0.087in - |
| va3 ) 0.94 mm: |0.94 mrr;/ va4 :
| (
: )(ooasin | @I :@i 0.035in)( I
i 0.9mm | | RETRACT ReTRACT | | | 0.9mm /|\ |
| |
O e |
PRESSURE PRESSURE
SENSE PORT SENSE PORT
=z ez

HS0040C

Ganie

ATEREX BRAND
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Diagramas esquematicos
Esquema hidraulico, GS-4047
(a partir do namero de série GS4712C-101 a GS4714C-1459)
I "1HE ORIFCE 15 LoCATED UNDERNEATH THE PLUG LEFT T T (L) RiGHT
| OPPOSITE THE HOSE INLET OF THE LIFT CYLINDER | BRAKE
: UPPER LIFT CYLINDER 3?01;25';;";"":1”‘:' : — — ] e — — —
' @ ' [ —O 1
— I ©) | (e |
PRESSURE | | 0:059 i"“') ( | | 'S BRAKE
TRANSDUGER | 149mm L | srake reease | X RELEASE | |
| | o | PRESSURE , () @ MANIFOLD
® - . MANIFO
| | 37010 450 psi | |
| | | > | 261031 bar L |
| | 1
L —— _I e = STEER STEER B|7 | |
__________________ RIGHT _ LEFT RELEASE
I THE ORIFICE IS LOCATED UNDERNEATH THE FLU;‘
I OPPOSITE THE HOSE INLET OF THE LIFT CYLINDER 1
: LOWER LIFT CYLINDER i
| ‘ : 4T5CUM
| 8500 psi mmfimum o
: O.;);glneh>®@ 241 bar maximum : ®
. mm I
| @ |
€ i
Y7 |
Cranna i C NI B LN
Lo b i

2N o |
4|
L
!
]

1

| o
LIFT | |025gpm [
PRESSURE | | |085Limin il
SELECTOR | | =T T
Y2 MANIFOLD | I !~ Ts00psi!
= ___ | L : ) / L-——103 bar :
!_FUNCTION MANIFOLD = : jé’:;"b",ﬁﬁ !
' T i
I = F————————————=
0.25 gpm @ 3000 psi |
| gsng/pn;l %3253:13851 0.95 L/min @ 207 bar |
L el 1
P T
_— S
| 1 |
| Yoy
: Powr-:numr: : o |
L LS| | mpe |
\ |
HYDRAULIC TANK
HS0254B
Genie
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Esquema hidraulico, GS-4047
(a partir dos numeros de série GS4714C-1460, GS4714D-101, GS4716P-101)

Diagramas esquematicos

[ | THE ORIFICE 1S LOCATED UNDERNEATH THE PLUG | LEFT T Ty [ 1) RiGHT
I OPPOSITE THE HOSE INLET OF THE LIFT CYLINDER | BRAKE
I 3500 psl maximum |
| UPPER LIFT CYLINDER 241 bar maximum | — — ] e — — —
! ! r 1
| (@ i
—_— | @ | HAND
I_PRESSURE 1 (0059 inch) @ | | [& PUMP BRAKE |
p ‘
| TRANSDUGER | : L | BRAKE RELEASE | A RELEASE | |
| PRESSURE
@ | | | 370 to 450 psi , MANIFOLD |
| | | 2610 31 bar |
L _I | 1 Y I
—_—— L I '
I = STEER  STEER MANUAL
__________________ - RIGHT  LEFT RELEASE |
I THE ORIFICE IS LOCATED UNDERNEATH THE PLUG I L
| OPPOSITE THE HOSE INLET OF THE LIFT CYLINDER 1 — — —
|
: LOWER LIFT CYLINDER |
| | 4.75CU. IN.
| ! 3500 psi maximum | 78cc
| @ 241 bar maximum | ®
| |
@ I
|
|
> |
: v s1| |s2 acl B HP M
! I
N
| |va ﬁ H - ‘ >< Ww
! I
|
! ' | — —O
| |
[ ' !
| I | N o
| | o Y | :
.25 gpm | Yé
| on) PRESSURE | ||| |esstn L
!
—
| SELECTOR | | | ! }:f |
| Y2 MANIFOLD | I | Tisoopsil
- = i L ] | / “----103par |
M= ——————=——o . :
0.75
!_Fuucnou MANIFOLD = L Jsimaon | i
‘
TPI e, a1 =" 3.4bar
I o r
| 0.25 gpm @ 3000 psi |
0.25 gpm @ 3500 psi 0.95 L/min @ 207 bar |
|_ 0.95 L/min @ 241 bar

|
POWER UNIT |

—_—_————

m ‘:
g\:
=4
T

I

|
1]

T 10mcroN wiTH

22 gpm @ 3825 psl
63l ssobar| | 25 pel/ 1.7 bar
HYDRAULIC TANK
HS0254C
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Diagramas esquematicos

Esquema hidraulico, GS-4655
(a partir do nimero de série GS55D-101)

I 1 " 7HE ORIFIGE 1S LOGATED UNDERNEATH THE PLUG]
| OPPOSITE THE HOSE INLET OF THE LIFT CYLINDER |
| 2700 psimaximum| |
| UPPER LIFT GYLINDER ~ \ 186 bar maximum| |
| |
| |
|0.048 inoh) :
| 1.17 mm |
PRESSURE | | |
TRANSDUCER I | |
) |
I | |
I e —— 11
E R STEER STEER
| RIGHT  LEFT
|mm T e — —
THE ORIFICE IS LOCATED UNDERNEATH THE PLUG I
| OPPOSITE THE HOSE INLET OF THE LIFT CYLINDER |
| }
| LOWER LIFT CYLINDER IR
| |
| 2700 psi maximum |
186 bar maximum |
PT| 0050 Inch e |
@
|
| FSTR| |FsSTL
i ' —— ——_————
_— I I
' @ I
! I
- 1 1 4L I
E I Y2 i Y3
PBD PBU I I
e | e |
| “ I
|
PTP . i Y1
I I I:I 2900 psi I
I [ 200 bar
FUNCTION MANIFOLD I
- - — e — ]
P T
| =77
| | |
| | <> .
: POWER UNIT I : 10 MICRON WITH I
4 2500
|_ [Tl Se |
HYDRAULIC TANK
HS0273A
Genie
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Esquema elétrico, GS-1330m, ANSI/CSA
(a partir do nimero de série GS30MD-101)
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|

Esquema elétrico, GS-1330m, ANSI/CSA
(a partir do nimero de série GS30MD-101)

il

o

e [~ (o [en [ o =

AO——w <0<«

s B

PCON
%
OR—>>4 0o OR—>4-0r oR—>40r 5| DATALINK -
1 enﬁ%ua GR—> g R GH):—BLig DATALINK+
wn%ﬁvm WH—> 5 WH WH%)S—WHi PGON ESSTOP
BR—>>3BR BR—>5 B8R BR—>2 B8R 2 pCon -
TN P CETN R—>Rp Veconvs 5
¢ [ a3 ALARM 4
&R ALARM
51 OR
TLTSENSOR  @Np 25> BR BR ESTOP+
1
v 15> RD RD
E-STOP-
¥ DATALINK+ %%Gk
P 7 DATALINK - —>>—OR— “
c4 J3 (GREI
GCON CREN) JOYSTICKAXIS
ut ssnsokw%% RD 53 1 STEER SWITCH COM
RD DOWN LIMITSW-Z>>— OR——————————————— 5 WHe_8-BK RD DRIVE ENABLE COM
BR 5 c64 89 ce co2 DRIVE ENABLE
WH POTHOLE LIMIT W} >—>- ORRD — < WH-e—T8- BK))— ORRD —<WHe—#-BiG,)—RD————————¢ STEER LEFT
&R g o STEER RIGHT|
Or ALARMIZS>—BL BR JOYSTICK 5VDC|
HI JOYSTICK GND
HORN[4—>>—wH—— GND
J1(GRAY) MACHINE ID SELECT/ 8 >>— BR—— 7]
3 RD—<<—2| PCON v+ LED BEACON [ 1> RD/BK
BR—<<—8/PCON V- N
WH—<<—2{PCON E-8TOP e 08¢ PRESSURE TRANSDUCER oA caa 2
OR—<—S/| DATALINK - CYLINDER PSI f?HUWH ————<&-BL—{— CYLINDER s {%seusmw%%m%%m—»
GR—<—4| DATALINK + sensorenD 12— G5 s SEsoRanD o5 ﬁkvl—ékc"‘
PLAT HEIGHT 115> 0RWH ROTARY SENSOR c19
™ o8 CiB | sensorvel_rSTEA o CIOA &
— A
. o BK—<—8| KEYSWPLATPOS g}wm({:sf— o 4 RO ROCRS | ¥ W,
0-C 1-CG
. |y ® ¢
ersnanere PLATFORM ;ZS:A(‘):O?L 25 ormx—Z o B v cge %cez R R
OREK R NS BR BR
4 —e | & wHBK << Y crounn EsTOP . ca )
RD P PLATFORM UP COIL 15> OR————<& N[5> ——B BR
RD—¢—12) EQM DRIVER v+
GR 1 C151_C152
RD—<— | ECOMLOGIC V+ STEER LEFT COIL {2~ BLIBK Y BR
OR BR—<—T| ECM V-
1 STEERRIGHT COLL[X—>>—BL R BR
. ro—15y v TECHPROLINK
BR%2 GND
GR—> DATALIK +
OR—)| DATALINK - BR
5 RD C2i ER
BR
. TELEMATICS
TR
BR—>)| GND E
7 Ny }
GR%S DATALINK + Cc222 c2-1
OR—)| DATALINK - From Ky Swifth Ground ——— RD—)>—WH-e—Te- BK—<
C17-2
RD .
6 A ot o Ro cyr2
L o Tk R WS 0
w 81 i - s R—————
GR BS n R 150 3 T 2 T = T [ car R
NE el o 2 58 '
R =\= H ] c18-27
\& ol us % 2 w &
/6 DC Motor R it g g CANL—> RD BK
L BK Gontroller @& ZE w CANH—
& & s cla-28
e BK 4 & ww 2
LB || D®  ® W i
2 Ll 3
GR X 2 3 % 2 ES0607A
@ us LEFT RIGHT ¥
L 24V BATTERY
CHARGER l@l
Ly eR—<<—2 pATA LINK + INTERLOCK NC|—25> 1y S
52— 0R—<—1 DATA LINK - INTERLOCK COM| 255 c202 204 c212 @1
€3 BR ) LED 1255 Bk S>3 wH—>>1 BK W !
LED 25> —Rp—>4 BK—H2 BK
B B 43 [ 2

Genie.

ATEREX BRAND
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Esquema elétrico, GS-1530/GS-1930, ANSI/CSA
(a partir do nimero de série GS3010A-110000 a GS3011A-110827)
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Esquema elétrico, GS-1530/GS-1930, ANSI/CSA
(a partir do nimero de série GS3010A-110000 a GS3011A-110827)

A B

QD30

6R+1-»—14-6R
3>£ BK—2-%—2- BKS—Q
1 N W3 3--wH

AC INPUT

L M

aRL13 1 -aRvL
BKﬂz%%szBK%‘
WH+3->>—3-+-LTBL

TO (AC OUTLET OPTION)

—RD
—BL-
—OR
—BR

FE->— 6% TO (PLATFORM CONTROL CABLE)

POWER TO PLATFORM
(110V-240V AC)
'27
p |- RD
=
>-RD NS N
2 e *+ N
c4 |t 3| s = [ﬂ H5 J
RD ECMLOGICV +———————RD F1 | grAY 1] ‘ ~\] ALARM FB
Lo PCONV + OUT—————RD |2 2 BL ALARM OUT ELASHING
WH E-STOP—————————WH 3 3 RD SENSOR V + OUT +  H2 BEAGONS
GR DATALINK GR |4 4 WH AUTO HORN OUT AUTO-STYLE (OPTION)
OR DATALINK OR -5 5 OR/RD—— POTHOLE LIMIT SW ———— —RD ‘F@FBK‘l —\J HORN
BR PGONV-QUT————BR -6 6 BR GROUND [ N.GHO. (OPTION)
—EOMV-———————BR -7 7 OR DOWN LIMIT SW | LS?7
PLATFORM MODE BK -8 8 ] RD/BK —— LEVEL SENSOR—— | POTHOLE %{197 18— | ggoown
GROUND MODE WH -9 9 BK—GROUND ST GUARD | LIMIT
3 E-STOP- WH/BK 10 10] BK— GROUND co SWITCH | | SWITCH
11 11 % I | €10 NOHGC.
— RD—|ECMDRIVERV+—RD 12 GREEN]| 12 BK—LS GROUND HW"T I
= | <] | N.CHO. ..,ntzenlwu
c21 I LS8
ol | POTHOLE
P1 KS1 T T oRRkd e
EMERGENGY KEY SWITCH us >—— BK———— S§7
STOP POON 4 1 ELECTRONIC ci1 e,
. PRl =%, SENSOR
OFF MODULE cs AD —{-A—<<A--RD-V¥
4 CWH—e | PP o2 ApBK—-G<<-c-Hwir-sia +—()
° 3 33 BR BR—-B<<B+BK-{V-
. >8R
GCON >R
51—8n
t BR
—BR
> BR—SENSOR V -
J2 Cé
1] oR PLATFORM UP GOIL
2 OR/BK—— PLATFORM DOWN GOIL WH
3 BL/BK—— STEER LEFT COIL
5 CB2 4 BL STEER RIGHT COIL
7A 5] RDMH:
BREAKER srack | 6 WH DRIVE FORWARD COIL L
Lww— 5 | '
RD —RD « WH e FD! 8 GRWH— MOTOR CONTROLLER ENABLE———— NoT |
—RD 9] | CONNECTED
i 10 WH/BK— DRIVE colL
- ______i M5 11 GR MOTOR CONTROLER THROTTLE c14 cie C1e
IMU13 I+ e 12 Y6 Y4 Y7
| T MOTOR — DRIVE STEER| PLATFORM
I {%C;%%L’;')VERTER | A FORWARD LEFT]| DOWN
b= BK
6 !_ ______ j BK QRWH {f:/;pX {lf:[jX
ue AD
< Lte[el BA- GR
~JJ a BR1 GONTROLLER
e | B M b
— —— GRMWH ND GR/WH ci3 Ci15 c17
7 K1 ore 3 D2 Y3 Y8
Contactor STEER PLATFORM
NOHC. QB 1 RIGHT UP
[GEC) - - '] '\
o - \- BR DDX @X:
12 |NOT CONNEGTED witH |
) % # |MOTOR GONTROLLER c12
CUT-OFF POWER OPTION, =
MR AL LA | »— > —BR
= BR
- ___ r oo ] cl e a—
BLACK AND WHITE WIRES CUT POWER LG ] BR
Poxgg%%_ﬁgg:%%'}'{gn TO MOTOR GONTROLLER WHEN THE. | m B ! : BR BK
|CHARGER IS PLUGGED N (OFTION): _| | oG MANFOLD V- — R ==
o (- SENSORV BR
«
¢ RD- 200 RD
[ =VY S& |
8 D1 R30 Q
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Esquema elétrico, GS-1530/GS-1930, ANSI/CSA
(a partir do nimero de série GS3010A-110000 a GS3011A-110827)

D E F G H I J K L M
——
| GRML—— AC -I
OUTLET

FROM (nmuﬂ LTBL o0 |
| % ' 1
| EN4 I

FROM(S41) | Ac = GND
| o GROUND I
Lo ___sw____|

—_—— e —— — — — — — — — —
TR
ALARM + |
RD — <11 PcONV + RD—{ RDJA’:CQ I
WH —}-2—«2-} EsTOP WH— BK:
BL—3—<<3—}— DATALINK + BL— WH E-STOP +
OR ——4—&—4—|— DATALINK - OR— WH E-STOP - l | 3
BR ——{~5—«-5—}-PCON V- BR— P2
o B EMERGENGY I
STOP
| us |
| PLATFORM CONTROLS
I PRINTED GIRCUIT BOARD
YL——— JOYSTICK AXIS 1 N I
I BK —— STEER SWITCH COM—— I
| YL DRIVE ENABLE COM—
WH or BLJOR— DRIVE ENABLE —| I 4
I BL STEER LEFT
QR—— STEER RIGHT I
I RD JOYSTICK 5V DC I
I BK—— JOYSTICK GND
I BK—— CHASSIS GND L I
Jgco |
| JOYSTIGK 5
CONTROLLER I
I EN1 PLATFORM
CONTROLLER |
L o
Genie

ATEREX BRAND
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Esquema elétrico, GS-1530/GS-1930, ANSI/CSA
(a partir do numero de série GS3010A-110000 a GS3011A-110827)
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Esquema elétrico, GS-1530/GS-1930, ANSI/CSA
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Esquema elétrico, GS-3246, AS/CE

(a partir dos numeros de série GS4621A-110000 a GS4614A-135366,
GS4612C-10000 a GS4615C-14503, GS4614D-101 a GS4615D-1303)
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LOW TEMP CUT-OUT MODULE (DPTION)
C103 TELEMATICS PCON V+ ; 12 WH
; Lst PCON V-
1 8 GR- LEVEL SENSOR | DATALINK - 3 3 Bﬁ/
3 OR DATALINK + 4] | a :R RD
1 GRMWH on - -
> RD s / / J6 J5
BR BR b 1 BN /- A —— - S BR—] | POON - 1 "
RD 1 RD—————— - TO SMARTLINK PGON [ —— T | I o T ALARM: (S ppy ALARM
WH 2| |2 WH - . > w2 12 w3 | ESTOP ALARM-18
bl 3| 8 e S B 54 |oataUnks estor+|4 P or
oR 4 4 oR 4 4 5 | DATALINK- E-STOP- |8 1
\ B—7——0R oR—2| B —wH
o2 cl104 N_~ o 8 %x \—.—‘
P} BK SMARTLINK PCON g
J1(GRAY) (GREEN) J3 | ‘ ' I Jo1
1 [ ECMLOGIC V+ LEDBEACON | |1
RD RD/BK Ja JOYSTICK
RD 2 | | pconv+ouT ALARMOUT | (2 spmp —>C47:Eq'ﬂ_w QUARD SWITCHES cto remo cm JOVSTICKAXIS 1|1y,
Wi 3 | | PcONE-STOP SENSOR V+OUT | |3 RD neHo NENV AR V2 2
GN——4 | | DATALINK+ AUTOHORN OUT | |4 WH —045»;41;:’6’} AOSTLE H2 BK ’—T BK ! STEER SWITCH COM|3_py¢
OR 5 | | DATALINK- POTHOLELIMITSW | (5 opmp T | HORN (OFTION) oRRD WH FB1 ! DRIVE ENABLE COM [4_y;
BR— 8 | | PGONV-0UT MACHINE ID-GRSELECT | |6 _“pp—  BRp . [ I DRIVE ENABLE |5y
BR 7] [ecmv- DONW LIMIT SW | |7 R JVEW1 Swe JVHSW" 1 STEERLEFT|6 g
EISEL swiTcH BK— 2| | PLATFORM MODE 18 « Ceg BK vci12 Yo113 STEERAIGHT|? g |
3 WH*?O GROUND MODE LS GROUND 51?0 BK— 058 o Tm T Wy H o JOYSTICK5V DC[8
WHBK GROUND E-STOP LS GROUND BK c10 NoHe T L
Nl 1, BR Y C84 JOYSTICKGND [ 10 g
RD— 12| | ECMDRIVER V+ LSGROUND | 112 gy 11!
Pleor i r W CHASSIS GND |12 g
/ SMARTLINK GCON (V7] o
(BLACK) J2
PLATFORM UP COIL | H ce3
PLATFORM DOWN COIL | |2 c18 S14
4 STEER LEFT COIL 2 ‘ OR c20 c23 PLATFORM HEIGHT
STEER RIGHT COIL
OR/BK e e
PARALLELCOLL | |5 — e
DRIVE FORWARD COIL | |6 ADA RD- 111 RD—mvs
— ¢ — ormH+ €
LIFT PRESSURE SELECTOR | |7 x WH R1 i c>>-c—-ol 3-<<&3 J»WH —w=SIG
MOTOR CONTROLLER ENABLE | |8 ce3 c70 200 OHM —B->>-B Jil BK—-2—<-2 | BK—smV+
LIFT PRESSURE SELECTOR | |9 10w b b
DRIVE REVERSE colL | |10 4 Y9
MOTOR GONTROLLER THROTTLE | |11 DHX PLAT%E\?A
[12, L4
L c19 c24 OVERLOAD
5 GR GRWH WH/BK RDWH D1 —8 s
%; o L A~<&A—RD—-A<AL-RD-—mmV+
+BK L c<<c-leuwHl-c~<&<clwH-mssia
C72
BL/BK L BBl -BK—}B<< B BK—shy.
c73 L——— 1 L——— |
——RD
L c80
CB1 C10,,C73_GRwH
c22 c17
o 7A CIRCUIT R ¥ D2 W Vi — v8
WH
6 RD C18
BR Y4 (110V-240V AC)
oA POWER TO PLATFORM
+SVBATTERIES. FUSE cisd Y5 AC INPUT EN1
i@ RD oo ] ce AC OUTLET BOX
L,‘Cﬁ “RD~ @X wh——1 1 GR/YL
© parrery  |US u4 O O c18 Ep% GR 2 2 BK
oo CHARGER AC/DG 1 Gl BK s 18 LTBL g
DATALINK+ 8GR INVERTER B+ M- 2 Ye Cc15 L .
DATALINK-10]__ 50— | a5 }
L INTERLOCK COMM 3]G (OPTION) B- B
el WH THROTTLE[4™ | Y3
7 li-a INTERLOCKNC 2| gy __ |, ENABLE 5 ﬁ'X
BK—O LED-13 :g ae v\ BR BR %ﬂX BR ok
| BK Us c75 fca
BR
1 % o ES0535M
- BR Gi2
INOT CONNECTED WITH |
‘ ‘ 'MOTOR CONTROLLER |
IBLK & WHT WIRES CUT PWR TO | \GUT-OFF POWER OPTION__|
| MOTOR CONTROLLER WHEN THE ;
8 ICHARGER IS PLUGGED IN (OPTION) __ |
BR
Genie
™ ’
338 GS"-30+32+46 47 + 55 NUm. de pega: 1272217PBGT



Junho 2019 Manual de reparos e servigos

Esquema elétrico, GS-4047, AS/CE

(a partir dos nimeros de série GS4712C-101 a GS4715C-2130,
GS4714D-101 a GS4715D-749)

339



Junho 2019

(a partir dos nimeros de série GS4712C-101 a GS4715C-2130,

Esquema elétrico, GS-4047, AS/CE
GS4714D-101 a GS4715D-749)

Manual de reparos e servigos

- Qq m < [Te] ©
[T 7 tEa 03
| &1 558 o | £B8
w
I aBz| ug =t
WIS | @ Lo, 34
| GWE Z| 2as ] ©
I EPW | o] T3 5>
e & E 117 3
I &6F5 =49 3 oIx T
1023 g2 = B33 Ix T
15851 HUB 23 s - za e
MW_C_ L33y | roal - [
(= | al Lyl Oml w
f——— | £ O YT Y| D
w | — oo YY 1T}
1Y & CES LEp! bal
=iy T T
r4
[ T L 23 %
lerE & ! | o x
_mwmwK_ i 1_H\/n_v\ﬁ_ .l(l(lil @O
|zg @F— T8 c_<<<_ l<oa! FH-
23zl . | & | o | oml
138 X BUNIE <o m| RIAAA
-z go | f _|_I = S AR N
=] <o YYI
———1 N i glg L Lo
Tt A dosNzs—— @ —
I I n

H-8->)—E-Qu—+A HOSNaS
| |
.ﬂmem._|o¢|+>m_0wzmm ............
| | | G w .
ﬁmew*o¢|_.A¢+O_|A¢_| & *—Hr—~&p
I | I~y | w aNo s e Le e
I I " (NolLdO)ed ' 2z aND §7 g _u e
| | | v | 8 anNo S
H-95>-9+ a8 ——&— t i 2 mw o8 e _thWI_.L
| | s '3 m z 5
| | ANNOYO tgd | 2E
5 | aNnoYe fE |58
| _ aNNOYS : _’ ne—u<cty N
_leYn_|a¢ > Q HWHO—2<&-8- X ———n
_|me~.79"_ %mww b HWTE— o o— —>)-2 - YE/HM- 1109 3SHINIH INHE———F¢ §—~&5+—
L 22, L ———mai—a<cta- 5 _ |
| | |FWYTv_m|1»Wo1|:>>|N.AmN HO— <&~ — g a | |
| | = 2 _ [ I

5 bE) >-0—QHHO < |
I | +AHOSNIS ) 2 = |
.“.swv.:._.nm 7 &2 _ |
i “OHON 2 > ©—HM—TI0D QHYMHO- 3AIHA < D e L&A
Ly vl qu MS QuvND S10HLOd 3 z _
2l § O 5457 L | |
1< 1—Hm—Y Ha—e>>-T LS5 N— 48 —HOLOT13S FHNSSIHd L1 | I
8 2 ==y - ______ | |
“OHON e ~ I
» MSadvno310H10d - 8 b} | |
o 5 O g8 ©  MSLAMIT0HLOd F>>-10 — HWG@H — 1109 TETIVHVd —< D) Hg—2<<2+—8
e~<ée—HM— Ve HE—+>>-v-aemo-0-<<—fo— | ol | I
L——— 4 | | |
8 |2 _

__° _ = +A HOSN3S — QH— @ << o— H 2 | |
8>>-84X w95 il (Rl |
€ el -ma 2MMWM 3EG _ |
—>> —ad I<nil >0 | |
> v | g 3 . m =)< —18— 1109 1H9M &33LS —& wv5|mm\_|o|A¢o_|=
m¢v.m|_I¢m annous——5; > LNO NHOH OLAY—HM-< <& <— o & I |
1> GNNOHD aNNOHD —HE-© << o— _ I

] T2 B + g 5 | _
1>)>-1—td ANNOYD LNO WEVTY — 18- <4 - —Mg18—"100 1437 mmm;mﬂ mem‘_mA¢m|_|=

N

)ot-ua aNNoHo £z 3 oSy il I g ! |
PSS 3 ° =z, Z ! _
v © N zlu | |

{ e ) 622 _
) nz8 I
// 2 %EwM S |
- AvHD _ |

__ X +AHINHA WO3 aH— NN~ _ |

~N® YD o - |~ |
SN TS !
IYYYYYY! do1s 3—yaHmM—2<-2— o @ | |
(8] o

|= o3l 3OO ANNOHD HM— <4 - —NAHO —4 1=<<1

_I_ I_I_I _I _lvrl_ SAOW WHOAIVTd e — o< TOONMOTWHOIL Y - 52 _
fEE5E AWO3 g —n<EHn— o9 |

_ L 1NO -A NOd He— o <&Ho— w |
NI VLYa HO— 10 < g ~ = |
+INM VYA Ho— <+ <(<— LS~ — HO— 1109 dN NHOH 1V1d S o I )

dais3 HM— o< o— |

1NO +A NOOd! ad— < -0 — HWHD— 3 T8VNI I — 2 L= _

+A QIDOT WO ad >)>-r—Hp—— e

o> 3 = 8 w < |

~>— = > g _

8 o> m 53 _
W5¢l m1 m | 5
] > | g
T z I 2
LSS ¢ | 5 _|m.F5mE W z _ s

3 % —( L @p—a Y HM |

= A = =

o + o Ha |

ad DT ud I
o /
a o / ua _ 8—<<8
—ag— = -
ad RO T
om ya w
v I 7 ©a% HM o
o = x 220
. m
53 ' 8 - ° 7 + It
o 0
Bl* g2 =} "
3z | 2 <3 * - : &
Q= X o]
>l o 82+ X Q
y o a X =]
5 \ | | m 4
& 3 e —Ma— 2
I [
H o @ )
[ - | 8
a o ol
@ [T
<l 2
o083 S
......... PR ¥ 2
o T =
o M m
© o I
> o -
& A3 B B akg
_fia = [ Eda
agP g P o Soid
E5_ Bega( o b . B33
& g ) i Eoo
° T8 §5 RE
vz A
HM WMN.n_
a o8
<
85
[ab A4

NUm. de pega: 1272217PBGT

-

GS™-30+ 32+ 46 + 47 « 55

340



D

| GRNL——
FROM (Qm!)ﬂ LT BL:
BK

E

F

G

Junho 2019

Manual de reparos e servigos

EN4
Ac —= GND
OUTLET GROUND
STUD

J

c3
rD — 11 PCONV +
WH —}2—«2-1EsTOP
BL— |33} DATALINK +
OR ——{~4—<—4—|— DATALINK -
BR —-5—<-5—— PCONV-
[ B b

Num. de pega: 1272217PBGT

ATEREX BRAND

Ganie.

Esquema elétrico, GS-4047, AS/CE

(a partir dos nimeros de série GS4712C-101 a GS4715C-2130,

GS4714D-101 a GS4715D-749)

K

L

EN1 PLATFORM

CONTROLLER
| -

|- PLATFORM CONTROLS
PRINTED CIRCUIT BOARD

%

M

E-STOP +
E-STOP - s

WH
= D
EMERGENCY
U3 STOP

YL JOYSTICK AXIS 1
BK — STEER SWITCH COM——
YL DRIVE ENABLE COM——|
'WH or BL/OR— DRIVE ENABLE —|
BL STEER LEFT
GR—— STEER RIGHT
RD JOYSTICK 5V DC
BK— JOYSTICK GND
BK——— CHASSIS GND
Jco |
JOYSTICK
CONTROLLER I

w

GS™-30+32+46+47 55

341



Manual de reparos e servigos Junho 2019

|
Esquema elétrico, GS-4047, AS/CE

(a partir dos numeros de série GS4712C-101 a GS4715C-2130,
GS4714D-101 a GS4715D-749)

342



Junho 2019 Manual de reparos e servigos

Esquema elétrico, GS-4047, AS/CE
(a partir dos nimeros de série GS4715C-2131, GS4715D-750 a GS4716D-3101)

343



Cc4H n
=S TN

I~

Junho 2019
1—<&

RD

2
3
4
5
6
7

|
|
a

(a partir dos numeros de série GS4715C-2131, GS4715D-750 a GS4716D-3101)

Esquema elétrico, GS-4047, AS/CE

Manual de reparos e servigos

MANIFOLD V-

_ w Sk 03
| | 583 @ PEg
aBz| mz aflg
lm<gd i <f
S| s° + @ >
_ME_H Zl ta 3 o
_EPO_ <] IR W 5>
WmT_ o E T 133
| &F5 29 S oIx Trr
|0z ! ug & gs3n oIx 0]
o +9 ., — a
EaL | N ~FH gz e
1953, o% 323 | eoal iy ™
I"E™, al Lyl |<oal ]
f—— | 5| SIYTTI MR 7]
I | — roq YYY 1T}
ru ¥ | © |
|y a L |
\P3 o] £ m ﬁljil _IACB_
T T
OZ
1538 & p--------- = = gz &
|- 1 [a Y
_m_uu.wa_ i jl<Om! (l 7 Tmm
Sx . - - —
B30k | & AN cEEn L
25 =l LS 1YYl OSH l<oal
19° 57715 |3 il gargl 21388
S [ T —
- g8 - l<oa) & YVYY|
U 246 LETT Tleoe,
a 3+ é—+A HOSNIS g —=
o
ad—+A HOSN3S
QH—+AHOSN3S
I~ T 1
o+ i<y 510 3,
A | | aNop §1 8 Le—e
" (NolLdO)ad | | 2 E aND S v _u <z
| N~ _ m m o i aNod 81 a _ TA¢_.L
o fe— 1§ |1 e
At i £ 3
|||||| | ] o]
aNNOHD | g M _m w
aNNOHD EIRY: wf
S e —a
ANNOHD - _’ NE— NN o ECUY -t
aH > © HMWHO—S2<<—-S— - - xea o ———=
o %mww M_ HMIE— o~ o— |w|¢Vw|v_m=.§..__oommmm>mmm_>_mn|nA vm|mm _m|A¢m|_|
200, MNE/AH — <0 ° °© | _
|_WYTv_m = _._>>|N.AMN H0—n<EH - g g | |
5 . e >-o—04H0 3 ws _ _
A HOSNIS 3 3 >z _ |
ay i L& I
"O'H'ON a —©o—4—>> ©—HM— T1I00 QdVMHOL 3AIA < v4|mm|_7A¢T.|.
a MS QHVND TIOHLOd 5 b I
h 281 | |
& —
_|FA¢F|_._>>|- g —3 >3 e ] —~4>- M- 18 —H0L19T73S FHNSSI LA11 _ I
e} 3 S R
m © COHON © o ToaT al | |
& Msauvno IoHIOd - o 8 |
n_vl &) 5 O o881 O MSLAMNIT0HLOd —0-1>)-16— HWaH— 1109 TITIVHYd—< mm\rNIA&NI_I.
e<<e—HM— Yo Lo —ya—p>>-v-aumo-w <o I Z _ _ I
L——— o |
|
+AHOSNIS —Qd— Feo— _1m | |
w m, << [ _.vPPI_ | |
puz wx |
wa 2ummm = |
o I<nIS > |
wa— w | +m |4|¢v.4|._m|.__ouEm_...Em_m._.m|4_..vA vw|mm_|_|@lA¢o|_|._
1] aNNOHD »>— LNO NHOH OLNV —HM -+ <&+ — [3) 15} | |
] ONNOHD! ANNOHD —HA-© <&—o— | |
ua R —n e e _ |
ud ONNOYD © N0 WHYTY —T8-i< o — 819 — 100 1431 mmﬂmﬂ%_m Y- |_m|A¢ £+
ug HO 1o} [ - | >
v aNnoy Hw 3 = W¢ o ti | _
— 4 7] |
— - E]
N mm_m | _
g \ bER _
y Lze _
_ 8732 g
. AvHO _ |
X +A HIAIHA W3 aH—a< - _ |
N M < D ©
I P = |
%%%%%_ dOIS I—NaHM—2 <2 2 2 _ _
Ao ool 300N ANNOHE —— HM — <4 -1 — YAHO— 2 = >—ug—- 1~ 1
I_I_I_I_II_ 3AOW WHOALY1d H—o<Ho— 71103 NMOQ WHO41vd me | _
$e3g -AWO3 Hg—n<En— 28 | |
_ L 1N0 -ANODd He—o<—o— g | I
SINIVLVa: 40— 1w <& o [ ~ ~ _ |
+INMVIYG w—e<te—| | —F>>~-vo—109 dn Wao4 1v1d S 2 Ha—h<< v
doi1s3 HM — o< —-o— | |
100 +A NOQd! aH— o< v © Ya|:>>EG|m._m<zm_o_z|ATkH| L= | _
+A OID0TWO3 W—< - 1o E-H——— e |
>— s L8 H & _ |
~No>— = = = [ | |
8 o g o8 _ _
g <> _ |
o |
e _ — FLLOHHL OW x | _
z
o~ ® | _
—>>— | 5 HM— 10 X a |
) ] L] S, S | |
S @ - 1 ZEVS D > _ I
© [B8\3T% By o U _ _
ad L Hg | |
ad u/ Hd _ 8w
—ai— 2 T -
o
om 8 H
r i 083 HM >
5 w & 530
]
2 B
O < o = Py + 1
o 0
T £ g :
h3lz z mm% - 3 W 5 T
X868 4 8 32— X 7
Q S &
Gl= 1 o A o %
X 3 —HM— —ad g —
z &
3 2 _
4 £
o
2 > s
<4 ifo
oltS ES|~
||||||||| LaiL o<T M
2 r = of (=]
4
@ o
1
sz 3 |
meAT_ MAmm i
w” OROm 0
& 2 o
w O ——ad .m m 5
N T
HM 3
as— £z
e
e
(=34

NUm. de pega: 1272217PBGT

-

GS™-30+ 32+ 46 + 47 « 55

344



Junho 2019 Manual de reparos e servigos

Esquema elétrico, GS-4047, AS/CE
(a partir dos nimeros de série GS4715C-2131, GS4715D-750 a GS4716D-3101)

D E F G H I J K L M
——
| GRML—— AC -I
OUTLET

FROM (nmuﬂ LTBL o0 |
| % ' 1
| EN4 I

FROM(S41) | Ac = GND
| o GROUND I
Lo ___sw____|

—_—— e —— — — — — — — — —
TR
ALARM + |
RD — <11 PcONV + RD—{ RDJA’:CQ I
WH —}-2—«2-} EsTOP WH— BK:
BL—3—<<3—}— DATALINK + BL— WH E-STOP +
OR ——4—&—4—|— DATALINK - OR— WH E-STOP - l | 3
BR ——{~5—«-5—}-PCON V- BR— P2
o B EMERGENGY I
STOP
| us |
| PLATFORM CONTROLS
I PRINTED GIRCUIT BOARD
YL——— JOYSTICK AXIS 1 N I
I BK —— STEER SWITCH COM—— I
| YL DRIVE ENABLE COM—
WH or BLJOR— DRIVE ENABLE —| I 4
I BL STEER LEFT
QR—— STEER RIGHT I
I RD JOYSTICK 5V DC I
I BK—— JOYSTICK GND
I BK—— CHASSIS GND L I
Jgco |
| JOYSTIGK 5
CONTROLLER I
I EN1 PLATFORM
CONTROLLER |
L o
Genie

ATEREX BRAND

NUm. de pega: 1272217PBGT GS™-30+32+46°+47+55 345



Manual de reparos e servigos Junho 2019
|

Esquema elétrico, GS-4047, AS/CE
(a partir dos numeros de série GS4715C-2131, GS4715D-750 a GS4716D-3101)

346



Junho 2019 Manual de reparos e servigos

Esquema elétrico, GS-4047, AS/CE
(a partir do nimero de série GS4716D-3102)

347



Manual de reparos e servigos

Esquema elétrico, GS-4047, AS/CE
(a partir do nimero de série GS4716D-3102)

Junho 2019

1 1 LOW TEMP CUT-OUT MODULE (DPTION)
C103 TELEMATICS PCON V+
7 Ls1 PCON V- 2 2 WH
1 s GR LEVELSENSOR | DATALINK - 3| |8 BK
3 OR DATALINK + 4 a BK/RD
1 GR/WH on BR
-_ —_
2z H0 — / ’ 16 J5
BR 5 5 BN /" - 5 5 1 1
BR 1 1 BN /- / »—\——BR BA—1 PCON V- [
RD 2 R———— /- TO SMARTLINK PGON [ E—— RAD —={ PCONV:+ ALARM: 2 opy ot
WH 2 WH T L w2 2 wh_3 | esTOP ALARM-[8 o
GR 3 i3 B \ B—f—— 8 3 3 BL—4 | DATALINK+ Estor+4  wy :’:_‘_OP
OR 4 |4 on \ o4 4 OR 5 | DATALINK- ESTOP-|5__ iy i_
pe o104 N & o, L ]
P} BK SMARTLINK PCON g ¢
J1 (GRAY) (GREEN) J3 ' I JC1
1 [ ] ECMLOGIC V+ LED BEACON | [1
RD —RD/BK Ja JOYSTICK
RD 2 | | pcoN v+our ALARMOUT | 12 opmp R c”:l:ﬂmw GUARD SWITCHES c10 retro cm JOvETIGKAXIS 1[1_y,. [
WH——2| | PCONE-STOP SENSORV+OUT | [3 RD NC.HO Y 2,
GN g DATALINK+ AUTO HORN OUT ; WH G458y, ! o ‘mmgwﬁz BK ]—T BK <) FBA | STEER SWITGHCOM |3 _py¢
OR DATALINK- POTHOLE LIMIT SW ORMAD — [ ORRD WH ! DRIVE ENABLE COM |4y,
___ 6| |PCONV-OUT MAGHINE ID-GR SELEGT | |6 BR BR i / N/ NI 5
BR BR Swa | DRIVEENABLE Sy
7| |ECMV- DONWLIMITSW | |7 R 1 8SW1 q ; 6
B o WH SW2 WH STEERLEFT|6 g
K81 8 | | PLATFORM MODE 18 c52 Vcii2 VG113 7
3 KEY SWITCH BK 9 9 BK STEERRIGHT|? gp |
W"'im GROUND MODE LS GROUND 5 BK ©53 [N DOWN LMAT H AD JOYSTICK 8V DG |8 _pp
WHBK 10} | aRounp £-sTOP LSGROUND | 10 gy c10 noke T 9 L
ol PPl BR Jovstickeno |10 g |
o R 12| | ECMDRIVER V+ LS GROUND || 12 BK Q(BK
- D L W CHASSIS GND |12 gy
/ i SMARTLINK GCON (V7] o
(BLACK) J2
PLATFORM UP COIL | H ce3
PLATFORM DOWN COIL | |2 G18 sS14
4 STEERLEFTCOIL | |8 OR PLATFORM HEIGHT
STEERRIGHT COIL | [4 OR/BK c20 c23 SENSOR
PARALLELCOIL | |5 ————— —————
DRIVE FORWARD CoIL | & t—-A>>A——RD—-1—<-1-|-RD-—smv+
LIFT PRESSURE SELECTOR | |7 WH R1 Fc>>-c—orwH+3<< 3L wH-—msie
MOTOR CONTROLLER ENABLE | |8 ce3 200 OHM Il B>>B-l Bkl 2 <2l Bkumv
LIFT PRESSURE SELECTOR | |2 c84 10W L1 L—— 1|
DRIVE REVERSE colL | |10 Y2 Y7
MOTOR GONTROLLER THROTTLE | |11 PT15
112, DUX DZ'X PLATFORM
5 1 GR GRWH WH/BK RD/MWH D1 — c19 c24 OVERLOAD
re——- re——
BK L+ A—<&A+—RD—A—<A-RD—muV+
cr2 L c<<cleuwHl-c~<<clwH-mssia
BL/BK L | p<«Bl Bk—t+B<<B-Ll BK—mmy.
c73 L——— 1 L——_— |
——RD
BL G80
CB1 Cc10,,C73 GRWH
7A CIRCUIT AD- ¥ D2 WH R o
WH i Y8
6 RD ci8
BR Y4 (110V-240V AC)
275A POWER TO PLATFORM
FUSE GCi84 Y5 AC INPUT EN1
Ao o= %HX — ce AG OUTLET BOX
1 1
BATTERY |U3 U4@ D O W 2| 2 GRYL
CHARGER c18 GR BK
DATA LINK+ 6 AGDE B+ M- Hx C14 BK 2 8 LTBL 1
DATA IJNK-10:gE; INVERTER %;( ve c15 ||
INTERLOCK COMM 3wt OPTION - -
7 INTERLOCK NG 2| WH ™ ¢ ) B- THROTTLE[4 "X va
Lepnz[ 2K ENABLE |5
Bl B 8¢ BR BR
=l LED-13[ Ry BR BR
P U5 c75']lcm
BR % R em ES0535M
- BR Gi2
ke
TBLK & WHT WIRES CUT PWR TO | IGUT-OFF POWER OPTION__|
| MOTOR CONTROLLER WHEN THE ;
8 ICHARGER IS PLUGGED IN (OPTION) __ |
BR
Genie
™ ’
348 GS"-30+32+46 47 + 55 NUm. de pega: 1272217PBGT



Junho 2019 Manual de reparos e servigos

Esquema elétrico, GS-4655, AS/CE
(a partir do nimero de série GS55D-101)

349



Manual de reparos e servigos

Esquema elétrico, GS-4655, AS/CE
(a partir do nimero de série GS55D-101)

Junho 2019

; s PCON
rdsyd " 5| DATA LINK-
71‘&3% ) :fﬁic 4| DATA LINK+
- e ooy
ALARM+ o
———RD Jz#m o151 1/PCON V+ ALARMs 2«
TILT SENSOR E-STOP+14
7*2" ONDZ 555 BR E-STOP- |5 "
5> ro RO
2 DATALINK. 4 2 BT 13 (GREEN) 4
DATALINKC 4 >>—or GCON JOYSTICKAXIS |1
SENSORV+[S sy STEER SWTICH COM [3
RD c1o-2 <101
comiaTon: s - S BAL S
Wh 1 e POTHOLE LIMITSW |5 s opiery ?é;vmd’ Blg'; OWQZ‘WM, Blg;RD L s‘erEEFI{?{II_gm g JOYSTICK
YL c4r cs2
ALARM BR JOYSTICK 5VDC |8
or to<c2|PCONV: > < i JOYSTICK GND |10
6 |PCON V- HORN WH— " GND [12
B,E?g PGON E-STOP MACHINE ID SELECT ﬁi BR— | v
3 ";" 5 | DATA LINK- LED BEACON 1%> RO/BK bl BK- o
4 | DATALINK+ S~
L& e PRESSURE TRANSDUCER R &R
KEY SWiTCH CYLINDER PSI |8 sy 5 iy ¢ n1—<C|CYLINDER PSI SENSORV#Ay & o) & &
PLAT1 | gy (¢ 8 |KEY SWPLAT POS SENSORGNDUZ5, gy <o BISENSORGND [ e W
B OFF PLAT HEIGHT] %}0R’WH osiB ~OTARY SENSOR =]
BRAKE RELEASE
GRND3 | uy_c 9 |KEY SW GRND POS = k<< nk B[SENSORGND  SENSORV+|A rs 0% o 4 @1‘”‘
K8 CIPLATHEIGHT ~ _(] ER
>~ WHEYL:
cec
T$1
4 10 | GROUND E-STOP : 1 DCON @
— o WHBK<< / %
id F fo_<c12 | EGM DRIVER v 3 @
e RD—<< 1| ECMLOGIG v+ BRAKE RELEASE 8W ‘
7|ECMV- 869 30 o
eR BR— J2 (BLACK) em ema yo -\ R A I whCwn<<2| > LYW
TECH PROLINK C131 WH opq csaz BK ca2 ’ 87T 7 BBl 7<% Tg
alve PLATFORMDOWN GOILI2 &y opipk—% o4 ZR 7 L 5r N RO 1 o B! 7:,3?%22 B e
B | GND R <= — — BK—
o D[ DATALINK+ PLATFORMUP COIL 15, op " QSTE ve BR < oAt LHEMB. |5 [<n—<l+g HoTeR
3 2 OR—<<r—<&3 !
GR_E | DATA LINK- G181 _ G162 %
5 - —_—— STEER LEFTCOIL|3 3y g mic AN - -
TELEMATICS STEER RIGHT COIL| 4 TS va R 0
BR READY o VL 13| COL SUPPLY+ 1G]
Ro_1|V+ — BK—<<B| MAIN CONT- ©
o Thie BrRaE e ™7 RO ‘
w1l * " YL Bk B RHENCA 31, w2 wh<< 3 > 2 LOW
Gr_B| DATALINK- MOTOR CONTROLLER ENABLE|8 s ¢ R GoNTAGTOR RHENCE 132 ., A< a4 78
= = ] No ENC 45V 126 5 ro<<RoCH TR | RGHT
J ENCGND |7 BK—<& BK—&Y] AC
fs@] MOTOR
6 4::)1 - ~ND B+ $- VL <YLK
" RHEMB- |4 5, | or<<-or<<8l* %
GR—¢ = B-
caz-2
RD @:;7 RD BR Ty had
24v 275A
T ® RD—e[\_jo——————@=— RD
n A A
oR = = ji(o: BK-
O+ i
7 il
EANE E E NOTES:
© 5 RD B‘K 1. MACHINE IN STOWED POSITION WITH THE POWER OFF
@ © 24V BATTERY
CHARGER o ES0612A
vL—<¢8 DATALINK+  INTERLOCKCOMM 3. o0
or—210 DATALINK- INTERLOCK NG Zﬁm N
(4}
8 BR II:Eg-+ %%Bﬁ»i BRDK E
® G " 2he
Genie
™ ’
350 GS"-30+32+46 +47 - 55 NUm. de pega: 1272217PBGT




Junho 2019 Manual de reparos e servigos

Esquema elétrico, GS-4655, AS/CE
(a partir do nimero de série GS55D-101)

A B C D E F G H I J K L M
POWER TO PLATFORM W/ RCBO POWER TO PLATFORM FOOT SWITCH OPTION
RCBO 30mA 16A INVERTER OPTION 1
SL1K PCON CONTACTOR
AC OUTLET BOX 5 RNt
! s AC OUTLET BOX GRIYL Lz s <ﬁ>
BK o &6 — BK— ED(DI\ p ‘A‘LILA‘IRLIM' ey : : m—-&mfﬁm—m .
, . WH 1 E-STOP+ (4 Al s F .
WH el S— WH—— E-STOP- |5 = | = -
= FOOT SWNG |7 /&%
GR/YL GRIYL FOOT SWNC |8
= \ﬂt%@ BK— O Or——
m L L INVERTER 2
(OPTION)
JOYSTICKAXIS | 1 E& E
LOW TEMP CUT-OUT OPTION AUTO HORN OPTION STEER SWITCH COM [3_ @
DRIVE ENABLE COM [4_
TOB- SMARTLINK GCON DRQ'/I'E Egﬁﬁ i
[OW TEMP CUT-OUT SMARTLINK GCON DCON ©- (GREEN) J3 STEER RIGHT [7_
x JOYSTICK 5VDC [8_
GND (GREEN) 33 @ B+ S FS POWER KOREA OPTION
Ve :;BR LED BEACON . H2 3] sencorve JOYSTICK GND [10.
CoMM —>>—BK SENSOR V¢ ? 5 FWH& :ggg.oER:Mn sw CHASSIS GND 12 3
RN 6|
NC.| 5> skmro R T s L ™ S3 voiaasn w2 SL1K PCON
MACHINE ID @ cr7 J5
TILT SENSOR DOWN LIMIT SW 29| CYLNDERPS) FS POWER Y Bk
e 210] PuaT HEIGHT FSNC WH ALARM+ 12
1%} RD CYLINDER P8I Tl ‘ o e — ALARM- 3
GND 2%} BR PLAT HEIGHT 212] SENSEGROUND ESNO RD < GR E-STOP+ W
DATALINK+[3 U o102 Al ——WH——
DATALINK-[4 { SENSE GROUND Ut uPLIMIT |6 P2 Bk
™ T FS POWER FOOTSWNO [7_
FOOTSWNC [8 4
2 1 u2
cas W e om e swe .,
LIFT GUARD CONTACT ALARM OPTION SMARTLINK GCON _ ﬁ%WHM*BKé%BK%%WH>%BK*4*WH>
N
SMARTLINK GCON (GREEN) J3 \f 5
J1(GRA 1| LED BEACON
1& 1 250 2leco LO((;IC g,) % SEBoRV * 4|37< swe SW5
ol <2 pk—2K2 BI?—L< <2 PCON+v ; RD—74] auToHoRN
R e b0 e on Lo %o —y—anmo— 5 S g e oo
5| DATALINK- conz ; y
’_i2<< %21 A 12 <i§WH 34 ?%WH W Z PCON -V - RD<ERD L Bi-o—To-WHOo OR/RD{(“{U%;V WH S ORIRD 35 0R—<§ DOWN LIMIT SW
cite ctia crit BK 5 @H Clos ¢ I|ECM-V ck&BK | WHQN 29| CYLINDERPSI
y BK %8 KEY SW PLAT POS o % PLAT HEIGHT
J BK 9|KEY SW GRND POS il
2 i‘éﬁ*ﬁ“ E GROUND E-STOP 12] sense arounD
cifz 11| CONTACT ALARM 6
12 | EGM DRIVER +V Ui
T[]
TELEMATICS
TELEMATICS
TELEMATICS velq o v GATEWAY READY 7
g GND 220 "> 2 GND Rp— 1|V
b 3275 ve1 [ 2lGND
BND CONTROL |3 BK rre——— Y
CANL 12202 3| caNL GND[2_ [ ©  3[MCENABLE
CANH 112 8* 4| CANH CANHI3 7 | DATALINK+ ES0612A
Ksl (52 Y5 ks CANL4 8| DATA LINK-
F2>>— OR—
MC ENABELE A%>—WH— c103
c107
8

Ganie.

ATEREX BRAND

NUm. de pega: 1272217PBGT GS™-30+32+46°+47+55 351




Manual de reparos e servigos Junho 2019
|

Esquema elétrico, GS-4655, AS/CE
(a partir do numero de série GS55D-101)

352



Junho 2019 Manual de reparos e servigos
|

Esquema elétrico * Chave de pé (opcional), todos os modelos

353



Manual de reparos e servigos Junho 2019
|

Esquema elétrico » Chave de pé (opcional), todos os modelos

LT i

2'=

1 P2
EMERGENCY

2 STOP

JCo
JOYSTICK
CONTROLLER

|

A B C D E F G H | J K
ettt ittt bt
| J5 J6

1 ST TN __Ci_l __CE_I I —1—<&H— 1—>>—x 1
/ B——PCON V+ QUT RD 11— ] RD PCON V+ OUT L1—<&—1 I }|—PCON V+ QUT —RD——2—<}-2— 21> RD
/ >\ ESTOP wH—Il2 —&— 22— ESTOP log—&2 ] |_ggTop WH-—3—<<&F3— a1 BK
| FROM G41 m——DATA LINK+ pL—13 81 BL DATA LINK+ L3¢~ a—L-DATALINKs ——BL——4—&—-4— 44— S>> E-STOP+WH
\\ /| DATA LINK- on—:4%e4 I OR DATA LINK- : 4—<—4q : DATA LINK- OR——5—<<&1-5— -5—}—>>————E-STOP- WH
\ > —PCONV-OUT BH—|5{6517BR PCON V- OUT TS §+———PCON V-OUT—BR— H—6—<&-6— -6——>)>—X
SN~ XT8—<&6+X XT6—<E6HX | -7—>>——FSNO GR
-0 = I | -8—}>>—FS NG YL——
| U3 PLATFORM CONTROLS
2 | EN1 “4PRINTED GIRCUIT BOARD
| PLATFORM J7
| CONTROLLER —1—>)>—— JOYSTICKAXIS 1 YL {1
| with FOOT SWITCH —2—>>—X *x—2
| 3 >——STEER SWITCH COM BK-{3
| —4—1—>>——DRIVE ENABLE COM YL-4
: -5——>>——DRIVE ENABLE WH+5
FS POWER— BK—EA_iZ_A_I— BK I FS POWER: _3_ B :;EEZL;:HT z:_s
3 FS NC— WH—LB—<<B|—Y|_ | FSNC 8 >——JOYSTICK 5VDC RD-{8
FS NO— RD——c—<ec——an L _rsno 9—)——FSPOWER s
T | —10-}->>—— JOYSTICK GND BK-{10
I —114>>—X *—11
| —12—4—>>—— CHASSIS GND BK-{12
|
|
| BK——
| YL
4 IL GR
5
G102 —RD—J\T\;
F———-
——FS POWER—BK——1—>)—1 -l sk—FsPOWER 1 Bk
FS NC—WH t 2%}—2J—WH—FS NC 2
L——Fs NO—RD—FS%}—SI—RD—FS No:|»— [0]
H_49>_4|%< WH SWITCH
I —
6
ES0534J, ES0535H, ES0538E, ES0541D
7
8
Ganie
354 GS™-30 32+ 46 47 + 55 NUm. de pega: 1272217PBGT



www.genielift.com




