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Pref&io
O presente manual de reparagg e manuteng@ aplica-se aplataforma de trabalho aéea ZA10RJE

(doravante denominada plataforma de trabalho a&ea).

O presente manual de reparo e manuteng® descreve 0s mé&odos de verificagd e manutenG de
plataformas de trabalho aé&eas adequadas. Os usu&ios devem entender e aplicar completamente o
conteldo descrito neste manual para maximizar o desempenho e garantir o uso seguro e eficiente a
longo prazo desta plataforma de trabalho a&eo.

O presente manual inclui a estrutura e o diagrama esquemé&ico dos componentes principais desta
plataforma de trabalho aéea. O cdligo do material das pes de reposiG® necessaias pode ser
encontrado no Manual de Pegas caso seja necess&io reparar e substituir algum dos componentes.

O presente manual bem como outros documentos téenicos anexados ao ve Eulo deve ser considerados
partes permanentes da sua m&uina e devem permanecer junto da mesma durante a vida (til do produto
como uma base necessaia para a sua manuteng e uso da plataforma de trabalho aérea.

Por favor, n& repare as pe@s do manual sinalizadas com manuteng® profissional sem
autorizacg. Nossa empresa ndo se responsabiliza pelas consequéncias adversas decorrentes de
reparos e manutenc@ discordantes do presente manual

A\ ALERTA

Os usu&ios devem seguir o principal critéio que & seguran@ em primeiro lugar! Preste atenGo
especial ao dispositivo de controle de seguran@ para verificagd regular da plataforma de
trabalho a&ea. N& force a m&quina quando o dispositivo de seguranca falhar ou funcionar de
forma anormal. N& modifique a estrutura nem adicione pegs adicionais para mais fungges.
Caso contrério, isso afetaraa seguran@ de toda a m&guina e vocéseraresponsavel por qualquer
ferimento pessoal, morte ou danos causados pela modificagg n&o autorizada..

O perbdo de garantia da plataforma de trabalho aé&eo se dar&aconforme especificado no presente
Manual de Reparo e Manutencg®. Os profissionais de nossa empresa viré para 0 Servig ou iré para 0
ponto de reparo designado por nossa empresa para prestar reparos e manuteng® quando a realizacG
dos mesmos for necessa&ia.

Nos reservamos ao direito de revisar continuamente o conteldo do presente manual com
melhoramentos téenicos. Esperamos a compreens& de todos 0s usu&ios caso alterag®s sejam
realizadas sem aviso prévio. Algumas das imagens do presente manual podem n& corresponder ao
produto real devido a melhorias no design e outros motivos, mas isso n& afeta o seu uso. O status do
produto estasujeito ao produto real.
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Pref&io
S mbolos e seus significados:

A\ PERIGO

“Perigo” indica uma situacio iminentemente perigosa. Se nio for evitada, resultara em morte ou

ferimentos graves.

A\ ALERTA

“Alerta” indica uma situagg potencialmente perigosa. Se n& for evitada, provavelmente
resultar&em morte ou ferimentos graves.

A\ ATENCAO

“Atencido” indica uma situacdo potencialmente perigosa. Se ndo for evitada, resultara em

ferimentos leves ou moderados.

CUIDADO

“Cuidado” indica uma situag® que resultaraem danos ao equipamento, operag inadequada do
equipamento, propriedade privada e/ou meio ambiente. Se n& for seguido arisca, pode resultar
em danos & pe@s da m&juina, a propriedade ou reducgg do desempenho das propriedades
mecénicas.

AVISO

E utilizado para fornecer explicag®s ou instrugtes adicionais sobre informagges individuais.

%,

indicando que esta operagg né&b estaem conformidade com os regulamentos de seguran@, &
proibida ou propensa a acidentes.
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CAP ITULO 1 MANUTENCAO E INSTRUCOES DE
SEGURANCA DE REPARO
1.1 Deveres, Requisitos e Equipamentos de Seguran@ dsos Profissionais
de ManutenGo
1.1.1 Deveres

Os profissionais de manuteng@® devem manter a plataforma de trabalho a&ea e ser respons&vel pelo uso
seguro e funcionamento normal da presente plataforma. O Manual de Reparo e Manutencg& fornecido
pela empresa deve ser respeitado e toda a manutenG necess&ia na plataforma de trabalho aéeo deve
ser realizada sob um sistema de trabalho seguro.

1.1.2 Requisitos basicos
Os profissionais de manuteng& devem atender 2 seguintes condig®s:

a) Os inspetores e os profissionais de manuteng® devem possuir as qualificag®s ou autorizaGd
apropriadas;

b) Té&nicos experientes ou engenheiros profissionais;

c) Familiarizado com a manutenG da plataforma de trabalho aéeo que estasendo reparada e 0 seu
perigo potencial;

d) Receber educac e treinamento adequados, incluindo cursos relacionados ao uso de equipamentos
especiais;

e) Familiarizado com os procedimentos de manutenG relevantes e as precaug®s de seguran@ das
plataformas de trabalho aéeo.

1.  Somente os profissionais treinados e qualificados que tenham passado no exame e obtido o
certificado de qualificagg podem reparar a plataforma de trabalho aéeo

2. N&o realize nenhuma manuteng® quando n&o puder trabalhar corretamente depois de se
sentir mal, beber ou tomar remé&lios.

1.1.3 Equipamento de seguranca pessoal
a) O operador deve usar equipamentos de seguranG quando operar a majuina;

b) Selecione equipamentos de seguranG adequados como capacetes, luvas, &ulos de proteGo, cintos
de segurana, botas e dispositivos de protec auditiva conforme as condig®s do local de trabalho;
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Imagem 1-1 Equipamento de protec@ individual

Verifique o equipamento de seguran@ antes e depois do trabalho, realize a manutenG® conforme
os procedimentos especificados ou substitua, se necess&io;

Mantenha registros de verificagi® e manutenG, se necess&io;

Determinados equipamentos de seguran@ (como capacetes e cintos de seguran@) podem ser
danificados ap& o uso prolongado, portanto, devem ser inspecionados e substitu flos
periodicamente.

1.

Inspecione o0 equipamento de seguran@ regularmente e substitua as pegs danificadas
imediatamente se danos forem encontrados;

Todos os equipamentos de proteG@ individual n& podem oferecer 100% de proteG;

Use o0 equipamento de proteG@ corretamente e esteja familiarizado com os v&rios perigos que
podem ser encontrados durante a operagg tanto para sua seguran@ pessoal quanto para a
de outras pessoas;

Os reparos e manuteng®s das plataformas aéreas devem ser realizadas por profissionais de
manutenG periodicamente.

As operag@®s de verificagd ou manutenG em locais com limitagg de espa@ e ventilago

insuficiente podem resultar em envenenamento.

1.2 AtenGo & precau@®s de manutenGo

1.2.1 AtenG & precaug®s antes da manutenGo

a)

Preste atenG@ aventilag;

Providencie medidas de ventilagi forgada quando der partida no motor num local com limitacgg
de espag Conecte uma mangueira ao tubo de escape para descarregar a fumaa e a poeira para 0
exterior. Abra portas e janelas para que o ar circule completamente.
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b)

c)

Organize e limpe o local de trabalho;

Implementar operag@®s de verificag® ou manuteng em um local desorganizado pode resultar em
ferimentos pessoais ou acidentes por queda. Devem ser removidos todos os obst&ulos antes do
trabalho ser iniciado.

Desligue o motor antes de realizar inspeg®s ou manutencG.

N&b épermitida a realizag® de inspeg®s ou manutenGg® enquanto o motor estiver funcionando
para evitar acidentes.

Remova a chave de partida e coloque um alerta de "n& operag®" na porta ou na alavanca de
controle do painel de controle para aviso antes de realizar as opera@g®s de verificaGob e

manutenG.

Durante as operag®s de verificagg ou manuteng, qualquer profissional n& relacionado que

der acidentalmente partida no motor, pode causar fatalidades ou danos mecénicos.

a)

b)

c)

A verificagd ou manutenGg® deve ser realizada por pelo menos 2 pessoas caso precisem ser
efetuadas enquanto o motor estiver funcionando. 1 deles deve estar na frente do painel de controle
da plataforma girat&ia ou do painel de controle da plataforma, para que o motor possa ser
desligado a qualquer momento, se necess&io, e outras pessoas possam realizar o trabalho de
verificag® ou manuteng. A equipe deve manter contato pré&imo para trabalhar com seguran@;

Limpe a plataforma de trabalho a&eo antes da verificagg ou manuteng®. A poeira ou detritos na
plataforma de trabalho a&eo n& apenas dificultam a localizag® dos componentes ou pe@s
defeituosas, como tambén podem ser misturados nos componentes ou pegs durante a operaG.
Além disso, a poeira ou lama pode causar les@s nos olhos ou tornar o piso escorregadio,
resultando em ferimentos;

Quando limpar a m&uina com uma pistola de &ua de press& alta, € proibido direcion&la
diretamente na caixa de controle elérico e no conector; caso contr&io, causar&um curto-circuito
elérico.

E estritamente proibido direcionar jatos de &yua ou vapor contra componentes eléricos! Caso

contré&io, existiraperigo de choque elérico!
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A AVISO

E proibido o uso de fluxo de
& agua de alta pressao para
limpeza, pois o dispositivo
elétrico € equipado.

=

\

Imagem 1-2 Cuidado com choques eléricos

00773407001801271

1.2.2 AtenG@ & precaug®s durante a manutenGo

a)

b)

Fique atento para prevenir incédios

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)

Use flu dos de limpeza n& inflam&veis para limpar as pe@s e componentes;

Armazene itens de combust vel e graxa longe de chamas ou fa gcas;

Fumar éproibido para qualquer pessoa;

N& permita que chamas ou fa Bcas se aproximem de objetos inflamaveis;

Tenha um extintor de fogo e entenda como usar 0 mesmo;

Use l&mpadas aprova de explosé quando verificar o combust wel, deo e flu Hos da bateria;

Mantenha os objetos inflamaveis longe de fa §cas ou metais derretidos durante a retificagi ou
soldagem.

Somente profissionais treinados podem realizar a soldagem e reparag® de cada pe@ ou pe@s

resistentes ao desgaste da plataforma de trabalho aéeo

Imagem 1-3 Cuidado com explosces
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Os fios positivos e negativos da bateria devem ser removidos durante a soldagem para evitar que
os polos positivo e negativo da m&quina de solda se enrolem no corpo da unidade, queimando os
componentes eléricos como controladores e sensores.

A\ ALERTA

E proibido usar a m&guina como fio terra durante a soldagem.
a) Verifique ou realize a manutencg@® da m&uina ap& a temperatura ter baixado.

Haperigo de que o contato com 0s componentes cause queimaduras pois a temperatura dos
componentes aumenta quando a m&uina estafuncionando Estes componentes incluem motores,
silenciadores, | fuido de arrefecimento do motor, radiadores, deo hidraulico, redutores, dispositivo
e acess@ios hidraulicos. Estes componentes ou pegs devem esfriar antes de iniciar as operag@®s de
verificagd® ou manutenG.

A PERIGO

Superficie Quente N&o Toque

00773407001801471

Imagem 1-4 PrevenG de queimaduras

b) Preste atenG® aposiG das pes instaladas quando descarregar. Use o conhecimento de cada
parte para garantir a instalagg correta durante o processo de instalag.

E estritamente proibido desmontar componentes eletrénicos.

a) N& permita que ferramentas ou peg@s caiam no orif €io de verificagd; n& deixe que objetos
caiam no orif £io quando trabalhar através do orif £io de verificag voltado para baixo. A queda
dos objetos pode danificar a m&uina ou causar seu mau funcionamento. Devem ser removidos
quaisquer ferramentas ou objetos que caiam no orif Eio de verificag;

b) Se for necess&io substituir componentes eléricos, de circuito ou hidraulicos (vavulas, bombas,
etc.). As peas substitu flas devem ser verificadas e ajustadas conforme os dados do diagrama
esquemaico da m&uina.
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Devem ser usadas pe@s aprovadas pelo fabricante, especialmente aquelas que afetem os

desempenhos do suporte de carga e da seguran.

a)

b)

d)

Os componentes que afetam a estabilidade, resistécia e desempenho da plataforma, como pe@s
estruturais, suportes, componentes eléricos e componentes hidraulicos podem ser modificados ou
transformados somente ap& a aprovag® do fabricante. Caso contr&io, s& proibidas quaisquer
modificag®s na plataforma de trabalho a&eo;

Preste atenG ao deo de alta press&v;

O combust Vel de alta press@ ou 0 deo hidr&ulico podem causar danos s&ios aos olhos ou apele.
Para evitar esse perigo, devem ser seguidas as instruges seguintes:

1) Apress& dentro da tubulagg deve ser liberada antes da tubulagi ser desmontada;

2) Use &ulos e luvas de proteG quando verificar vazamentos. O vazamento de deo de alta
pressé@ pode n& ser viswel, use papeld ou lascas de madeira como ferramentas para
confirmar o vazamento de deo. NAO use sua m&b para verificar a existécia de vazamentos.

SRR, R

=i

Imagem 1-5 AtenGo ao deo de alta presséo para prevenir queimaduras

Preste atenGZo aparte de alta temperatura do sistema de refrigerago;

Se a tampa do radiador for removida enquanto a temperatura do | fuido de arrefecimento do motor
estiver alta, vapor ou &ua quente ser& ejetados, podendo causar queimaduras. Ap& aguardar a
diminuicd® da temperatura do I fuido de arrefecimento, evite a frente da tampa do radiador e a
afrouxe lentamente em uma posiG capaz de liberar a pressé do vapor antes da remoG da
tampa.

Remova o cabo da bateria antes de manter ou inspecionar o sistema elérico;

A manuteng ou verificag do sistema elérico sem remog do cabo da bateria pode causar um
curto-circuito que danificar&aos componentes eléricos, os componentes eletréicos do sistema
elérico e a fiag.

O cabo no lado negativo do terminal (lado do aterramento) deve ser removido antes de iniciar o
trabalho de verificagg ou manutenG@ no sistema elérico.
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€)

f)

9)

h)

\ ZOONMLION

Preste atenc ao fluido da bateria;

O fluido da bateria contém &ido sulfdrico dilu @o. O fluido da bateria pode causar cegueira caso
entre em contato com os olhos e queimaduras caso entre em contato com a pele. Use &ulos, luvas
e um macacéb de protec@ de mangas compridas quando descartar a bateria.

Se o fluido da bateria entrar em contato com os olhos ou a pele, lave imediatamente com &ua em
abundé&ncia e consulte um médico imediatamente.

Imagem 1-6 Preste atenG ao fluido da bateria

Use deos e graxas indicados;

Use a marca recomendada ou a mesma classe de deo e graxa quando reabastecer ou substituir itens
de graxa. A combinagg de classes de graxa diferentes ir&resultar em uma reag® qu mica que
altera as propriedades da graxa e afeta adversamente as propriedades mecé&nicas. Quando usar uma
graxa diferente da classe usada na ma&guina, remova completamente a graxa original antes de
adicionar a nova graxa.

Imagem 1-7 Proibicg da mistura de deo

O brag de elevag® e a plataforma devem ser apoiados durante a manutenGd; a manutenGo
geralmente éproibida quando a plataforma est&ana posiG elevada; se houver uma necessidade de
manutencg especial, o brag de elevag® e a plataforma dever& ter suporte confidvel para
garantir a seguranca e a confiabilidade durante as operagg®s de reparo e manutenco.

AtenG & precaug®s apG a manutenGo:

1) Ap& a manuteng®, deve ser confirmada a funG@ de operag para detectar vazamentos ou

falhas de funcionamento do deo num est&yio inicial;

2) Ap& a manuteng, deve ser confirmado o vazamento de deo, a funG de operacg, se ha
parafusos frouxos e outros problemas nas pe@s da m&uina mantidas;
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3) Restaure ou redefina, ou se necess&io, recalibre o dispositivo de seguranc;

4) Remova as ferramentas e equipamentos para manutengi, substitua as pe@s, remova 0s
objetos espalhados e limpe o local;

3 OYONILNNVIA

30 SIOONYLSNI

5) Recorde que todas as “operagdes de manuten¢dao” devem incluir a confirmagao obrigatoria da
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movimentag® mecéanica normal.

CUIDADO

1. Descarte res®uos perigosos conforme a lei, como deo, combustiel, elemento de filtro,
baterias, deo hidré&ulico, etc. Recicle de forma razoael o deo usado, o Ifuido de
arrefecimento ou elemento de filtro n& so para economizar recursos como para também
proteger o meio ambiente;

2. E proibido despejar avontade o | fuido residual em canos de esgoto, superf Tie do solo, rios,
etc. O I fuido residual deve ser colocado em um recipiente adequado para o descarte correto;

3. Independentemente do tempo, 0s materiais perigosos sempre devem ser manuseados de
acordo com as normas e regulamentos ambientais do governo, caso contraxio, 0s responsaveis
ser& multados ou punidos pelos departamentos competentes.

1-8
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CAP ITULO 2 ESPECIFICACOES

2.1 Especificag®s operacionais

Tabela 2-1 Especificag®s operacionais

Carga nominal de trabalho

230 kg

Inclinaggd ma&ima de condug (inclinago

35% (plataforma em inclinag)

frontal) 25% (plataforma em declive)
Inclinaggd m&ima de condug (inclinag S
lateral)
Altura m&ima da plataforma 9,55m
Extens@& m&ima horizontal 6,85 m

Raio de giro

(Lateral externa)3,25 m
(Lateral interna)1,7m

Velocidade m&ima de condugo 5 km/h
Press& ma&ima do sistema hidraulico 21 Mpa
Velocidade m&ima de ventilaggo 12,5 m/s (ventilagg n vel 6)
For@ m&ima de trabalho 400 N
Tens&o do sistema elérico 48V DC
Peso do ve Eulo inteiro 6550 kg

* Ve Tulo inteiro em estado de coleta

2.2 Parametros de desempenho e especificag®s

Tabela 2-2 Par&metros de desempenho e especificag®s

Faixa de &ngulo rotatcrio da plataforma

Rotaga descont fiua de 355°

rotatdria
Balang da traseira Om
Dimensd&es da plataforma 1,17>0,76 m
Largura total 1,19 m
Altura de coleta 1,98 m
Comprimento de coleta 55m
Dist&ncia entre eixos 1,65m
Disté&ncia do chassi ao solo 100mm
. (Estado de coleta)5 km/h
Velocidade de conducG
(Estado de trabalho)0,4 km/h
Carga m&ima do pneu 3450 kg

2-1
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2.3 Capacidade
Tabela 2-3 Capacidade
Tanque de deo hidraulico 15L
2.4 Bateria
Tabela 2-4 Especificagi®s da bateria
Tens& nominal 48V
Capacidade de taxa de 5 horas 330 Ah
Capacidade de taxa de 20 horas 400 Ah

2.5 Pneus

Tabela 2-5 Especificag®s do pneu

) » _ Carga m&ima Peso (pneus e
Dimensces Modelo N wel do pneu
5km/h Okm/h rodas)
227 17,75 Sdido / 2690 kg 3450 kg 50 kg

2.6 Velocidade funcional

Tabela 2-6 Velocidade funcional (unidade: s)

Func ZA10RJE
Levantamento do brag 1 24~30s
Abaixamento do brag 1 24~30s
Rotag® de uma volta para direita e esquerda
da plataforma 00~70s
Extens& do brag 1 10~15s
Retracg do brag 1 10~15s
Rotacd em direita e esquerda da plataforma 10~15s
Rotag® esquerda e direita do brag de
clevackh 10~12's
Levantamento do brag de elevacGg 25~28's
Abaixamento do brag de elevacg 24~28s
Levantamento do brag 2 27~33s
Abaixamento do brag 2 24~30s
(Avan@)5 km/h
ConduG® (Recuo)5 km/h

(Estado de elevac®)0,4 km/h

2-2
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2.6.1 Procedimentos de operacg@ durante o teste de velocidade

a)

b)

c)

d)

f)

9)

Elevacg@/abaixamento do brag 1: Retracgd® do brag bi-segmentado Registre separadamente o
tempo total de elevag® e abaixamento;

Rotag® da plataforma rotatGia: O brag 1 €elevado atéa altura m&ima enquanto o bra@
bi-segmentado € retramo. Registre separadamente o tempo de rotag® contmua de 360° da
plataforma rotat&ria da esquerda para a direita;

Extensé&b/retracgd® do brag@ 1: O brag 1 €elevado atéa altura m&ima enquanto o brag@
bi-segmentado €& retra@o. Registre separadamente o tempo de extens® e retrag® do brag@
bi-segmentado;

Elevacg/abaixamento do bra de elevag: A plataforma énivelada e o chassi érotacionado para
que o brag 1 seja colocado na posiga central do chassi. Registre separadamente o tempo total de
elevag e abaixamento;

Rotagg da plataforma: A plataforma énivelada. Ajuste a plataforma para a posiGa da extremidade
lateral. Registre o tempo para rotacionar para a outra posig® da extremidade lateral. Rotacione de
volta para a posiGa da extremidade original e registre o tempo;

Conduc® (avancar/recuar): Selecione um terreno liso, posicione o interruptor de velocidade em
velocidade alta. Registre separadamente o tempo de avancar/recuar durante 100m;

Conducg@ (estado de elevag@): Selecione um terreno liso, posicione o interruptor de velocidade
em velocidade baixa. Registre separadamente o tempo de avancar/recuar durante 50m.

2.6.2 AtenGa & precaug®s de teste

a)

b)

d)

€)

O cron@metro deve ser acionado baseado no momento de inEio da ag®d real, n&® quando o
interruptor ou o controlador for ativado;

A operag® de controle da plataforma deve ser usada quando a velocidade for testada;
O bot&v de velocidade da plataforma deve estar posicionado na velocidade m&ima ;

A velocidade funcional pode variar dependendo de fatores como a temperatura do deo hidraulico.
Ao executar o teste, a temperatura do deo hidraulico deve exceder 38<C;

Algumas fung@®s de controle de fluxo podem falhar quando o bot& de velocidade esta
posicionado na velocidade baixa.
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2.7 Requisitos de torque

Tabela 2-7 Requisitos de torque
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Grau de resistécia do parafuso e valor de torque
Diémetro do parafuso correspondente N.m
N vel 8.8 N wvel 10.9

M8 24,5 34,5
M10 48,3 68

M12 84,3 118
M14 135 189
M16 209 294
M18 288 405
M20 408 538
M22 555 780
M24 705 992
M27 1032 1450
M30 1400 1970

Ateng: Confirme o valor de torque apropriado conforme a tabela de torque quando for necessaia

manutenc@ ou os fixadores estiverem soltos.
2.8 Lubrificagg
2.8.1 Oleo hidréulico

Tabela 2-8 Especificagiks do deo hidraulico

N wel de viscosidade 1SO 32
Ponto de fluidez °C -39

Ponto de igniciao °C 231
Viscosidade de movimento ¢St (40°C) 33,4
hdice de viscosidade 150

24
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2.9 ConfiguraGa de press&

Tabela 2-9 Configurag®s da press&

ZOONMLION

Elevag@/abaixamento do brag 1 21MPa
Extens&/retracgo do brag 1 21MPa
Rotac® da plataforma rotativa 14MPa
DirecG& do chassi 21MPa
Elevag@/abaixamento do brag de elevaGo 21MPa
Rotacg® da plataforma 21MPa
Nivelamento da plataforma 21MPa
Elevag@/abaixamento do brag 2 21MPa

2-5

m
)
he)
m
(@)
il
o
>

81
m
»







ZOONLION

Manual de reparo e manutenG da
plataforma de trabalho a&eo

Cap iulo 3 Introduc@ Geral







Manual de reparo e manuteng& da plataforma de trabalho aéreo \ z o o M L I o N

CAPTTULO 3 INTRODUGAO GERAL

3.1 Preparac, verificag e manutenGo da m&guina
3.1.1 Introduc geral

A presente seg® fornece as informages necess&ias ao operador responsével para a verificag
préoperacional e operag® segura da m&uina. Para obter vida (til prolongada e assegurar uma
operaga segura, todas as inspeg®s e manutenG® necessaias devem ser conclu fas antes da m&juina
ser colocada em uso.

3.1.2 Preparag®, verificagib e manutenGo

Um plano de verificag e manuteng® preventiva abrangente deve ser desenvolvido e respeitado. A
tabela abaixo descreve as inspe@®s e manuteng regulares recomendadas por nossa empresa. Verifique
0s regulamentos e disposig®s nacionais, regionais ou locais relevantes para obter mais informages
sobre plataformas aé&eas. A frequéncia de verificagl e manuteng® deve ser igualmente aumentada
conforme as especificagg®s do ambiente, frequéncia de operagd e aspereza.

3.1.3 Verificagd prépartida

O usu&io ou operador deve primeiro realizar uma verificagi préoperacional antes do uso di&io ou a
cada vez que haja a substituigih do operador. Consulte o [Manual de Operag®] para obter os
procedimentos detalhados da verificagg pré&operacional. Leia e entenda completamente o [Manual de
Operag] antes de prosseguir com a verificagg préoperacional.

3.1.4 Inspe@®s préentrega e digrias

A verificagl préentrega deve ser realizada por um engenheiro de equipamentos qualificado. Os
engenheiros de equipamentos reconhecidos por nossa empresa devem possuir qualificages acadénicas
e certificados reconhecidos, conhecimento e experiécia amplos, alén de ter recebido treinamento
relevante, assim como a capacidade e o nwel necess&ios para realizar reparos e manutenG dos
produtos descritos no presente manual. A verificagi préentrega e a verificag di&ia s& realizadas da
mesma forma, mas s& realizadas em quantidades diferentes. As inspe@®s préentrega devem ser
sempre realizadas antes de cada venda, aluguel ou arrendamento de produtos. Todo 0 equipamento
usado durante 3 meses ou 150 horas (0 que ocorrer primeiro), sem funcionamento por mais de 3 meses
ou adquirido de segunda map, deve ser diariamente inspecionado. A frequéncia de verificagi deve ser
igualmente aumentada conforme as especificag®es do ambiente, frequéncia de operag® e aspereza.
Consulte a [Tabela de Verificagg Préentrega e Verificaggh Di&ia] e [Cronograma de ManutenGo
Preventiva] para os itens que precisam ser inspecionados durante o processo deste tipo de verificag.
Consulte o contetdo significativo do presente manual para procedimentos de reparo e manutenG.
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3.1.5 Verificagd anual da m&quina

O engenheiro de manuteng certificado pela féorica deve realizar os reparos anuais da mauina dentro
de 13 meses ap a data do dtimo reparo anual. O engenheiro de manutenG deve receber treinamento
profissional para os modelos relevantes de produtos e obter resultados significativos. Consulte o
[Manual de Reparo e Manutenc] e a lista de verificagg aplic&vel para este reparo.

Consulte o [Formul&io de Verificagi Anual da M&uina] e o [Cronograma de ManutenG® Preventiva]
para os itens que precisam ser inspecionados durante o processo desta verificagi. Consulte o conte(tlo
significativo do presente manual para procedimentos de reparo e manutenc.

Para assegurar que os relat&ios de seguran@ sejam acess beis, nossa empresa necessita atualizar as
informag@s de propriedade de cada m&uina Relate para nossa empresa as informag@®s atuais de
propriedade da m&juina sempre que a verificagd anual da m&uina for realizada.

3.1.6 ManutenG preventiva

Os engenheiros de equipamentos devem realizar a manutenG® preventiva em conjunto com as
inspe@®s estabelecidas. Os engenheiros de equipamentos reconhecidos por nossa empresa devem
possuir qualificagies acad@micas e certificados reconhecidos, conhecimento e experiéicia amplos, alén
de ter recebido treinamento relevante, assim como a capacidade e 0 nwel necess&ios para realizar
reparos e manuteng@ dos produtos descritos no presente manual.

Consulte o [Cronograma de ManutenG@ Preventiva] e o contetdo relacionado do presente manual para
procedimentos de reparo e manutencg®. A frequéicia de manutenGg® deve ser igualmente aumentada
conforme as especificagg®s do ambiente, frequéncia de operag e aspereza.

3-2
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Tabela 3-1 Verificaggd e manutenGo

o Qualificagc®es de
. Principal .
Modelo Frequéncia . reparo e Referéicia
responsavel _
manutenGo
Antes de | Antes do uso di&io ou de cada| Usu&io ou Usu&aioou  |[Manual do Operador e
iniciar troca de operador operador operador Seguran@
L [Manual de Reparo e
Proprietaio, . - .
; Antes da entrega, sempre que Engenheiro Manutenc] e listas
Préentrega ~ revendedor ou . L
vocévende, aluga ou arrenda » qualificado de verificag®
usu&io L
aplicaveis
Funcionamento por 3 meses ou
150 horas, 0 que ocorrer L. [Manual de Reparo e
o . Proprietaio, . ~ .
. primeiro; sem funcionamento Engenheiro Manutenc] e listas
Uso di&io ] revendedor ou o L
por mais de 3 meses; ou . qualificado de verificagd®
o usu&io L
quando comprar uma ma&juina aplicaveis
de segunda m&
Engenheiro de
R L. [Manual de Reparo e
Verificag® |Eimplementado todos os anos,| Proprietaio, reparo e _ .
9 Manutenc@o] e listas
anual da | faltando apenas 13 meses para [revendedor ou| manutenGo L
. . L . . de verificago
ma&yuina a data da dtima fiscalizaG. usuaio certificado pela L
. aplicaveis
féorica
_ | Sigaos intervalos de tempo | Proprieta&io, .
ManutenG . Engenheiro Manual de Reparo e
) especificados no [Manual de |revendedor ou o _
preventiva _ . qualificado ManutenGo
Reparo e ManutenGo] usuaio

3.2 Instru@®s de reparo e manutenGo
3.2.1 Introduc® geral

As informag®s seguintes s& fornecidas para ajudar vocéno uso e aplicag®d dos procedimentos de
reparo e manutenG contidos no presente manual.

3.2.2 OperaG e seguran@ padrdes

A sua seguran@a e a de outras pessoas devem ser consideradas prioridade quando a manutenG® do
equipamento for realizada. Sempre preste atenG® ao peso. Nunca tente mover pe@s pesadas sem
assistécia mecénica. N&v estacione objetos pesados em locais instéveis. Assegure-se de que éfornecido
suporte adequado quando uma parte do equipamento for elevada.
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3.2.3 Limpeza

a) Evite que sujeira ou impurezas entrem nas pe@s principais da m&uina para que a vida Uil da
mesma seja prolongada. Esta unidade tomou medidas preventivas para se proteger contra essas
violag®s Placas protetoras, tampas externas, vedag®s e filtros s& usados para manter o deo
limpo. No entanto, a manutenG® deve ser realizada conforme o hor&io programado para que as
medidas de proteg funcionem normalmente.

b) Quando a linha de deo for desconectada, limpe a &ea adjacente, bem como as aberturas e juntas.
Ap& a desconex& dum tubo ou componente, cubra imediatamente todas as aberturas para impedir
a entrada de matéias estranhas;

c) Todas as pe@s devem ser limpas e inspecionadas e todos os canais e aberturas devem ser
desbloqueados durante o procedimento de reparo ou manuteng®. Cubra todas as pe@s para as
manter limpas. Todas as pegs devem ser limpas antes de serem instaladas. Pe@s novas devem ser
armazenadas em um recipiente antes de serem usadas.

3.2.4 RemoGa e instalagd de componentes

a) Use dispositivos de elevag® ajustéveis tanto quanto poss Vel caso seja necess&ia assistéicia
mecé&nica. Todas as ferramentas de elevaG (eslingas, correntes, etc.) devem ser paralelas entre si e
0 mais perpendicular poss Vel ao topo da pe@ que estasendo elevada;

b) Quando o &gulo entre a estrutura de suporte e 0 componente for menor que 90 graus, se lembre
que a capacidade de carga do olhal ou suporte semelhante serareduzida caso seja necess&io
desmontar um componente em um canto;

c) Se for dif Til desmontar uma peq, verifique se todas as porcas, parafusos, cabos de ag, suportes e
fiagd foram removidos e se as pes adjacentes est& obstruindo a remoG.

3.2.5 RemoGa e reinstalagg de componentes

As etapas devem ser conclu #las na ordem quando uma pe for removida ou reinstalada. N&v inicie a
operag® de outra pe@ quando a remoG ou reinstalagd® da pe n& foi completamente conclu Ha.
Revise 0 seu trabalho o tempo todo para garantir que n& existem omiss&s. Nenhum ajuste pode ser
feito sem aprovagi (exceto 0s ajustes propostos).

3.2.6 Pe@s de encaixe por presséo

Lubrifique as superfEies correspondentes com um composto de tipo anti-gripante ou & base de
dissulfeto de molibdé&io quando montar peGs de encaixe por press&.

3.2.7 Rolamento

a) Cubra o rolamento ap& sua remoG para evitar manchas ou materiais desgastados. Limpe o
rolamento com um agente de limpeza n& inflam&vel e deixe secar. Pode ser usado ar comprimido,
mas o rolamento n& pode ser rodado;
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b) Descarte o0 rolamento se sua pista e a esfera de ag@ (ou rolo) estiverem amassadas, arranhadas ou
gueimadas;

c) O rolamento deve ser coberto com uma camada de deo e embrulhado em papel limpo (ou papel
encerado) se ainda puder ser reparado. A embalagem de rolamentos reutilizéveis ou rolamentos
novos n& deve ser aberta antes da preparag® da instalag;

d) Lubrifique o rolamento novo ou recondicionado antes da instalagg®. Aplique press&@ na pista
externa do rolamento quando o rolamento for pressionado na gaiola ou no orif Eio interno. Aplique
press& na pista interna se desejar instalar o rolamento no eixo.

3.2.8 Juntas

Verifique se o orif £io na junta est&alinhado com a abertura do acess&io. Voc&deve usar 0 material da
junta ou de estoque do mesmo material e espessura se precisar realizar a junta manualmente. Abra o
orif Tio certificadamente na posiGa correta, caso contr&io, a junta pode n& ser vedada e danificarao
sistema seriamente.
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3.2.9 AplicaGa de torque e uso do parafuso

a) Use parafusos de comprimento adequado. O parafuso iraafundar antes que a sua cabe@ seja
apertada na parte correspondente se o parafuso for muito longo. N& haverape@ rosqueada
suficiente para atingir a fixagd se o parafuso for muito curto. Quando substituir os parafusos,
somente podem ser usados parafusos com as mesmas especificag®s ou especificag®s equivalentes
aos parafusos originais;

b) Alén dos requisitos de torque espec ficos fornecidos no presente manual, os valores de torque
padr& deve ser aplicados aos parafusos, pregos e porcas de ag tratados termicamente conforme as
recomendacg®s de fbrica (consulte as tabelas de torque no Cap iulo 2).

3.2.10 TubulaG hidraulica e fiaggo elérica

Marque claramente a tubulagd hidraulica, a fiag elérica e seus conectores quando a tubulaG®
hidraulica e a fiagg elérica forem removidas do equipamento. Isso garantir&a reinstalag correta.

3.2.11 Sistema hidréulico

a) Mantenha o sistema hidraulico limpo. Drene e lave imediatamente todo o sistema hidraulico se
part Tulas de metal ou borracha forem encontradas no mesmo;

b) Remonte ou desmonte as pe@s em uma superf Eie de operag® limpa. Limpe todas as pe@s de
metal com agentes de limpeza n& inflamaveis. Lubrifique as pegs conforme necess&io para
ajudar na conclus& da montagem.
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3.2.12 Lubrificagg

Lubrifique as pes relevantes nos intervalos de tempo especificados usando a quantidade, o tipo e o
grau de lubrificante recomendados no presente manual. Consulte o fornecedor local para obter um
lubrificante equivalente que atenda ou supere as especificag®s listadas se n& houver nenhum
lubrificante recomendado.

3.2.13 Bateria

Limpe a bateria com uma soluG® aquosa de bicarbonato de s&lio e uma escova né& metdica.
Seguidamente, enx&gue com &ua limpa. Cubra os terminais da bateria com um composto anticorrosivo
depois que a bateria estiver completamente seca apé a limpeza.

3.2.13.1 Inspec@ da bateria

Verifique a aparécia da bateria. A parte superior da bateria e as conex&s dos terminais devem estar
limpas, sem poeira, sem corrosép e secas. Veja a seG 3.2.13.3 "Limpeza".

Se houver | fuido em cima de uma bateria de ciclo profundo do tipo de I quido rico/molhado, isto pode
significar que a bateria foi abastecida em excesso com &ua ou sobrecarregada. Veja a seGo 3.2.13.2
“Adigdo de Agua” para o procedimento correto para adicionar agua. Se houver liquido em cima de uma
bateria de ciclo profundo AGM ou gel, isto pode significar que a bateria estasobrecarregada e o
desempenho e a vida (il podem ser reduzidos como resultado.

Verifique os cabos e conex&s da bateria. Substitua os cabos danificados. Aperte as conex&es soltas.

3.2.13.2 Adiéd de Agua a Bateria(somente para bateria de ciclo profundo do tipo de |fuido
rico/molhado)

Nunca adicionar &ua & baterias de ciclo profundo AGM ou gel, pois elas n& perdem &ua durante o
uso. As baterias de ciclo profundo do tipo de | fuido rico/molhado requerem uma adiG regular de &ua.
A frequéncia de adiG de &ua depende do uso da bateria e da temperatura de operac®. Favor verificar
a nova bateria a cada poucas semanas para determinar a frequéncia de adiG® de &ua para sua aplicag.
Geralmente, quanto mais tempo a bateria for usada, mais frequentemente a &ua seraadicionada.

a) Favor carregar totalmente a bateria antes de adicionar &gua. Se as placas polares estiverem
expostas, adicione &ua apenas as baterias descarregadas ou parcialmente carregadas. Neste caso,
adicione apenas &ua suficiente para cobrir as placas polares, depois carregue a bateria e continue
com o procedimento de adiGg de &ua abaixo.

b) Remova o plugue de enchimento e cologque de cabe para baixo para evitar a entrada de poeira na
parte inferior do plugue de enchimento, para baterias Plus Series™, basta abrir o plugue de
enchimento com tampa basculante. Verifique o n vel do eletrdito.

c) Seonvwel do eletrdito estiver bem acima da placa polar, significa que n& €énecessaia mais &ua.

d) Se o nwel do eletrdito ainda n& estiver acima da placa polar, adicione &ua destilada ou
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e)

desionizada a 1/8" (3 mm) abaixo da borda inferior do orif €io de enchimento (esta €a tampa
pl&tica dentro do orif £io de enchimento) para baterias padr& e ao indicador de nwel m&imo
(MAX) para baterias Plus Series™,

Depois de adicionar &ua, coloque o plugue de enchimento de volta na bateria.

3.2.13.3 Limpeza da bateria

a)

b)

c)

d)

€)

f)

Favor observar as regras para limpar as baterias regularmente e proteger os terminais e conectores
contra corros&. A corros& do terminal pode ter um impacto negativo no desempenho da bateria e
representar um risco de seguranQ.

Favor verificar se todas os plugues de enchimento est& encaixados corretamente na bateria.

Limpe a parte superior da bateria, terminais e conex@s com um pano ou escova e uma mistura de
bicarbonato de s@lio e &ua (uma x Tara de bicarbonato de s&lio para um gal& de &yua).

N& permitir que a solugd de limpeza entre dentro da bateria. Lave com &ua e seque com um
pano limpo.

Favor aplicar uma camada fina de spray de proteG® de terminal (dispon el atravé de seu
distribuidor local de baterias).

Mantenha a &ea ao redor da bateria limpa e seca.

3.2.14 Lubrificagg e manutenG

Para peGs e componentes que precisam de lubrificagg® e manutenG, por favor consulte a “Tabela de

Lubrifica¢do” no Capitulo 2

3.3 Lubrificag® e informagi®s

3.3.1 Sistema hidréulico

a)

b)

Os contaminantes s& o principal fator de violag® dos sistemas hidraulicos. Os contaminantes
podem invadir de vaias formas, como uso inadequado de deo hidraulico, permitindo a entrada de
a umidade, graxa, lascas de metal, elementos de vedacg®, areia etc. no sistema durante a
manuteng, ou a bomba hidraulica forma cavitag®, resultando em presséb hidraulica, devido ao
préaquecimento insuficiente do sistema ou vazamentos do tubo de entrada da bomba do sistema
hidraulico;

Os padr&s de toleréncia de projeto e fabricagg da parte funcional do componente s& muito
rigorosos, portanto, mesmo que uma pequena quantidade de sujeira ou maté&ia estranha entre no
sistema, pode causar desgaste ou danos ao componente e pode causar falha operacional. Sempre
tome precaugg®es para manter o deo hidrailico limpo, incluindo o deo sobressalente armazenado.
Caso seja necessa&io, verifique, limpe ou substitua o filtro do sistema hidraulico de acordo com o
intervalo especificado no [Medidor de Press& Hidraulica] presente no cap fulo 2. Sempre verifique
s existéncia de part Tulas de metal no filtro;
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c) A turbidez do deo hidraulico indica que o conteldo de &ua nele estamuito alto, o que pode
promover o crescimento de matéias organicas que podem causar corros& ou oxidag®. O sistema
deve ser drenado, lavado e reabastecido com deo hidraulico limpo caso esta situaGi ocorra;

d) Outros deos hidraulicos podem n& conter aditivos especificados ou ter viscosidades diferentes.
Portanto, nZ misture produtos de diferentes marcas ou tipos. E recomendado o uso de deos
minerais de alta qualidade com viscosidade adequada ao ambiente operacional da m&uina.

Quando a m&yuina sai da fdorica, a limpeza do deo hidraulico deveraser realizada com NAS9
(1504406 18/15), o funcionamento normal da m&yuina requer que a limpeza do deo hidraulico n& seja
inferior a NAS10 (1SO4406 19/16) . Recomendamos que o deo hidraulico seja inspecionado a cada 6
meses. Quando o deo precisar ser trocado, se deve fazer uma amostragem do deo pelo menos uma vez,
sendo mais vezes ainda melhor. A amostra de deo pode ser enviada a uma agéncia de testes terceirizada
qualificada ou ao fabricante do deo hidraulico para analisar e avaliar se seu uso ainda pode ser
realizado.

Atenc@o: Parttulas de metal podem aparecer no deo hidr&ulico ou no filtro da m&juina nova
devido ao desgaste das pes da tela.

3.3.2 Oleo hidraulico

Consulte a Tabela 3-2 Especificag®s Té&nicas do deo Hidraulico para informag®s sobre o tipo e
modelo de deo hidraulico (a Tabela 3-2 n& €usada para especificagks do deo hidrailico ou do
modelo). Selecione deo hidraulico de marca apropriada e as especificag®s té&nicas conforme os
ambientes de uso espec fico do equipamento. Contate a ZOOMLION ou o fabricante do deo hidrailico
para informag@®s sobre ambientes especiais ou usu&ios com requisitos especiais.

Atencg: A mistura de aditivos em diferentes deos causara efeitos negativos, portanto, n&
misture diferentes marcas ou tipos de deos. Se a mistura de deo hidraulico for inevitavel, deve ser
aprovada pelo fabricante do mesmo. Nosso servig@ de p&-venda n&o se responsabiliza pelas
consequéncias do uso da mistura de deos.
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Tabela 3-2 Especificagtes Tenicas do Oleo Hidraulico

Gr|Gr p
. Oleo
. Oleo |ealea| . _ .
Mobil Calte|Calte| .= hidréulico
. . . hidrauli| t | t
. SHC Mobil |Mobil DTE|[Mobil DTE| x X n&
Especificag code |wa|wa|. ;
_ Aware H | DTE 10 10 10 Ran|Ran| inflamavel
&es ) . aviagzo | Il | 1l
. 32 (deo |Extraord|Extraordin|Extraordin| do | do de graxa
t&nicas | . . . |. Kunlun| L- | L-
hidraulico| inary 22 | ary 32 ary46 | MV | MV o e Great wall
ecoldyico) 22 | 32 4632 N32
(solo) | V V( \Ggico)
ecoldygico
32 (46 E
N vel de
viscosidade 32 22 32 46 22 | 32 10 |32|46 32
ISO
Ponto de
-30 -54 -54 -45 -36 | -36 -50 |-39|-37 -20
fluidez °C
270
Ponto de 23|24
185 224 250 232 190 | 210 92
igni¢cdo °C 110
Viscosidad
e de 10 33,48,
i 32 22,4 32,7 45,6 2251335 28,8-35,2
movimento (50°C) | 4 | 7
¢St (40°C)
hdice de 15|15
] . 140 164 164 164 155 | 155 | 150 180
viscosidade 0|0

Preste atenG® aviscosidade do deo correspondente e aos limites de temperatura ao usar corretamente o
deo hidrailico. A temperatura do deo recomendada deve ser controlada de 30 € a 60 T e a
temperatura mais alta n& deve superar 0s 90 <T em condiges normais de trabalho. A temperatura do
deo afetar&sua viscosidade e espessura da pel Tula. A temperatura alta do deo reduzirao efeito de
lubrificagd e a vida (il dos componentes. Altas temperaturas tambén reduzem a vida (il dos
retentores de deo e de outros componentes de borracha fazendo com que o deo evapore e oxide.

Adicione o tipo de deo hidr&lico correspondente conforme os requisitos do cliente antes da sa@la da
ma&yuina da forica. Quando a temperatura do ambiente de trabalho mudar além do alcance de trabalho
do deo hidraulico, substitua por outros tipos adequados de deo hidraulico conforme a situagao real,
considerando a seguranG dos componentes e a eficiécia do trabalho. Recomendamos, em considerag,
que a temperatura inicial do equipamento seja superior atemperatura do ponto de fluidez do deo
hidr&lico selecionada em mais de 25 <C.

3-9
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3.3.3 Substituicgg do deo hidraulico

Os deos hidraulicos de boa qualidade s& primordiais para a vida (il e desempenho da m&uina. O
desempenho da m&yuina ser&afetado pelo deo hidraulico sujo, 0 que causaradanos & peGs com 0 uso
cont nuo. Esta operacg® deve ser realizada com mais frequécia em condig®s adversas de trabalho.

a) S& necess&ias substituig®s regulares do deo hidralico para usar o cater ou deo hidraulico
recomendados Utilize pela primeira vez por 50 horas, realizando a substituigg do elemento do
filtro a cada 1000 horas. O deo hidrailico deve ser testado uma vez a cada trimestre se n&o tiver
sido substitu @o durante dois anos devendo ser substitu o caso o teste falhe. Use deo hidraulico
que atenda ou supere as especificag®s descritas no presente manual se sua substituig for
requerida. Consulte seu fornecedor local sobre como escolher um produto equivalente apropriado
caso n& consiga obter o mesmo tipo de produto com o deo hidr&ulico fornecido. N& misture
petrdeo com deo sinté&ico. Recomendamos que o tempo de substituigih do deo hidraulico
utilizado pela m&yuina seja da seguinte forma:

b) Primeira substituigg: 500 horas ap& o comissionamento;
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c) Segunda troca e subsequentes: a cada 2.000 horas de operagd ou uma vez a cada dois anos.

d) Os valores acima recomendados s& adequados para a maioria das aplicag®s. Press&, temperatura
mais alta e ambiente de trabalho hostil ir& acelerar a falha do deo, fazendo com que 0 mesmo
deva ser substitu o antecipadamente. O tempo de troca de deo pode ser estendido se a carga do
sistema for pequena;

e) Sempre tome as medidas necess&ias para manter o deo hidralico limpo. Se vocé precisar
derramar deo hidraulico do recipiente original para outro, se certifique de limpar todos os
poss weis contaminantes no recipiente usado. O elemento de malha do filtro deve ser limpo e o
elemento do filtro de cartucho deve ser substitumo ap& a substituigih do deo hidraulico do
sistema hidraulico;

f)  Conduzir uma verificag abrangente de todos os componentes hidraulicos, tubulagges, juntas, etc.
e realizar uma verificagd® funcional de cada sistema antes de reutilizar a m&uina ap& o desligar o
equipamento s& boas medidas de manutenG preventiva.

3.3.4 Especificag®s de lubrificagg

A recomendac® do lubrificante especial pelo fabricante do componente &sempre a melhor escolha.
Entretanto, as graxas multifuncionais geralmente possuem caracter gticas que atendem aos requisitos de
diversas graxas de fungg UCnica. Consulte seu fornecedor local caso tenha dlvidas sobre o uso de graxa
em suprimentos de manutengdo. Consulte a descri¢do da abreviatura do nome do lubrificante na “Tabela

de Lubrificacdo” no Capitulo 2.

3-10
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3.4 Teste de desvio do cilindro
O méodo a seguir deve ser usado para determinar o desvio m&imo aceitével do cilindro.
3.4.1 Desvio da plataforma

Mea o desvio da plataforma atéo solo. Eleve ligeiramente o brag inferior (se equipado), o estenda
completamente sob a carga nominal da plataforma e desligue a for.

O desvio m&imo permitido em 10 minutos €de 2 polegadas (5 cm). Realize a operagi seguinte se a
m&yuina falhar neste teste.

3.4.2 Desvio do cilindro

Tabela 3-3 Desvio do cilindro

Tamanho do orif £io do cilindro Valor m&imo de desvio aceitavel em 10 minutos %
Polegadas Mil mmetros Polegadas Mil mmetros §
3 76,2 0,026 0,66 §
3,5 89 0,019 0,48 >
4 101,6 0,015 0,38
5 127 0,009 0,22
6 152,4 0,006 0,15
7 177,8 0,005 0,13
8 203,2 0,0038 0,10
9 228,6 0,0030 0,08

a) Um rel&io comparador calibrado deve ser usado para medir a deriva na haste do pist& do cilindro.
O deo contido no cilindro deve estar atemperatura ambiente e estével.

b) O cilindro deve receber uma carga normal aplicada pela plataforma.
¢) O cilindro éconsiderado aceitével caso passe nesse teste.

Atencg@o: A presente informag@ €ébaseada no vazamento do cilindro a 6 gotas por minuto.

3-11
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3.5 Instruges de Verificagd de Pinos e Rolamentos
3.5.1 Rolamento de Fibra
a) Desconecte e inspecione o pino de conex& quando ocorrer uma das seguintes situag®es:
1) Inclinag® demasiada da junta;
2) Ajunta emite um ru o durante a operaG.
b) Substitua o rolamento de fibra quando ocorrer uma das seguintes situag®s:
1) Desgaste ou fibras separadas na superf Tie da bucha;
2) Abase de suporte da bucha do rolamento estadanificada ou quebrada;
3) O rolamento se movimentou ou rodou no encaixe do rolamento;
4)  Detritos embutidos na superf €ie da bucha.

¢) Substitua o pino quando encontrar uma das seguintes situag®s (0 pino deve ser limpo

=
=
Py
o
s}
c
2
(e}
®
m
D
>
—

corretamente antes da verificag):

1) Desgaste na &ea do rolamento;
2) Existéncia de lascas, descascamento ou arranh&@s na superf €ie do pino;
3) Ferrugem no pino na &ea do rolamento.

d) Remonte com rolamentos de fibra o pino de conex&.

1) Remova a sujeira e os detritos no encaixe do rolamento. Confirme a inexist&cia de corpos
estranhos no rolamento e em seu encaixe;

2) Os rolamentos e pinos devem ser limpos com agentes de limpeza para remover todo deo e
graxa. Os rolamentos de fibra n& requerem lubrificag;

3) \Verifique o eixo do pino durante as operagg®es de instalagi e operag para garantir que n&
haja rebarbas, entalhes ou arranh&@s que possam danificar o rolamento.

3.6 Soldagem no equipamento

Ateng@o: A presente instrucgo se aplica ao reparo ou ajuste da m&guina e a soldagem de
componentes ou estruturas externas da m&guina.

3.6.1 Realize as seguintes operag®s ao soldar no equipamento
a) Desconecte a bateria;
b) Desconecte o conector do pino de torque (quando equipado);

c) Aterre somente a estrutura que estasendo soldada.

3-12
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3.6.2 N&o realize as seguintes operag@®s ao soldar no equipamento

a) Aterrar e soldar o chassi em qualquer &ea que n&b seja 0 chassi;

b) Aterrar e soldar a plataforma rotat&ia em qualquer &ea que n&o seja a plataforma rotat&ria;
c) Aterrar e soldar a plataforma/suporte em qualquer &ea que n& seja a plataforma/suporte.

d) Aterrar e soldar a seG especfica do brag@ grande em qualquer &ea que n& seja a seGd
espec fica do brag grande;

e) Entre o local de aterramento e a &ea de soldagem, coloque pinos, cal@s anti-desgaste, cord& de
a@, rolamentos, engrenagens, vedag®s, vavulas, tubulagi de deo ou fiag elérica.

A violagg dos requisitos acima pode causar danos aos componentes (por exemplo: rolamentos
rotativos, an@és coletores, md&lulos eletr&nicos, etc.).
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Tabela 3-4 Cronograma de verificagg e manutenG& preventiva

Manual de reparo e manuteng da plataforma de trabalho aéeo

Intervalos de tempo

; Préentrega
Area Antes de Acada 2
o Semanalmente|Mensalmente ou Anualmente
iniciar o anos
diariamente
Conjunto do brag 9
Soldagem do brag 12,4 124
Dispositivo de
suporte de 1,2,9,12 1,2,9,12
tubo/cord& de a@
Pino do eixo e
~ . 1,2 1,2
tamp&o do pino
Polia, pino do eixo da
. 1,2 1,2
polia
Rolamentos 1,2 1,2
Cal@ anti-desgaste 1,2 1,2
Tampa e cobertura
1,2 1,2
protetora
Correia de arrasto ou
sistema de cord&o de 1,2,3 1,2,3
aco
Montagem da :
plataforma
Plataforma 1,2 1,2
Corrim&o 1,2 1 1,2
Porta 5 1 15
Piso 1,2 1 1,2
Motor rotativo 9,5 15
Ponto de fixacd do
) & 2 1,2,10 1,2,10
cinto de seguran@
Montagem da 9
plataforma rotat&ria
Rolamento rotatcrio
ou engrenagem 1,2,14 1,2,3,13,14
helicoidal
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Tabela 3-4 Cronograma de verificagg e manutenG preventiva (continuagio)

Area

Intervalos de tempo

Antes de
iniciar

Semanalme
nte

Mensalmen
te

Préentrega
ou
diariamente

Anualme
nte

Acada 2
anos

Junta rotativa
hidréulica central

Sistema de
acionamento de
rotac® da plataforma
rotat&ria

Pino da plataforma
rotatria

1,2,5

1,25

Tampa, suporte de
cobertura e pino da
tampa

1,2,5

Montagem do chassi

Pneus

16,17

16,17, 18

16,17, 18

Porcas/parafusos das
rodas

15

15

15

Rolamento da roda

14,24

Sistema de eixo de
equil Drio/cilindro de
blogueio

58

Estabilizador ou
sistema de eixo
extens vel

5,8

58

Componentes
direcional

Motor de acionamento

Cubo de torque

11

11

Func&/Controle

Controle da
plataforma

Controle do solo
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Tabela 3-4 Cronograma de verificagg e manutenG preventiva (continuagio)

Manual de reparo e manuteng da plataforma de trabalho aéeo

Intervalos de tempo

Area Antes Mensalmen Preentrega Anualment | A cada
de |Semanalmente ou
o te o e 2 anos
iniciar diariamente
Bloqueio do controle de
func®, dispositivos de 1,5 15 5 5
frenagem ou proteGGo
Interruptor de pedal 1,5 5 5
Interruptor de parada de
emergéncia (solo e 5 5 5
plataforma)
Limitacd da funG ou
sistema do interruptor de 5 5
corte
Indicador de capacidade c
de carga
Freio de tracg 5
Rotac do freio 5
Sistema de
sincronizagg/sequenciam 5
ento do brag grande
Descida manual 5 5
Sistema de energia 9
Bateria 7,11
Carregador da bateria 5 5
Tanque de combust vel,
respiro e tampa 19 2 L Lo
Sistema
hidré&ulico/elérico °
Bomba hidréulica 1,9 1,29
Cilindro hidréulico 19,7 2 1,2,9 1,29
Pino de conex&o do
cilindro e tamp2o do pino L9 L2 L2
Tubulagg hidraulica e
outros acesscrios 1,9 12 1,2,9,12 1,2,9,12

hidré&ulicos
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Tabela 3-4 Cronograma de verificagg e manutenG preventiva (continuagio)

\ ZOONLION

Intervalos de tempo

Area Antes Préentrega A
de |Semanalmente|Mensalmente ou Anualmente P e
iniciar diariamente
Tanque de deo hidraulico,
respiro e tampa 11 19 2 1,5 1,5 24
Filtro de deo hidraulico 1,9 7 7
Oleo hidraulico 11 7,11 7,11
Conexces eléricas 1 20 20
Medidores, instrumentos,
alto-falantes, interruptores 1 5,23
e luzes
Introducd Geral
[Manual de OperaG e
Seguran@] no recipiente 21 21 21
de armazenamento
Equipado com
manuais/guias ANSI e 21
EMI
A identificacg da carga
deve ser completa, clarae | 21 21 21
firme
Todas as
sinalizag®s/identificag®s
devem ser completas, 21 21 21
claras e firmes
Realizacgg de uma ’1
verificag® rotativa
Verificaggo anual devida il

da m&guina

3-17
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Tabela 3-4 Cronograma de verificagg e manutenG preventiva (continuagio)

Intervalos de tempo

Antes |Semanalmente/Mensalmente| Préentrega |Anualmente| A cada

Area
de ou 2 anos
iniciar diariamente
Nenhuma alterag& ou
adig®s n& 21 21
autorizadas
Consolide todas as 21 21

publicag®s de
seguran@ relevantes

Soldagem e estado da 2,4 2,4
estrutural geral

Todos os fechos, pinos, 1,2 1,2
tampas e prote@®es

=
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c
2
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®
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Especificagg®s de 22 22

lubrificag® e graxas

Todos os testes de 21 21 21, 22
func@ do sistema

Aparénicia externa e 7 7
pintura

Impress&o da data de 22
verificagd no quadro
da estrutura

Notificag de 22
propriedade do

maquin&io Zoomlion

Notas de rodapé

1. Antes do uso di&io ou de cada troca de operador

2. Cada venda, préentrega ou aluguel

3. Uso por 3 meses ou 150 horas, ou se comprado como uma m&uina de segunda m&p, ou em estado
0Cioso por mais de 3 meses

4. Eimplementado todos os anos, faltando apenas 13 meses para a data da Utima fiscalizag

3-18
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Cdligo de desempenho:

1-Confirme se a instalagg estafirme e correta
2-Inspecione visualmente a existécia de danos, rachaduras, desgaste excessivo ou deformag®es
3-Verifique se 0 ajuste estacorreto

4-Vferifique se existem soldas danificadas ou rachadas
5-Opere corretamente

6-Retorne & posicdo neutra ou “OFF” quando liberado
7-Limpo e livre de sujeira

8-Fung de intertravamento

9-Verifique se existem sinais de vazamento
10-Logotipo firme e completo

11-Verifique o nwel do | fuido

12-Verifique o desgaste e a rota correta

13-Verifique se a toler&ncia estacorreta
14-Lubrificac® correta

=
5
Py
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c
2
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2
m
Y
>
—

15-Reverta para a especificag® de torque apropriada

16-Sem goivagem, corda nua ou desgaste excessivo
17-Infle e instale no aro corretamente

18-Pecas devidamente autorizadas
19-Completamente carregado

20-Sem folga, abras& ou corros& das juntas
21-Confirme

22-Execute uma verificagi de desempenho
23-Sele corretamente

24-Drene, limpe e reabaste@

3-19
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CAPITULO 4 CHASSI E PLATAFORMA ROTATORIA

4.1 Rodas e pneus

As rodas s& compostas por jantes e pneus. As suas funges s&b: suportar o peso do ve Eulo; transferir
torque de conduc e de frenagem, garantir boa ader&cia asuperf Tie da estrada; aliviar o impacto do
ve Tulo devido a estradas irregulares, determinar a direG@ do ve Eulo e atenuar a vibragi resultante.

Pneus

Imagem 4-1 ComposiG da roda

4.1.1 Inflaggo do pneu

A pressé de ar do pneu deve ser igual apressé de ar marcada na etiqueta lateral ou do aro da
Zoomlion para garantir a seguranc e o funcionamento normal do ve Tulo.

4.1.2 Danos no pneu

Nossa empresa recomenda para pneus pneuméiicos: Quando o flanco ou a camada do piso do pneu
estiverem expostas por conta de quaisquer inciss, fissuras ou rachaduras nos pneus, medidas
correspondentes devem ser tomadas para interromper 0 uso dos nossos produtos imediatamente. Vocé
deve estar preparado, ao mesmo tempo, para substituir o pneu ou o conjunto do pneu. Nossa empresa
recomenda para pneus de espuma de poliuretano: Quando for encontrada alguma das seguintes situag®es,
medidas correspondentes devem ser tomadas para interromper o uso dos nossos produtos imediatamente,
se prepare, a0 mesmo tempo, para substituir ou montar o pneu.

a) Cortes lisos e uniformes com um comprimento total de mais de 3 polegadas (7,5 cm) surgem na
camada;
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b) Fissuras ou rachaduras (bordas desiguais) surgem em qualquer direg® no tecido do cabo acima de
1 polegada (2,5 cm);

c) Perfurag®s com diametro superior a 1 polegada;

d) O pneu deve ser diariamente inspecionado para garantir que o dano n& exceda caso 0 pneu esteja
danificado, mas sim esteja dentro do padr& permitido citado acima, se existir algum dano na lona
do tal& do pneu.

4.1.3 ReposiG do pneu

Nossa empresa recomenda que a substituigg® dos pneus siga 0 mesmo tamanho, classe e marca dos
pneus originais da m&uina. O manual de pe@s da nossa empresa deve ser consultado para que o
nUmero da pe@ do pneu certificado de um modelo de m&uina espec fico seja obtido. Os pneus de
reposig® usados devem ter as seguintes caracter ticas caso vocé n& use pneus de reposiGd
certificados pela nossa empresa:

a) Acarga nominal/nwel e o tamanho devem ser iguais ou melhores do que os dos pneus originais;
b) Alargura do piso deve ser igual ou melhor do que as dos pneus originais;

c) O diametro da roda, largura e tamanho de compensag® devem ser equivalentes aos dos pneus
originais.

N& épermitido substituir componentes de pneus sdidos ou com enchimento de espuma por pneus

pneumé&icos sem nossa aprovagi especial. Quando selecionar e instalar pneus de reposiGo, se

certifique de que todos eles estejam calibrados com a pressé& que nossa empresa recomenda. Dois

pneus localizados no mesmo eixo devem usar a mesma marca devido & diferencas de tamanho entre as

diversas marcas de pneus.

4.1.4 Substituigd da roda

Conforme os requisitos de estabilidade, como pista da roda, press& dos pneus e capacidade de carga,
s& estritamente projetadas as jantes instaladas em cada modelo de produto. Alterag®s n& autorizadas
nas dimens@es, tais como largura da jante, desvio da jante e di&metro sem o aconselhamento por escrito
da fébrica, podem levar a condig®s instéveis e perigosas.

4.1.5 Montagem da roda

E de extrema import&ncia usar e manter o torque de montagem adequado da roda.

As porcas de fixag® das rodas devem ser instaladas e mantidas com torque apropriado para evitar
afrouxamento das rodas, desengate das rodas dos eixos e danos aos pinos. Use somente porcas que
correspondam ao &gulo do cone da roda. Aperte a porca com um torque apropriado para evitar o
afrouxamento da roda. Use uma chave de torque para apertar os fixadores. Use uma chave de soquete
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para apertar os fixadores se vocén& possuir uma chave de torque e imediatamente pe@ aestago de
servig ou revendedor que aperte as porcas com o torque correto. O aperto excessivo faracom que 0s
pinos quebrem ou deformem permanentemente os orif £ios dos pinos na roda. Os procedimentos
corretos para apertar as rodas s& as seguintes:

a) Aperte manualmente todas as porcas para evitar que as roscas se estraguem. N& use deo
lubrificante em porcas ou roscas;

b) Aperte as porcas na ordem seguinte:

Imagem 4-2 Sequéncia de aperto das porcas de fixagg da roda

c) Realize o aperto da porca em etapas. Consulte a tabela de torque da roda para apertar as porcas na
ordem recomendada;

Tabela 4-1 Tabela de torque da roda

Sequéncia de aplicacg do torque

Etapa 1 Etapa 2 Etapa 3

75N m 150 N m 310N m

d) Aperte a porca de aperto pela primeira vez ap& 50 horas de operag® e toda vez que o carro for
desmontado. Verifique o torque ap& 150 horas de operacg® ou a cada 3 meses.

4.2 Sistema do sensor de &ngulo do chassi

O sistema do sensor de &gulo do chassi €usado para medir o &ngulo da plataforma rotat&ia em relagd
ao chassi. O sistema de controle capta a leitura do sensor para que ela seja comparada com o valor
predefinido do &ngulo da plataforma rotat&ia. Quando o equipamento de operag® em alta altitude
estiver em funcionamento e quando a plataforma rotat&ia gira mais do que o valor predefinido em
relag® ao chassi, ela ent& seralimitada. E necess&io confirmar manualmente se a plataforma rotatGria
gira na direG correta e pressionar o bot& de confirmag para liberar o limite para evitar operaGo
incorreta e acidentes de seguran.
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4.3 Sistema de descida manual

O sistema de descida manual éusado para baixar o brag principal e o brag da torre por gravidade no

caso de perda completa de energia. Para executar o sistema de descida manual, siga 0s passos seguintes:

a)
b)

c)

Empurre o interruptor de emergéncia na vavula principal para dentro atéo final,

Insira a alavanca de operag® da bomba manual na plataforma rotat&ia na bomba manual e
empurre a bomba manual para cima e para baixo para abaixar o brag principal e o brag da torre;

Se for necess&io parar a agd de abaixamento do brag principal e do brag da torre, puxe o
interruptor de emergéncia na vdvula principal e a ag® de abaixamento paa.

4.4 Sistema de acionamento do deslocamento

O sistema de deslocamento €&composto principalmente de rodas, redutor de deslocamento e motor de

deslocamento. Especificamente, o sistema de acionamento de duas rodas consiste em dois acionadores

de motor, dois motores de deslocamento e dois redutores de engrenagem. A velocidade de deslocamento

varia de acordo com a mudanc da velocidade do motor. Nosso equipamento conta com tré& modos de

condug selecion&veis no painel da plataforma. A fung@ do sistema de acionamento do deslocamento

&determinada pelo posicionamento do brag (estando na posiGa de transporte ou n&).

Motor de
acionamento

Redutor de

locamen
Pneus deslocamento

Contraporca

Imagem 4-5 Diagrama de desmontagem do sistema de deslocamento 1

4.5 Conjunto do motor do redutor de deslocamento

4.5.1 Desmontagem

a)
b)

4-4

Posicione 0 maquin&io e o equipamento em uma superf Tie nivelada e sdida;

Remova e marque todas as linhas no conjunto motor do redutor de deslocamento;
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c)

d)

€)

Use um dispositivo de elevag® adequado para apoiar o conjunto do motor do redutor de
deslocamento (o peso do conjunto do motor do redutor de deslocamento €de aproximadamente 76

kg);

Desmonte os seis parafusos usados para realizar a conex& entre a estrutura do chassi e o redutor
de deslocamento;

Desmonte o redutor de deslocamento do equipamento e o coloque em uma &ea de trabalho limpa.

4.5.2 Montagem

a)

b)

c)
d)

Use um dispositivo de elevagd® adequado para apoiar o redutor de deslocamento (o redutor de
deslocamento pesa cerca de 76 kg);

Alinhe os orif Eios de montagem localizados no redutor de deslocamento com os orif Eios na placa
de montagem do mesmo;

Instale o redutor de deslocamento no eixo com seis parafusos de torque de 260Nm;

Conecte todas as linhas desmontadas previamente ao conjunto do motor do redutor de
deslocamento.
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CAPITULO5 BRACO E PLATAFORMA DE TRABALHO
5.1 Bra@ de elevaG e plataforma de trabalho

5.1.1 Sensor de carga

5.1.1.1 Desmontagem

Plataforma
4 3 Egziig"i)de /2 1 de trabalho
53] &
Cilindro de []
balan@ /r /
(e ]

Imagem 5-1 Diagrama de desmontagem da c&ula de carga

a) Retraia totalmente o brag 1 e estenda totalmente o bra@ 2;

b) Desconecte e marque a conex& do chicote elérico na caixa de controle da plataforma e na c8ula
de carga e desconecte a conex&b da tubulagg na vavula da plataforma;

¢) A porta da tubulag deve ser imediatamente bloqueada para evitar que poeira e outros
contaminantes entrem no sistema hidraulico ap& a desconex& da tubulacgi hidraulica;

d) Remova os parafusos de conex&v 3 e 4 entre o cilindro de balan e o assento de transiG, retire o
assento de transiG® e a plataforma de trabalho do cilindro de balang utilizando equipamento de
elevag® adequado.

e) O sensor de carga pode ser removida removendo o parafuso de conex& 2 e o pino de conex& 1 do
sensor de carga aplataforma de trabalho e ao assento de transiG.

5.1.1.2 Verificagd:
a) Verifique se a fiag estaou n& gasta e realize a substituigg do chicote de fiag®, se necess&io;

b) \erifique se a tubulagd® hidraulica estaou n& vazando realize a substituigd da tubulagi, se
necessaio;

5-1
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¢) \Verifique todas as pegs roscadas quanto a danos como estiramento, deformaga ou torg@ da linha
e realize a substituiG, se necessaio.

5.1.1.3 Montagem:

a) Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidr&ulicos antes da
instalacgi, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

b) Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificacdes”.
5.1.2 Cilindro de balan@

5.1.2.1 Desmontagem

Cilindro do brac de
5 6 i 3. 4 e|eva® 1, 2 8

Base  de Cilindro de 8 Cilindro de
suporte balang 1 balang 2

Imagem 5-2 Diagrama de desmontagem do cilindro de oscilaggd do brag de elevacgo

a) Desconecte a linha hidraulica que conecta a vdvula de equil brio do atuador de balang, colete o

—
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2
I
o

deo hidrailico na tubulagg® com um recipiente adequado e sele a porta da tubulagg ap& a coleta;

30 VINYOAVLY1d 3 0Ovyg

b) Remova a placa de fixagd 6 entre o suporte e brag 1, bem como os pinos de conexa 5¢e 7, e
utilize equipamento de elevacg® adequado para remover o brag de elevaG;

c) Remova o parafuso de conex& 8 entre o atuador de balang e as ligag®s superior e inferior,
remova o pino3,4, e por fim, remova o atuador de balang.

d) Remova o parafuso de conex& 8 entre o cilindro de balang e as ligag®s superior e inferior,
remova o pinol,2, e por fim, remova o cilindro de balang 2.

5.1.2.2 Verificago:
a) Verifique se a fiag est&ou n& gasta e realize a substituigg do chicote de fiag, se necess&io;

b) \erifique se a tubulagd@ hidraulica estaou n& vazando realize a substituicgg da tubulag®, se
necess&io;
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¢) \Verifique todas as pe@s roscadas quanto a danos como estiramento, deformaga ou torg@ da linha
e realize a substituiG, se necessa&io.

5.1.2.3 Montagem:

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidr&ulicos e a vdvula de
equil Brio antes da instalagi, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico.

5.1.3 Cilindro de oscilacgg do brag de elevaGo
5.1.3.1 Desmontagem

a) Marque e desconecte a linha hidr&ulica que conecta a vavula de equil Brio do cilindro de oscilacg,
colete 0 deo hidraulico na tubulagd® com um recipiente adequado e sele a porta da tubulag® ap&
a coleta;

b) Remova o parafuso de conex& 8 entre a base de suporte e as bielas superior e inferior, remova o
pino 1, 4, e por fim, remova o cilindro de oscilag.

5.1.3.2 Verificagd:
a) Verifique se a fiag estaou n&b gasta e realize a substituigg do chicote de fiag, se necessaio;

b) \erifique se a tubulagd® hidraulica estaou n& vazando realize a substituig da tubulag®, se
necess&io;

c) Verifique todas as pegs roscadas quanto a danos como estiramento, deformaca ou torg@ da linha
e realize a substituiGi, se necessaio.

5.1.3.3 Montagem:

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a vavula de
equil brio antes da instalag®, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico.

5.2 Montagem do brag

Perigo de esmagamento. As pe@s desmontadas podem cair, causando acidentes e danos ao
equipamento durante a desmontagem, se 0 equipamento de elevagd® n& conseguir fixar as pe@s
desmontadas seguramente. Ao desmontar, todos os profissionais devem ficar longe das &reas
pré&imas.

A porta da tubulaggd deve ser imediatamente bloqueada para evitar que poeira e outros
contaminantes entrem no sistema hidréulico ap& a desconex&b da tubulag® hidréulica.
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Ao verificar pinos e rolamentos, consulte o “Guia de inspecdo de pinos e rolamentos” no

“Capitulo 3 Visao geral”.

5.2.1 Correia de arrasto

5.2.1.1 Desmontagem

Correia de
arrasto 2 1

o (o (o n(o i(o ilo 0{o N(o (o noNo o oo o Ke ﬁﬂni'.d
\'.u-s‘n‘-x-s>\ I W N W \|-‘.-‘-

&

Palete 6'

f)

9)
h)

o)
;'k- Y — — —— "-|.I|
Wy i
- .”.jl :
|

Imagem 5-3 Desmontagem de correia de arrasto
Realize o ajuste do brag para o estado totalmente retra o;
Desconecte a tubulag® da caixa de controle de solo;

Marque e desconecte as linhas hidraulicas do brag 1 para a vdvula de controle. Use um recipiente
apropriado para coletar o deo hidr&lico no oleoduto e bloqueie a porta do oleoduto ap& a
conclus&b da coleta;

Marque e desconecte o chicote de fios do interruptor de limitagg& conectados ao lado do brag
mono-segmentado;

Marque e desconecte as linhas hidrailicas e o chicote elérico do brag@ bi-segmentado para o
cilindro de nivelamento superior e do brag bi-segmentado para o brag de elevag®. Use um
recipiente apropriado para coletar o deo hidraulico no oleoduto e blogqueie a porta do oleoduto
ap& a concluséo da coleta;

Utilize um equipamento de elevag® adequado para pendurar as pontas do tubo fixo da correia de
arrasto ao longo de todo o comprimento;

Remova os parafusos 1 e 3 da placa de fixagg do suporte no brag telescpico;
Remova os parafusos 4 e 6 que fixam a placa de suporte no brag b&ico;

Tome todas as precaug®s de seguranq poss veis e use equipamento de elevagd para levantar a
correia de arrasto, o tubo mével e o palete conjuntamente;
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)

A correia de arrasto pode ser removido separadamente, removendo os parafusos 2 e 5.

5.2.1.2 Verificag:

a)
b)

d)

Verifique se a fiag est&ou n& gasta e realize a substituigd do chicote de fiag, se necessa&io;

Verifique se a tubulag® hidr&ulica estaou n& vazando realize a substituigg da tubulag®, se
necess&io;

Verifique todas as pe@s roscadas quanto a danos como estiramento, deformaG ou torga da linha
e realize a substituiGi, se necess&io;

Verifique as pe@s estruturais da correia de arreste quanto a dobras, rachaduras, separaG® de
soldagem ou outros danos e realize a substituiGi® das mesmas, se necessa&io.

5.2.1.3 Montagem:

a)

b)

c)

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos antes da
instalacg®, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

As vedag®s e outros selantes devem ser substitu@os antes que a tubulagg hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubulagd® do sistema hidrailico forem equipadas com dispositivos de
vedaGi, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificagdes”.

5.2.2 Cilindro de nivelamento superior

5.2.2.1 Desmontagem

a)
b)

Brag Principal (Bragg Cilindro de > Brag de
de extens&/retrag®) nivelamento superior elevagd

3

Imagem 5-4 Diagrama de desmontagem do cilindro de nivelamento superior
Ajuste a postura do brac e o eleve uniformemente at€o nivelamento desejado;

Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a vavula de equil brio do cilindro de

5-5
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nivelamento, colete 0 deo hidrailico na tubulagg® com um recipiente adequado e sele a porta da
tubulac® ap& a coleta;

c) Use equipamento de elevag® adequado para levantar a cabe@ da haste do pistd do cilindro de
nivelamento e remova 0s pinos 1 e 2 para remover o brag (por favor, siga 0s passos de remoGo
do bra);

d) Remova o pino 3 que fixa o cilindro de nivelamento superior no brag telescico;

e) Com a ajuda do equipamento de levantamento, remova lenta e cuidadosamente o cilindro de
nivelamento superior do brag bi-segmentado para evitar danos no cilindro de nivelamento e bracp;

f)  Use um plugue adequado para bloquear a conex& da vavula de equilbrio do cilindro de
nivelamento para evitar que poeira e outros contaminantes entrem no circuito de deo.

5.2.2.2 Verificaggd

a) \Verifique o pino quanto a desgaste, arranh@s, afunilamento, ovalizag® ou outro dano e realize a
substituiGi, se necess&io;

b) \erifique o anel interno do rolamento quanto a arranhGes, torges, desgaste ou danos e realize a
substituiGio, se necessa&io;

c) Verifique todas as pegs roscadas quanto a danos como estiramento, deformac ou torg® da linha

e realize a substituiGi, se necess&io.

5.2.2.3 Montagem:

a)

b)

c)

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a
vdvula de equil Brio antes da instalag®, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

As vedag®s e outros selantes devem ser substitu llos antes que a tubulagd® hidrailica seja
conectada, se as juntas da tubulag@® do sistema hidr&ilico forem equipadas com dispositivos de
vedagio, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificagdes”.
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5.2.3 Cilindro de nivelamento inferior e cilindro de oscilaGo

5.2.3.1 Desmontagem

Brag 1 Cilindro de oscilaggCilindro de nivelamento Coluna superior
do brag 1 inferior

Imagem 5-5 Diagrama de desmontagem do cilindro de levantamento inferior e cilindro de
oscilaggo do brag 1

a) Por favor, siga 0s passos de remoG para desmontar a plataforma de trabalho, o brag de elevac®
e o cilindro de nivelamento superior;

b) Ajuste a atitude do brag para uma posiGi em que o pino 3 e 4 estejam completamente expostos e
f&eis de desmontar;

c) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a vavula de equil brio dos dois cilindros,
colete o deo hidraulico na tubulagg com um recipiente adequado e sele a porta da tubulagi® ap&
a coleta;

d) Use equipamento de elevagi apropriado para apertar as duas extremidades do cilindro de
nivelamento inferior, desmonte o pino 3, pino 1 e remova o cilindro de nivelamento inferior;

e) Use equipamento de elevacgd apropriado para apoiar o brag 1, a fim de evitar que o brag 1 caia
quando o outro cilindro for removido;

f)  Use equipamento de elevag® apropriado para apertar as duas extremidades brag de oscilagd 1,
desmonte o pino 4, pino 2 e remova 0 brag de oscilag 1;

g) A fim de evitar que poeira e outros contaminantes entrem no circuito de deo, use um obstrutor
adequado para bloquear a interface da vdvula de equil brio do cilindro principal de nivelamento.

5.2.3.2 Verificag

a) \Verifique o pino quanto a desgaste, arranh@s, afunilamento, ovalizag&® ou outro dano e realize a

substituiGi, se necess&io;
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b) \erifique o anel interno do rolamento quanto a arranh&es, torges, desgaste ou danos e realize a
substituiGi, se necessa&io;

c) \Verifique todas as pe@s roscadas quanto a danos como estiramento, deformaga ou torc@ da linha
e realize a substituiG, se necessaio.

5.2.3.3 Montagem:

a) Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidrauilicos e a
vdvula de equil brio antes da instalag, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

b) As vedag®s e outros selantes devem ser substitumos antes que a tubulagd hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubulagd® do sistema hidr&ulico forem equipadas com dispositivos de
vedaGio, tais como selantes;

c) Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo
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2 Especificagdes”.
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524 Bra@1

5.2.4.1 Desmontagem Ponto de levantamento do
contrapeso

d)
€)

Imagem 5-5 Diagrama de desmontagem do contrapeso e da tampa
Brag 1

/ o ﬂ//’}

1350

) Centro de
O gravidade

Imagem 5-6 Diagrama de desmontagem do brag 1

Antes de desmontar o brag 1, siga os passos de remoGa para desmontar a plataforma de trabalho,
brag@ de elevag®, correia de arrasto e cilindro de nivelamento superior, contrapeso (peso
aproximado de 3000kg) e tampa;

Recolha totalmente o brag 1 para a posiG& horizontal;

Use 0 equipamento de levantamento apropriado para suspender o brag 1 (peso aproximado de
240kg). Os dois pontos de levantamento devem ser colocados simetricamente em ambos os lados
do centro de gravidade do brag 1, conforme mostrado na imagem. Ap& desmontar o pino 1, o
brag 1 ainda poderd&estar basicamente na horizontal ou sem grandes balangs e colidir com outras
partes estruturais;

Remova o pino do eixo 1;

Opere o0 equipamento de elevagd e remova lenta e suavemente o brag@ 1 do equipamento, o
posicionando com seguranG em um piso r gido.
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5.2.4.2 Verificagd

a)

b)

c)

Verifique o pino quanto a desgaste, arranh@s, afunilamento, ovalizag® ou outro dano e realize a
substituiGi, se necessa&io;

Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranh&s, torges, desgaste ou danos e realize a
substituiGi, se necess&io;

Verifique todas as pes roscadas quanto a danos como estiramento, deformac& ou torg da linha
e realize a substituigi, se necessaio.

5.2.4.3 Montagem:

a)

b)

c)

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidrailicos e a
vAvula de equil Drio antes da instalag®, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

As vedag®s e outros selantes devem ser substitu @os antes que a tubulagd hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubulagi® do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de
vedagi, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificacdes”.

5.2.5 Cilindro de extens&/retracGgo

5.2.5.1 Desmontagem

a)

b)

5-10

Cilindro de Brag b&ico Brag de
extens&/retracd extens&/retraco

1

2
[T \\ 1 =q|% g

Imagem 5-7 Diagrama de desmontagem do cilindro de extens&/retracGgo

Siga os passos de remoG para desmontar a plataforma de trabalho, brac de elevagi, correia de
arrasto e cilindro de nivelamento superior, contrapeso (peso aproximado de 3000kg), tampa e brag
1;

Desmonte a tampa e o0s dois interruptores de curso na parte traseira do cilindro de

extens&/retracio;

Marque e desconecte a linha hidr&ilica que conecta a vAvula de equil brio dos dois cilindros,
colete o deo hidraulico na tubulagg com um recipiente adequado e sele a porta da tubulaG ap&
a coleta;
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d) Remova o pino 1 que conecta o brag b&ico e o cilindro de extens&/retrac®;

e) Remova o pino 2 que conecta o brag telescpico e o cilindro de extens&/retracgo;

f)  Use um dispositivo de levantamento adequado e fixe uma ponta do cabo no orif io de conex& no
lado esquerdo do cilindro de extens&/retracg, conforme mostrado na imagem;

g) Opere o equipamento de elevagi para arrastar lentamente e suavemente o cilindro de
extensév/retracio para fora do brag b&ico e, em seguida, iGklo e coloc&lo em uma estrutura de
suporte adequada;

h) Opere o equipamento de elevag®, amarre a corda aextremidade do brag telescépico no lado
direito mostrado e arraste o brag lentamente e suavemente para fora do brag b&ico.

5.2.5.2 Verificagd

a) \Verifique o pino quanto a desgaste, arranh@s, afunilamento, ovalizag® ou outro dano e realize a
substituiGi, se necess&io;

b) Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranh&es, torges, desgaste ou danos e realize a
substituiGi, se necessa&io;

c) \Verifique todas as pe@s roscadas quanto a danos como estiramento, deformaG& ou torc da linha

e realize a substituiG, se necessaio.

5.2.5.3 Montagem:

a)

b)

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a
vAvula de equil brio antes da instalag®, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

As vedag®s e outros selantes devem ser substituos antes que a tubulag® hidrailica seja
conectada, se as juntas da tubulagd® do sistema hidr&ulico forem equipadas com dispositivos de
vedaGio, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificagdes”.
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5.2.6 Cilindro do brag 2 e brag 2

5.2.6.1 Desmontagem

Diagrama de
elevag®

Imagem 5-8 Diagrama de desmontagem do brag 2

a) Siga os passos de remoG para desmontar a plataforma de trabalho, brag de elevagd, correia de
arrasto e cilindro de nivelamento superior, contrapeso (peso aproximado de 3000kg), tampa e brag
1;

b) Marque e desconecte as linhas hidraulicas e cablagens conectados aos componentes na plataforma
rotat&ria, colete o deo hidraulico na tubulagg® com um recipiente adequado e sele a porta da
tubulagg ap& a coleta;

c) Remova os pinos 1 e 2 que conectam o brag 2 e a plataforma rotat&ia;

—
I
>
v
>
2
I
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d) Use o equipamento de levantamento apropriado para suspender o brag 2 (peso aproximado de

30 VINYOAVLY1d 3 0Ovyg

560kg). Os dois pontos de levantamento devem ser colocados simetricamente em ambos os lados
do centro de gravidade do brag 2, conforme mostrado na imagem. Ap& desmontar o pino 1 e 2, 0
brag@ 2 ainda poderaestar basicamente na horizontal ou sem grandes balan@s e colidir com outras
partes estruturais;

e) Opere 0 equipamento de elevag®, levante lenta e firmemente o brag 2 para longe da base
girat&ia, a posicionando em uma estrutura de suporte adequada;

f)  Use o equipamento de elevac@ e levante a coluna superior, remova os pinos 3 e 4 e depois realize
a elevag;

g) Use o equipamento de elevagi e levante o cilindro de deo, remova o pino 5 e baixe o cilindro;
h) Use o equipamento de elevag® e levante a biela 1V (esquerda), remova o pino 12 para fora e

depois realize a elevag;

5-12
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i) Use 0 equipamento de elevag e levante a biela IV (direita), remova o pino 12 para fora e depois
realize a elevaG;

j)  Use o equipamento de elevag e levante o cilindro do brag 2, remova o pino 6 e depois realize a
elevag;

k) Use o equipamento de elevag® e levante a biela 111, remova os pinos 10 e 11 para fora e depois
realize a elevaGg;

) Use o equipamento de elevac e levante a biela Il, remova o pino 9 para fora e depois realize a
elevaG;

m) Use o equipamento de elevacg® e levante o tirante, remova 0 pino 8 e depois realize a elevag;

n) Use o equipamento de elevac® e levante a biela I, remova o pino 7 e depois realize a elevag.

5.2.6.2 Verificaggd

a) \Verifique o pino quanto a desgaste, arranh@s, afunilamento, ovalizag® ou outro dano e realize a
substituiGi, se necess&io;

b) \erifique o anel interno do rolamento quanto a arranh@s, torgs, desgaste ou danos e realize a
substituiGio, se necess&io;

c) Verifique todas as pegs roscadas quanto a danos como estiramento, deformaca ou torg@ da linha

e realize a substituiGi, se necessaio.

5.2.6.3 Montagem:

a)

b)

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a
vdvula de equil Brio antes da instalag®, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

As vedag®s e outros selantes devem ser substitu os antes que a tubulag® hidrailica seja
conectada, se as juntas da tubulag@® do sistema hidré&ilico forem equipadas com dispositivos de
vedagio, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificacdes”.
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CAP ITULO 6 MANUTENCAO DO SISTEMA ELETRICO
6.1 Cdaligo de falha

Quando o equipamento falhar, verifique as informag®s de falha indicadas na tela de exibiG® do

console de solo. Se a tela de exibiG® no console de aterramento indicar os seguintes c&ligos de falha,

remova a condiga de falha e reinicie o dispositivo antes de continuar a operagd do dispositivo.

Tabela 6-1 Lista de caligos de falha

Classificagg Cdligo de falha Lista de informag®s de falha
22001 Falha de subtens& do sistema
22002 Falha de sobretens& do sistema
Bateria 31003 Poténcia baixa da bateria de energia
21004 Potécia muita baixa da bateria de energia
31005 Tens& baixa da bateria de energia
21006 Tens& muita baixa da bateria de energia
Falha de barramento entre o controlador da plataforma e o
24021 controlador de solo
Falha de barramento entre a ECU do motor e o controlador de
Barramento CAN 22022 solo
22023 Falha de barramento entre 0 monitor e o controlador de solo
Falha de barramento entre o controlador de solo e o
12024 controlador de chassi
14151 Falha de calibragg do sensor de carga
14152 Falha de comunicag@ do sensor de carga
24153 Falha de aterramento da plataforma de trabalho
11154 Sensor de inclinag fora da faixa de trabalho
11155 Falha de comunicag® do sensor de inclinaGo
11156 Sensor de inclinag n& calibrado
13157 Sensor de &gulo do brag principal fora da faixa de trabalho
Sensor 13158 Falha de comunicacd do sensor de &gulo do brag principal
13159 Sensor de &gulo do brag principal n& calibrado
22161 Falha do sensor de balanc da plataforma rotat&ria
14162 Falha de sinal redundante do sensor de carga
Falha de sinal redundante do sensor de &gulo do brag
13163 principal
14175 Falha de excedéncia de limite do sensor de carga
31176 Falha de sinal do sensor do &gulo de direGo
31177 Erro de par&metro de cdculo do &gulo direcional
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Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagd | Cdligo de falha Lista de informag®s de falha
22351 Falha de desligamento da funG® de aterramento
24352 Falha no desligamento da funcg@ da plataforma
Falha de energizag® simult&nea do interruptor de
12353 elevag/abaixamento do bragp principal do solo
Falha de energizag® simultanea do interruptor de
12355 elevag/abaixamento do bra de elevag do solo
Falha de energizag® simult&nea do interruptor de extens&o/retraGo
12356 do brag da principal do solo
T Falha de energizagd simult&nea do interruptor de rotac da
plataforma do solo
19358 Falha de energizagg simult&nea do interruptor de nivelamento da
plataforma do solo
22359 Falha de energizag® simult&nea do interruptor de balang do solo
22360 Falha de energizag® simult&nea do interruptor de energia
auxiliar/partida do motor do solo
o Falha de energizagg simult&nea da alavanca de
elevac&/abaixamento do bra principal da plataforma
Interruptor/Al 14363 Falha de energizag® simult&nea do interruptor de
avanca elevag/abaixamento do brag de elevag da plataforma
i Falha de energizag simult&nea do interruptor de extens&/retraGo
do bragp da principal da plataforma
24365 Plataforma - Falha de energizag® simult&oea do interruptor de
rotacd da plataforma
o Plataforma - Falha de energizagg® simult&ea do interruptor de
nivelamento da plataforma
24367 Falha de energizag® simult&nea da alavanca de balang da
oz plataforma
g r% e Falha de energizag® simulténea do interruptor de energia
Eé auxiliar/partida do motor da plataforma
83 14369 Falha de energizag® simulténea da alavanca de conduG da
plataforma
T Falha de energizacg simult&nea da alavanca de direG da
plataforma
14371 Falha de solo de fechamento do interruptor de pedal
14372 Falha de fung& do interruptor de pedal
14373 Falha do interruptor de confirmacg@ de direG de conduGo
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Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagd | Cdligo de falha Lista de informag®s de falha
24374 Falha do interruptor da engrenagem da velocidade de transmiss&
T Falha de limite superior da alavanca de balan¢ da plataforma
rotatcria da plataforma
24376 Falha de limite inferior da alavanca de balang da plataforma
rotat&ria da plataforma
G falha de deslocamento intermedi&io da alavanca de balang da
plataforma rotat&ia da plataforma
24378 Falha de limite superior da alavanca de elevagi/abaixamento do
brag principal da plataforma
e Falha de limite inferior da alavanca de elevagi/abaixamento do
brag principal da plataforma
24380 Falha de deslocamento intermedi&io da alavanca de
elevag/abaixamento do brag principal da plataforma
24381 Falha do limite superior da alavanca de conduG da plataforma
24382 Falha do limite inferior da alavanca de conduG da plataforma
Interruptor/Al e Falha de deslocamento intermedi&io da alavanca de conduGi da
avanca plataforma
24384 Falha de limite superior da alavanca de direg& da plataforma
24385 Falha de limite inferior da alavanca de direG da plataforma
24386 falha de deslocamento intermedi&io da alavanca de direG da
plataforma
S Falha de energizag simult&nea do interruptor de seleG de modo
direcional da plataforma
22389 Falha do interruptor de chave
12390 Falha de energizag@ simult&nea do interruptor de rotacgg do brag
de elevac@ do solo
14391 Falha de energizacg® simult&nea do interruptor de rotagd do bra
de elevag® da plataforma
e Falha de energizagd simult&nea do interruptor de extens&/retraco
do bra de elevag do solo
14393 Falha de energizagd simult&nea do interruptor de extens&/retraco
do bragp de elevag® da plataforma
Vdvula 22551 Vdvula de avan@ em curto com o solo
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Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagd | Cdligo de falha Lista de informag®s de falha
12552 Vdvula de avan@ em curto com a fonte
22553 Falha de circuito aberto da vavula de avang
22554 Vdvula de recuo em curto com o solo
12555 Vdvula de recuo em curto com a fonte
22556 Falha de circuito aberto da vévula de recuo
22557 Falha de corrente de feedback da vdvula de avan@
22558 Falha de corrente de feedback da vAvula de recuo
21559 VAvula de controle de flutuagi® em curto com o solo
21560 Vavula de controle de flutuagi® em curto com a fonte
21561 Falha de circuito aberto da vavula de controle de flutuago
21562 Vdvula de freio em curto com o solo
11563 Vdvula de freio em curto com a fonte
21564 Falha de circuito aberto da vdvula de freio
21565 Vdvula de duas velocidades em curto com o solo
21566 VAvula de duas velocidades em curto com a fonte
21567 Falha de circuito aberto da vavula de dupla velocidade
22568 Vdvula de direGo esquerda em curto com o solo
vavula 12569 Vdvula de direG esquerda em curto com a fonte
22570 Falha de circuito aberto da vAvula de direG esquerda
22571 Vdvula de direc direita em curto com o solo
12572 Vdvula de direG direita em curto com a fonte
22573 Falha de circuito aberto da vdvula de direGo direita
2574 VAvula de rotagd de sentido hor&io da plataforma rotat&ia em
curto com o solo
T V&vula de rotacg de sentido hor&io da plataforma rotatGia em
curto com a fonte
2z Falha de circuito aberto da vévula de rotagi de sentido hor&io da
SZ 22576 .
£5 plataforma rotatGia
Eé o Vdvula de rotagi de sentido anti-horaio da plataforma rotat&ria em
838 curto com o solo
22578 Vdvula de rotag® de sentido anti-hor&io da plataforma rotat&ia em
curto com a fonte
G Falha de circuito aberto da vdvula de rotagg de sentido anti-hor&io
da plataforma rotat&ia
22582 Vdvula de descarga da bomba de fungg em curto com o solo
22583 Vdvula de descarga da bomba de funG® em curto com a fonte
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Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagg

Cdligo de falha

Lista de informag®s de falha

V&vula

22584 Falha de circuito aberto da vavula de descarga da bomba de funGo

e VA&vula esquerda de controle principal de seleG® de quatro vias em
curto com o solo

22586 VdAvula esquerda de controle principal de seleG® de quatro vias em
curto com a fonte

e Falha de circuito aberto da vdvula esquerda do controle principal de

seleG de quatro vias

22588 Vdvula direita de controle principal de seleG® de quatro vias em
curto com o solo

e Vduvula direita de controle principal de seleG de quatro vias em
curto com a fonte

22590 Falha de circuito aberto da vdvula direita do controle principal de

seleG de quatro vias

22593 VAvula de elevag® do brag principal em curto com o solo

12594 Vdvula de elevag® do brag principal em curto com a fonte

22595 Falha de circuito aberto da vavula de elevag do brag principal

22597 Vdvula de elevagd do brag da torre em curto com o solo

12598 V&vula de elevag do brag da torre em curto com a fonte

22599 Falha de circuito aberto da vévula de elevagi do brag da torre

23601 VdAvula de seleGo de extens&b/retrag estaem curto com o solo

13602 VAvula de seleG de extens&/retragg estaem curto com a fonte

23603 Falha de circuito aberto da vavula de seleG de extens&v/retraco

23604 Vavula de seleGo de nivelamento manual em curto com o solo

13605 VAvula de selec de nivelamento manual em curto com a fonte

23606 Falha de circuito aberto da vdvula de seleG de nivelamento manual

23607 Vd&vula de selec de oscilagg do brag de elevagg em curto com o

solo
13608 VAvula de seleG de oscilagd do brag de elevag® em curto com a
fonte
S Falha de circuito aberto da vavula de seleG de oscilagi do brag
de elevaG®
23610 Vdavula de segurana de transferécia do brag principal em curto
com o solo
e Vdvula de seguran@ de transferéicia do brag principal em curto

com a fonte
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ZOOM L I o N I Manual de reparo e manuteng@ da plataforma de trabalho aéeo

Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagd | Cdligo de falha Lista de informag®s de falha
23612 Falha de circuito aberto da vAvula de seguranc de transferécia do
brag principal
i Vdvula de ajuste de velocidade de transferécia do brag principal
em curto com o solo
23614 VdAvula de ajuste de velocidade de transferécia do brag principal
em curto com a fonte
e Falha de circuito aberto da vavula de ajuste de velocidade de
transferécia do brag principal
23617 Vdvula de seguranca de transferécia do brago da torre em curto
com o solo
i Vdvula de seguran de transferéncia do brag da torre em curto
com a fonte
23619 Falha de circuito aberto da vdvula de seguranc de transferéncia do
brag da torre
S Vd&vula de ajuste de velocidade de transferécia do brag da torre em
curto com o solo
23621 VAavula de ajuste de velocidade de transferécia do brag da torre em
Vavula — curto com a fonte- .
e Falha de circuito aberto da vévula de ajuste de velocidade de
transferécia do brag da torre
23623 Falha de corrente de feedback da vdvula de ajuste de velocidade de
abaixamento do brac da torre
S Falha de execug@ do movimento de elevacg do brag principal
(detecc@ de vavula presa)
22742 Falha de execug&® do movimento de abaixamento do brag principal
(detecG@ de vavula presa)
% < S Falha de execug® do movimento de elevaga de nivelamento
% r§n (detecGa de vavula presa)
Eé 04744 Falha de execug® do movimento de abaixamento de nivelamento
§ § (detecG@ de vAvula presa)
G Vavula direcional principal de balang da plataforma do brag de
elevag® 1 em curto-circuito com o solo
12761 Vdvula direcional principal de balang da plataforma do brag de
elevag® 1 em curto-circuito com a alimentaGg
o Falha de circuito aberto da vavula direcional principal de balanc da
plataforma do brag de elevag 1
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Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagd | Cdligo de falha Lista de informag®s de falha
29763 Vdvula direcional principal de balang da plataforma do brac de
elevag® 2 em curto-circuito com o solo
o Vdvula direcional principal de balan@ da plataforma do brag de
elevag 2 em curto-circuito com a alimentaGgd
22765 Falha de circuito aberto da vavula direcional principal de balang da
plataforma do bragp de elevaGio 2
23766 Vdvula seletora rotativa de plataforma em curto-circuito com o solo
13767 Vdvula seletora rotativa de plataforma em curto-circuito com a
alimentacG®
23768 Falha de circuito aberto da vdvula seletora rotativa da plataforma
29760 VdAuvula direcional principal telescépica de nivelamento 1 em
curto-circuito com o solo
o VAvula direcional principal telescépica de nivelamento 1 em
curto-circuito com a alimentaGo
29771 Falha de circuito aberto da vdvula direcional principal telescépica de
nivelamento 1
i V@&vula direcional principal telesccpica de nivelamento 2 em
VAvula curto-circuito com o solo
19773 Vduvula direcional principal telescépica de nivelamento 2 em
curto-circuito com a alimentaGgd
S Falha de circuito aberto da vavula direcional principal telescépica de
nivelamento 2
23775 V@&uvula seletora de nivelamento em curto-circuito com o solo
13776 Vd&vula seletora de nivelamento em curto-circuito com a alimentaco
23777 Falha de circuito aberto da vAvula seletora de nivelamento
P Vdvula de abaixamento do brag principal em curto-circuito com o
solo
13779 VAvula de abaixamento do brag principal em curto-circuito com a
alimentaG®
G Falha de circuito aberto da vavula de abaixamento do brag
principal
23781 Lado direito da vavula de abaixamento do brag da torre em
curto-circuito com o solo
s Lado direito da vavula de abaixamento do brag da torre em

curto-circuito com a alimentaGgd
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ZOOM L I o N I Manual de reparo e manuteng@ da plataforma de trabalho aéeo

Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagd | Cdligo de falha Lista de informag®s de falha
23783 Falha de circuito aberto do lado direito da vavula de abaixamento do
brag da torre
e Lado esquerdo da vdvula de abaixamento do brag da torre em
curto-circuito com o solo
13785 Lado esquerdo da vdvula de abaixamento do brag da torre em
curto-circuito com a alimentaGo
S Falha de circuito aberto do lado esquerdo da vdvula de abaixamento
do brag da torre
22787 Vdvula de extens& do brag principal em curto-circuito com o solo
o Vdvula de extens& do brag principal em curto-circuito com a
alimentacg®
22789 Falha de circuito aberto da vdvula de extens& do brag principal
22790 Vdvula de retracg do brag principal em curto-circuito com o solo
19791 V&Avula de retragd do brag principal em curto-circuito com a
alimentacG®
22792 Falha de circuito aberto da vvula de retragd do brag principal
23793 VAavula seletora de balang da plataforma em curto-circuito com o
V&vula solo T
e Vduvula seletora de balang da plataforma em curto-circuito com a
alimentag®
23795 Falha de circuito aberto da vavula seletora de balang da plataforma
32799 Auto-falante em curto com o solo
32800 Auto-falante em curto com a fonte
32801 Falha de circuito aberto do auto-falante
32802 Luz estrobosccpica do alarme estaem curto com o solo
32803 Luz estrobosccpica do alarme estaem curto com a fonte
oz 32804 Falha de circuito aberto da luz estrobosccpica do alarme
g r% PR Sa Wla da fonte de fornecimento do interruptor de aterramento em
Eé curto com o solo
38 12806 Sa fla da fonte de fornecimento do interruptor de aterramento em
curto com a fonte
o Falha de circuito aberto da sa ma da fonte de fornecimento do
interruptor de aterramento
12808 Sa tla de energia auxiliar em curto com o solo
12809 Samla de energia auxiliar em curto com a fonte
12810 Falha de circuito aberto de sa fa de energia auxiliar
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Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagg

Cdligo de falha

Lista de informag®s de falha

V&avula

34811 Sa Wa da sirene da plataforma em curto com o solo
34812 Sama da sirene da plataforma em curto com a fonte
34813 Falha de circuito aberto de sa fla da sirene da plataforma
A Sa mla da fonte de fornecimento do interruptor da plataforma em curto
com o solo
14815 Samla da fonte de fornecimento do interruptor da plataforma em curto
com a fonte
TR Falha de circuito aberto da sa fla da fonte de fornecimento do
interruptor da plataforma
14817 Vdavula de direG esquerda do brag de elevag® em curto-circuito
com o solo
T Vdvula de direG esquerda do brag de elevag em curto-circuito
com a alimentacGz
14819 Falha de circuito aberto da vavula de direG esquerda do bragp de
elevago
G VAvula de direc direita do brag de elevag® em curto-circuito
com o solo
14801 Vdvula de direG direita do brag de elevagi em curto-circuito
com a alimentaG
A Falha de circuito aberto da vavula de direG direita do brag de
elevag®d
14823 Vavula de extens@ do brag de elevag® em curto-circuito com o
solo
o V@&vula de extens& do bra de elevagi em curto-circuito com a
alimentacG®
14825 Falha de circuito aberto da vévula de extens&b do brag de elevaGgo
R VAvula de retracg do brag de elevag® em curto-circuito com o
solo
14807 Vavula de retrag® do brag de elevag® em curto-circuito com a
alimentaG®
14828 Falha de circuito aberto da vdvula de retracg do brag de elevago
13829 Falha de movimento anormal da vavula presa de oscilagg do brag
principal
G Falha de movimento anormal da vavula presa de extens&/retraGo

do bragp principal
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ZOOM L I o N I Manual de reparo e manuteng@ da plataforma de trabalho aéeo

Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagd | Cdligo de falha Lista de informag®s de falha
14831 Falha de movimento anormal da vdvula presa de nivelamento do
brag principal
e Vdvula de corte de oscilagi® do brag principal em curto-circuito
com o solo
12833 Vdvula de corte de oscilagi® do brag principal em curto-circuito
com a alimentaGg
e Falha de circuito aberto da vavula de corte de oscilagi do brag
principal
Vdavula nae V@&vula de corte de extens&/retragd do brag principal em
curto-circuito com o solo
PR Vdvula de corte de extens&/retragid do brag principal em
curto-circuito com a alimentaGgo
12837 Falha de circuito aberto da vavula de corte de extens&/retracgg do
bragp principal
12838 V@&uvula de corte rotativa em curto-circuito com o solo
12839 VAavula de corte rotativa em curto-circuito com a alimentaGo
12840 Falha de circuito aberto da vavula de corte rotativa
33851 Alarme de cord& de a solto
41852 Alarme de direg® de conduci reversa
24853 Alarme de sobrecarga
23854 Restrito e irrestrito
24855 Falha de nivelamento
23856 Falha de corda curta
23857 Falha do sistema de controle do brag grande
41858 Alarme de velocidade de tartaruga
Estado do )
equipamento 32859 Falha do sistema
oz 34860 Falha de contato flex wel
z r%: 32861 Alternador
Eé 32862 Falha de vela incandescente
38 12863 Alarme de inclinag do chassi
32864 Alarme de combust vel baixo
14865 Alarme anti-compress&
12866 Falha de inicializagg do sistema
12867 Falha na porta de supressé de sa fla
Falha do _
sisterna 22951 Erro de leitura dos dados EEPROM do controlador
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Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagg

Cdligo de falha

Lista de informag®s de falha

Acionador

1018 Sobrecorrente do acionador 1

1019 Falha no sensor de corrente do acionador 1

1020 Falha ao précarregar do acionador 1

1021 A temperatura do acionador 1 est&abaixo de -40<C

1022 A temperatura do acionador 1 estasuperior a 95<C

1023 Baixa tens& grave do acionador 1

1024 Sobretenséb grave do acionador 1

1034 A temperatura do acionador 1 esta superior a 85°C

1035 Baixa tens& do acionador 1

1036 Sobretens& do acionador 1

1037 Falha de alimentag® de 5V do acionador 1

1038 Circuito aberto ou curto-circuito DO6 do acionador 1

1039 Circuito aberto ou curto-circuito DO7 do acionador 1

1040 Alta temperatura do motor 1

1041 Falha no sensor de temperatura do motor 1

1049 Circuito aberto ou curto-circuito da bobina principal do acionador 1

1050 Circuito aberto ou curto-circuito da bobina do freio do acionador 1

1051 Circuito aberto ou curto-circuito Driver3 do acionador 1

1052 Circuito aberto ou curto-circuito Driver4 do acionador 1

1053 Circuito aberto ou curto-circuito PD do acionador 1

1054 Circuito aberto ou curto-circuito do codificador do acionador 1

1055 Falha de circuito aberto do motor do acionador 1

1056 Falha do fus& do contato principal do acionador 1

1057 Falha de fechamento do contato principal do acionador 1

1065 Falha de sa @a alta do acelerador do acionador 1

1066 Falha de sa Ha baixa do acelerador do acionador 1

1067 Falha do potenci@netro 2 do acionador 1 com umm sa fla muita alta

1068 Falha do potenci@netro 2 do acionador 1 com umm sa fla muita

baixa

1069 Falha do potenci@netro do acionador 1 com um potencial muito alto
na parte baixa

1070 Falha de EEPROM do acionador 1

1071 Sequéncia incorreta de operag®s do acionador 1

1073 Falha na alterag® do parametro do acionador 1

1104 Falha no tempo de operag® VCL do acionador 1

1105 Falha na fonte de alimentacg externa do acionador 1 fora da faixa
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ZOOM L I o N I Manual de reparo e manuteng@ da plataforma de trabalho aéeo

Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagd | Cdligo de falha Lista de informag®s de falha
1113 Falha no sistema operacional do acionador 1
1114 Falha de tempo limite PDO do acionador 1
1115 Falha na detecG@ de controle de velocidade perdida do acionador 1
1116 Falha de outros controladores de tragg do acionador 1
1117 Falha cr fica dupla do acionador 1
1119 Falha do supervisor do acionador 1
1120 Falha de incompatibilidade do supervisor do acionador 1
1135 Falha caracter Btica do motor do acionador 1
1136 Falha de pulso do codificador do acionador 1
1137 Falha do tipo de motor do acionador 1
1145 Falha de incompatibilidade VCL/OS do acionador 1
1146 Falha na configurac® do freio eletromagnéico do acionador 1
1147 Falha de estado operacional limitado do codificador do acionador 1
1148 Falha de atraso reverso de emergéncia do acionador 1
1152 Falha do nCmero de s&ie do modelo ilegal do acionador 1
e Falha na correspondéncia dos parametros dos motores duplos do
acionador 1
Acionador 2018 Sobrecorrente do acionado-r 2

2019 Falha no sensor de corrente do acionador 2
2020 Falha ao précarregar do acionador 2
2021 A temperatura do acionador 2 estaabaixo de -40C
2022 A temperatura do acionador 2 estasuperior a 95<C
2023 Baixa tens& grave do acionador 2
2024 Sobretensé& grave do acionador 2
2034 A temperatura do acionador 2 esta superior a 85°C
2035 Baixa tens& do acionador 2

% S 2036 Sobretens& do acionador 2

% ?.n 2037 Falha de alimentag® de 5V do acionador 2

Eé 2038 Circuito aberto ou curto-circuito DO6 do acionador 2

88 2039 Circuito aberto ou curto-circuito DO7 do acionador 2
2040 Alta temperatura do motor 2
2041 Falha no sensor de temperatura do motor 2
2049 Circuito aberto ou curto-circuito da bobina principal do acionador 2
2050 Circuito aberto ou curto-circuito da bobina do freio do acionador 2
2051 Circuito aberto ou curto-circuito Driver3 do acionador 2
2052 Circuito aberto ou curto-circuito Driver4 do acionador 2
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Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagg

Cdligo de falha

Lista de informag®s de falha

Acionador

2053 Circuito aberto ou curto-circuito PD do acionador 2
2054 Circuito aberto ou curto-circuito do codificador do acionador 2
2055 Falha de circuito aberto do motor do acionador 2
2056 Falha do fus& do contato principal do acionador 2
2057 Falha de fechamento do contato principal do acionador 2
2065 Falha de sa @a alta do acelerador do acionador 2
2066 Falha de sa @a baixa do acelerador do acionador 2
2067 Falha do potenci@metro 2 do acionador 2 com umm sa fla muita alta
2068 Falha do potenci@metro 2 do acionador 2 com umm sa fla muita
baixa
S Falha do potenci@netro do acionador 2 com um potencial muito alto
na parte baixa
2070 Falha de EEPROM do acionador 2
2071 Sequéncia incorreta de operag®s do acionador 2
2073 Falha na alterag® do parametro do acionador 2
2104 Falha no tempo de operagg VCL do acionador 2
2105 Falha na fonte de alimentagg externa do acionador 2 fora da faixa
2113 Falha no sistema operacional do acionador 2
2114 Falha de tempo limite PDO do acionador 2
2115 Falha na detecc@ de controle de velocidade perdida do acionador 2
2116 Falha de outros controladores de tragg do acionador 2
2117 Falha cr fica dupla do acionador 2
2119 Falha do supervisor do acionador 2
2120 Falha de incompatibilidade do supervisor do acionador 2
2135 Falha caracter §tica do motor do acionador 2
2136 Falha de pulso do codificador do acionador 2
2137 Falha do tipo de motor do acionador 2
2145 Falha de incompatibilidade VCL/OS do acionador 2
2146 Falha na configurag® do freio eletromagnéico do acionador 2
2147 Falha de estado operacional limitado do codificador do acionador 2
2148 Falha de atraso reverso de emergéncia do acionador 2
2152 Falha do nimero de s&ie do modelo ilegal do acionador 2
2153 Falha na correspondéncia dos parametros dos motores duplos do
acionador 2
3018 Sobrecorrente do acionador 3
3019 Falha no sensor de corrente do acionador 3
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ZOOM L I o N I Manual de reparo e manuteng@ da plataforma de trabalho aéeo

Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagd | Cdligo de falha Lista de informag®s de falha
3020 Falha ao précarregar do acionador 3
3021 A temperatura do acionador 3 estaabaixo de -40C
3022 A temperatura do acionador 3 estasuperior a 95<C
3023 Baixa tens& grave do acionador 3
3024 Sobretensé& grave do acionador 3
3034 A temperatura do acionador 3 esta superior a 85°C
3035 Baixa tens& do acionador 3
3036 Sobretens& do acionador 3
3037 Falha de alimentag® de 5V do acionador 3
3038 Circuito aberto ou curto-circuito DO6 do acionador 3
3039 Circuito aberto ou curto-circuito DO7 do acionador 3
3040 Alta temperatura do motor 3
3041 Falha no sensor de temperatura do motor 3
3049 Circuito aberto ou curto-circuito da bobina principal do acionador 3
3050 Circuito aberto ou curto-circuito da bobina do freio do acionador 3
3051 Circuito aberto ou curto-circuito Driver3 do acionador 3
3052 Circuito aberto ou curto-circuito Driver4 do acionador 3
Acionador 3053 Circuito aberto ou curto-circuito PD do acionador 3
3054 Circuito aberto ou curto-circuito do codificador do acionador 3
3055 Falha de circuito aberto do motor do acionador 3
3056 Falha do fus& do contato principal do acionador 3
3057 Falha de fechamento do contato principal do acionador 3
3065 Falha de sa ¥a alta do acelerador do acionador 3
3066 Falha de sa @la baixa do acelerador do acionador 3
3067 Falha do potenci@metro 2 do acionador 3 com umm sa fla muita alta
i Falha do potenci@metro 2 do acionador 3 com umm sa fla muita
§ § baixa
§ é 3069 Falha do potenci@netro do acionador 3 com um potencial muito alto
gg na parte baixa
88 3070 Falha de EEPROM do acionador 3
3071 Sequéncia incorreta de operag®s do acionador 3
3073 Falha na alteracgg do par&metro do acionador 3
3104 Falha no tempo de operagd® VCL do acionador 3
3105 Falha na fonte de alimentagg externa do acionador 3 fora da faixa
3113 Falha no sistema operacional do acionador 3
3114 Falha de tempo limite PDO do acionador 3
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Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagg

Cdligo de falha

Lista de informag®s de falha

Acionador

3115 Falha na detecG@ de controle de velocidade perdida do acionador 3

3116 Falha de outros controladores de tragg do acionador 3

3117 Falha crfiica dupla do acionador 3

3119 Falha do supervisor do acionador 3

3120 Falha de incompatibilidade do supervisor do acionador 3

3135 Falha caracter stica do motor do acionador 3

3136 Falha de pulso do codificador do acionador 3

3137 Falha do tipo de motor do acionador 3

3145 Falha de incompatibilidade VCL/OS do acionador 3

3146 Falha na configurag® do freio eletromagnéico do acionador 3

3147 Falha de estado operacional limitado do codificador do acionador 3

3148 Falha de atraso reverso de emergéncia do acionador 3

3152 Falha do ndmero de s&ie do modelo ilegal do acionador 3

sisE Falha na correspondécia dos par&metros dos motores duplos do
acionador 3

4018 Sobrecorrente do acionador 4

4019 Falha no sensor de corrente do acionador 4

4020 Falha ao précarregar do acionador 4

4021 A temperatura do acionador 4 est&abaixo de -40C

4022 A temperatura do acionador 4 estasuperior a 95<C

4023 Baixa tens& grave do acionador 4

4024 Sobretens& grave do acionador 4

4034 A temperatura do acionador 4 estasuperior a 85°C

4035 Baixa tens& do acionador 4

4036 Sobretens& do acionador 4

4037 Falha de alimentag® de 5V do acionador 4

4038 Circuito aberto ou curto-circuito DO6 do acionador 4

4039 Circuito aberto ou curto-circuito DO7 do acionador 4

4040 Alta temperatura do motor 4

4041 Falha no sensor de temperatura do motor 4

4049 Circuito aberto ou curto-circuito da bobina principal do acionador 4

4050 Circuito aberto ou curto-circuito da bobina do freio do acionador 4

4051 Circuito aberto ou curto-circuito Driver3 do acionador 4

4052 Circuito aberto ou curto-circuito Driver4 do acionador 4

4053 Circuito aberto ou curto-circuito PD do acionador 4

4054 Circuito aberto ou curto-circuito do codificador do acionador 4
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ZOOM L I o N I Manual de reparo e manuteng@ da plataforma de trabalho aéeo

Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagd | Cdligo de falha Lista de informag®s de falha
4055 Falha de circuito aberto do motor do acionador 4
4056 Falha do fus& do contato principal do acionador 4
4057 Falha de fechamento do contato principal do acionador 4
4065 Falha de sa @a alta do acelerador do acionador 4
4066 Falha de sa fa baixa do acelerador do acionador 4
4067 Falha do potenci@metro 2 do acionador 4 com umm sa fla muita alta
4068 Falha do potenci@metro 2 do acionador 4 com umm sa fla muita
baixa
P Falha do potenci@netro do acionador 4 com um potencial muito alto
na parte baixa
4070 Falha de EEPROM do acionador 4
4071 Sequéncia incorreta de operagg®s do acionador 4
4073 Falha na alterag® do parametro do acionador 4
4104 Falha no tempo de operag® VCL do acionador 4
4105 Falha na fonte de alimentag& externa do acionador 4 fora da faixa
4113 Falha no sistema operacional do acionador 4
4114 Falha de tempo limite PDO do acionador 4
Acionador 4115 Falha na detec de controle de velocidade perdida do acionador 4

4116 Falha de outros controladores de tragg do acionador 4
4117 Falha cr fica dupla do acionador 4
4119 Falha do supervisor do acionador 4
4120 Falha de incompatibilidade do supervisor do acionador 4
4135 Falha caracter §tica do motor do acionador 4
4136 Falha de pulso do codificador do acionador 4
4137 Falha do tipo de motor do acionador 4
4145 Falha de incompatibilidade VCL/OS do acionador 4

% z 4146 Falha na configuracg® do freio eletromagnéico do acionador 4

% ?.n 4147 Falha de estado operacional limitado do codificador do acionador 4

Eé 4148 Falha de atraso reverso de emergéncia do acionador 4

88 4152 Falha do nmero de sé&ie do modelo ilegal do acionador 4
4153 Falha na correspondécia dos par&metros dos motores duplos do

acionador 4

5018 Sobrecorrente do acionador 5
5019 Falha no sensor de corrente do acionador 5
5020 Falha ao précarregar do acionador 5
5021 A temperatura do acionador 5 estaabaixo de -40C

6-16



Manual de reparo e manuteng& da plataforma de trabalho aéeo \ z o o M L I o N

Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagg

Cdligo de falha

Lista de informag®s de falha

Acionador

5022 A temperatura do acionador 5 estasuperior a 95<C

5023 Baixa tens& grave do acionador 5

5024 Sobretensé grave do acionador 5

5034 A temperatura do acionador 5 estd superior a 85°C

5035 Baixa tens& do acionador 5

5036 Sobretensé& do acionador 5

5037 Falha de alimentag® de 5V do acionador 5

5038 Circuito aberto ou curto-circuito DO6 do acionador 5

5039 Circuito aberto ou curto-circuito DO7 do acionador 5

5040 Alta temperatura do motor 5

5041 Falha no sensor de temperatura do motor 5

5049 Circuito aberto ou curto-circuito da bobina principal do acionador 5

5050 Circuito aberto ou curto-circuito da bobina do freio do acionador 5

5051 Circuito aberto ou curto-circuito Driver3 do acionador 5

5052 Circuito aberto ou curto-circuito Driver4 do acionador 5

5053 Circuito aberto ou curto-circuito PD do acionador 5

5054 Circuito aberto ou curto-circuito do codificador do acionador 5

5055 Falha de circuito aberto do motor do acionador 5

5056 Falha do fus& do contato principal do acionador 5

5057 Falha de fechamento do contato principal do acionador 5

5065 Falha de sa @a alta do acelerador do acionador 5

5066 Falha de sa @a baixa do acelerador do acionador 5

5067 Falha do potenci@metro 2 do acionador 5 com umm sa fla muita alta

e Falha do potenci@metro 2 do acionador 5 com umm sa fa muita

baixa

5069 Falha do potenci@netro do acionador 5 com um potencial muito alto
na parte baixa

5070 Falha de EEPROM do acionador 5

5071 Sequéncia incorreta de operag®s do acionador 5

5073 Falha na alteracgg do par@metro do acionador 5

5104 Falha no tempo de operagd VCL do acionador 5

5105 Falha na fonte de alimentacg® externa do acionador 5 fora da faixa

5113 Falha no sistema operacional do acionador 5

5114 Falha de tempo limite PDO do acionador 5

5115 Falha na detecG@ de controle de velocidade perdida do acionador 5

5116 Falha de outros controladores de tragg do acionador 5
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Tabela 6-1 Lista de caligos de falha (continuag)

Classificagd | Cdligo de falha Lista de informag®s de falha

5117 Falha cr fiica dupla do acionador 5
5119 Falha do supervisor do acionador 5
5120 Falha de incompatibilidade do supervisor do acionador 5
5135 Falha caracter stica do motor do acionador 5
5136 Falha de pulso do codificador do acionador 5
5137 Falha do tipo de motor do acionador 5

Acionador 5145 Falha de incompatibilidade VCL/OS do acionador 5
5146 Falha na configurag® do freio eletromagnético do acionador 5
5147 Falha de estado operacional limitado do codificador do acionador 5
5148 Falha de atraso reverso de emergéncia do acionador 5
5152 Falha do ndmero de sé&ie do modelo ilegal do acionador 5
i Falha na correspondécia dos par&metros dos motores duplos do

acionador 5
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Tabela6-2 Falhas e solu@®s rotineiras

Caracter sticas da

Cdligo Causa da falha SoluGo
falha
1. Sobrecarga da pade B
Descarregue a carga da pade trabalho
trabalho
2. Falha de comunicag@ do | Verifique o chicote do sensor de carga ou
Alarme de .
1 sensor de carga substitua o sensor
sobrecarga —
1. Verifique o seguro e a cablagem do
3. Falha do controlador de
controlador da plataforma;
plataforma .
2. Substitua o controlador;
1. Alinclinag® do chassi Mova o dispositivo para uma posiGo
excede o &gulo definido horizontal
Alarme de T
2 | . .| 2. Falha de comunicaG& do - )
inclinag® do chassi o Verifique o chicote do sensor de
sensor de inclinagg do L .
) inclinag® ou substitua o sensor
chassi
1. O brag principal estafora| Mova o brag principal para a faixa
da faixa normal de trabalho normal de trabalho
Alarme de falha do T
3 ] 2. Falha de comunicag do . )
sistema do brag ~ \ferifique o chicote do sensor de
sensor de &gulo do brag L .
o inclinag® ou substitua o sensor
principal
1. O bot& de autorizaGo Opere o interruptor de autorizaGo
estapressionado? primeiro e depois opere a aGd
2. O interruptor de a2 esta| ) .
L Substitua o interruptor
danificado
o 3. Aalavanca de ag esta )
A ag n& pode ser . Substitua a alavanca
danificada
4 executada —
4. Falha de circuito aberto da . L "
normalmente _ . Verifique a fiagg da vavula solenéde
conex& da vavula solenGde
5. Falha de curto da conex& . L i
. Verifique a fiagd da vavula solen&de
da vdvula solenGde
6. A vavula solendde esta . L
. Substitua a vAvula solenéGde
danificada
Falh 1. Falha na conex& do | Verifique a fiagg do barramento CAN e a
alha no
5 barramento CAN resisténcia do terminal de 120Q2

barramento CAN

2. Falha do controlador

Substitua o controlador
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AVISO

1. Caso encontre qualquer tipo de falha no equipamento, por favor, contate a Zoomlion para
que nossa empresa possa solucionar a falha do equipamento o quanto antes;

2. Caso n&p possua certeza absoluta da solug de problemas, por favor, contate a Zoomlion ou
um revendedor da Zoomlion para resolvéla;

3. E estritamente proibido abrir o gabinete de comando elérico para modificar o circuito sem
autorizaggo.
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CAPITULO 7 INFORMAGCOES ELETRICAS BASICAS E
DIAGRAMA ESQUEMATICO

7.1 Vis& Geral

O presente capiulo apresenta as informag®s eléricas b&icas e diagramas esquemdicos para
localizag® e correG® da maioria dos problemas operacionais que venham a acontecer. Obtenha
orientag® té&nica autorizada antes de realizar a manuteng se ocorrerem problemas n&p listados nesta
seG ou problemas que n& podem ser corrigidos pelas medidas listadas.

7.2 OperaGa ba&sica do mult metro

Diversos tipos de mult metros ou medidores de volt-ohm (VOM) podem ser usados para diagnosticar
falhas do equipamento. O presente cap fulo lista os diagramas esquemé&icos de voltimetros digitais
comumente usados nas diversas medig®s de circuito. Parte do contelrlo pode n& corresponder ao seu
volt imetro.

Consulte 0 manual do usu&io do volt ietro para obtenGa de detalhes.
7.2.1 Aterramento

O “Aterramento do multimetro” condiz com a conexao adequada do fio preto (conectado ao COM (pdlo

comum) ou terminal negativo) ao lado negativo da fonte de energia.
7.2.2 DetecG posterior

A “Detec¢do posterior” se refere a medigdo através dos contatos do conector no mesmo lado do fio de
conex&, gque no caso seria na parte posterior do conector. A leitura pode ser obtida ao manter o circuito
ligado desta forma. Tenha cuidado ao detectar a parte traseira, se o conector for do tipo vedado, para
evitar que o material de vedag® ao redor do fio seja danificado. Especialmente ao trabalhar com
conectores vedados, a melhor opG& €usar sondas projetadas especificamente para esta tecnologia.
Insira o detector 0 m&imo poss wel na lateral do conector para garantir que o teste possa detectar os
terminais em ambos os lados da conex&. A conex& dentro do conector vedado pode ser detectada ap&s
a detecG@ posterior do terminal e mediGa da resistécia. Previamente, o fio deve ser levemente puxado
para confirmar se 0 mesmo ainda se encontra conectado ao contato, devendo este Utimo estar vedado ao
conector.

7.2.3 Valores M nimo/M&imo

Use a fungdo de registro “minimo/maximo” de alguns multimetros para medir as condig®s de carga
intermitente de forma independente. Para exemplificar, esta func& pode ser usada para ler a tens& da
bobina eletromagnéica caso esta seja energizada somente quando o mult fetro e um interruptor longe
da bobina s&@ mantidos pressionados.
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7.2.4 Polaridade

A conex&b dos cabos se encontra invertida se a tens& prevista for positiva, mas a tensé real ou a
leitura da corrente for negativa. Confira se a posig® do sinal, o valor de tens& previsto e o fio condutor
est& conectados corretamente ao dispositivo de teste. Verifique, ao mesmo tempo, se o cabo da outra
porta esta conectado ao sinal positivo e se o cabo da porta “COM” esta aterrado ou conectado ao sinal

negativo.

7.2.5 Alcance

M = Mega = 1.000.000 * (nUmero exibido);

k = mil = 1.000 * (nCmero exibido);

m = mili = (hdmero exibido)/1.000;

[ = micro = (nimero exibido)/1.000.000;

Exemplo: 1,2 kQ = 1200Q Exemplo: 50 mA = 0,05 A.

7.2.6 MedicG® de tens&

<l
2

Imagem 7-1 Medic® da tens&o (corrente cont hua)

Defina a faixa correta caso o mult imetro n& a ajuste automaticamente (consulte o0 manual de operaG®
do mult metro).

Certifique a firmeza da conex& dos cabos do mult metro.
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7.2.7 MediG da resisténcia

2

Imagem 7-2 Medic® da resisténcia

Primeiro, teste 0 mult metro e os fios tocando nas duas pontas. O resultado apresentado deve ser um

curto-circuito de resistécia (resistécia demasiadamente baixa);

A fonte do circuito deve ser desligada antes de realizar o teste de resisténcia;

Desconecte cada componente do circuito antes realizar o teste;

Defina a faixa correta caso 0 mult metro n&o a ajuste automaticamente (consulte 0 manual de operaGo

do mult metro);

Certifique a firmeza da conexap dos cabos do mult imetro.

7.2.8 Teste de continuidade

a)

") Q

Imagem 7-3 Teste de continuidade

O multmmetro precisa usar um bot& separado para iniciar o teste de continuidade do alarme
S0Nnoro;

A fonte do circuito deve ser desligada antes de realizar o teste de continuidade;
Desconecte cada componente do circuito antes realizar o teste;
Certifique a firmeza da conex& dos cabos do mult metro;

Primeiro, teste 0 multimetro e os fios tocando nas duas pontas. O multimetro deve ser capaz de
emitir um som de alarme e exibir a continuidade.
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7.2.9 MedicG& da corrente

Imagem 7-4 MediG& da corrente (corrente cont hua)
a) Defina a faixa de corrente prevista do mult metro;

b) Confirme se o cabo e a bainha do mult metro est® corretamente conectados na faixa de corrente
selecionada;

c) Defina a faixa correta caso o multimetro n& a ajuste automaticamente (consulte o manual de
operag® do mult imetro);

d) Certifique a firmeza da conex& dos cabos do mult inetro.

7.3 Conector DEUTSCH
7.3.1 Conjunto do conector da s&ie DT/DTP

3
C ~
%\ Imagem 7-5 Instalagg do contato DT/DTP
§
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a) Aperte a pe@ de contato enrolada cerca de 25 mm atr& do cilindro da pe de contato;

b) Segure o conector de maneira que o suporte de protec traseiro fique voltado para vocé

7-4
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c) Empurre a pe@ de contato em linha reta no anel até&ouvir um leve clique. Puxe suavemente para
confirmar se o conector estacompletamente travado;

d) Insira a trava em cunha de acordo com a seta apontando para o dispositivo de travamento externo
uma vez que todos os contatos estiverem no lugar. O travamento em cunha se encaixara
imediatamente. A cunha retangular n& possui direcionalidade. Pode ser usado em qualquer
direGo.

Ateng@: Siga 0s mesmos procedimentos para concluir a conex& do plugue, sendo o soquete

apresentado na imagem.

7.3.2 Desmontagem do conector da sé&ie DT/DTP

C

Imagem 7-6 RemoGao da tira de contato DT/DTP

a) Use um alicate de bico fino sem dentes ou um fio em forma de gancho para puxar a trava em cunha
verticalmente quando realizar a desmontagem;

b) Use uma chave de fenda para remover o dedo de retenG da pe de contato, a0 mesmo tempo,
solte o dedo de retenG e puxe o fio suavemente para que a pe@ de contato seja removida;

c) Avedag® pode se deslocar quando os contatos forem removidos caso vocén&p a segure a vedaGo
traseira.
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7.3.3 Montagem do conector da s&ie HD30/HDP20

a)
b)

c)

Imagem 7-7 Instalagg do contato HD/HDP

Aperte a pe de contato cerca de 25 mm atr& do cilindro de ondulac;
Segure o conector de maneira que o suporte de proteG traseiro fique voltado para vocé

Empurre a pe@ de contato diretamente para o anel de proteg® do fio atésentir a parada ativa.
Puxe suavemente para confirmar se o conector estatotalmente travado.

Trava indicadora

Peca de contato

= ==

PosiG de travamento Pec de contato de
bloqueio em posiG

Imagem 7-8 PosiGE de contato de travamento HD/HDP

Ateng®: Para cavidades de fio n& usadas, um plugue de vedag® deve ser inserido a fim de obter

o isolamento total do ambiente.
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7.3.4 Remog& do conector da sé&ie HD30/HDP20

C

Imagem 7-9 RemocG@ da tira de contato HD/HDP

a) Esteja de frente para a unidade de tomada posterior a fim de selecionar uma ferramenta de tomada
de tamanho adequado para prender o fio da pe@ de contato a ser removida;

b) Deslize a ferramenta na cavidade da tomada atéque ela segure firmemente a pe@ de contato;

¢) Puxe o conjunto de fios de contato para o lado de fora do conector.

Insira o contato de liberagg da Desacoplamento das
ferramenta ferramentas e contatos

Imagem 7-10 Contatos HD/HDP sem travamento

AtenG: N& tor@ ou incline a ferramenta de inser Go.
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INFORMAGOES ELETRICAS
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